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Stopy wahliwe 11

GN 148

Wibroizolatory

SPECYFIKACJA
Wykonania

- Typ A: z kofnierzem z dwoma otworami (d1 = 60/90/113)
- Typ B: z kotnierzem z czterema otworami (d1 = 113/126)
Nr identyfikacyjny

- Nr1:bez zabezpieczenia

- Nr2:z zabezpieczeniem

Element antywibracyjny

Guma naturalna (NR)

Wulkanizowana

Odpornos¢ na temperature do 80°C

Twardo$¢ wg skali Shore'a A+ 5

Miekka* 43

Srednia 57

Twarda* 68

* niedostepny z magazynu, obowigzuje minimalna ilo$¢ zamaowienia
Kotnierz - stal

Powierzchnia ocynkowana, pasywacja niebieska

Korpus z gwintem

Stal

Powierzchnia ocynkowana, pasywacja niebieska

INFORMACJE

Wibroizolatory GN 148 sa przeznaczone do antywibracyjnego
usadawiania na podfozu cigzkich maszyn i urzadzen.

Ma to pozytywny wptyw na trwato$¢ maszyn, ponadto zmniejsza
natezenie hatasu.

Konstrukcja elementu zapewnia absorpcije sit dziatajacych réwniez w

poziomie. Konstrukcja z zabezpieczeniem (typ 2) zapewnia ochrone i
i

przed zniszczeniem spowodowanym przekroczeniem obciazen.

Szczegoty dotyczace obciazer nie sa wigzace i wykluczaja
jakakolwiek odpowiedzialno$¢ Elesa+Ganter. Uzytkownik musi w
swoim zakresie ustali¢, czy produkt jest odpowiedni do konkretnego

AKCESORIA
- Podkfadki gumowe GN 148.2 (patrz strona 1307)

Nr identyfikacyjny 1

Nr identyfikacyjny 2

Guma
(wulkanizowana)

Zabezpieczenie

9
zastosowania. —
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= fo @ = £
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*Uzupetnij oznaczenie wibroizolatora o nr. identyfikacyjny (1 lub 2)
1 2
bez zabezpieczenia z zabezpieczeniem -
mq my
|

GN 148 ' l2
Oznaczenie di d2 d3 da ds h s b I 12 mil m2 5‘&
GN 148-60-M10-A-*-43 60 M 10 78 9 = 30 2 78 128 = 110 238
GN 148-60-M10-A-*-57 60 M 10 78 9 - 30 2 78 128 - 110 250
GN 148-60-M10-A-*-68 60 M 10 78 9 = 30 2 78 128 = 110 = 245
GN 148-90-M12-A-*-43 90 M 12 106 13 - 39 3 110 170 - 140 - 717
GN 148-90-M12-A-*-57 90 M12 106 13 = 39 3 110 170 = 140 = 725
GN 148-90-M12-A-*-68 90 M12 106 13 - 39 3 110 170 - 140 - 730
GN 148-113-M16-A-*-43 113 M 16 150 12.5 - 52 4 150 216 - 184 - 1643
GN 148-113-M16-A-*-57 113 M 16 150 12.5 52 4 150 216 - 184 - 1641
GN 148-113-M16-A-*-68 113 M 16 150 12.5 = 52 4 150 216 = 184 = 1713
GN 148-113-M16-B-*-43 113 M 16 150 - 125 52 4 168 - 132 1878
GN 148-113-M16-B-*-57 113 M 16 150 = 12.5 52 4 168 = 132 1830
GN 148-113-M16-B-*-68 113 M 16 150 - 125 52 4 - 168 - 132 1870
GN 148-126-M20-B-*-43 126 M20 177 = 13 63 4 = = 184 = 150 2613
GN 148-126-M20-B-*-57 126 M 20 177 - 13 63 4 - 184 - 150 2623
GN 148-126-M20-B-*-68 126 M 20 177 = 13 63 4 = = 184 = 150 2680

Waga dla wykonania nr 1
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Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.



GN 148 Wibroizolatory 2/3

1
2
DANE TECHNICZNE 3
E F1 = obcigzenie statyczne w kierunku osiowym (nacisk)
. 2 » F2 = obcigzenie statyczne w kierunku promieniowym (sita poprzeczna) a
F s1=kompresja w kierunku osiowym (ugiecie sprezyste) pod
{7 1 obciazeniem F1
s2 = kompresja w kierunku promieniowym (ugiecie sprezyste) pod 5
—— =32 - obcigzeniem F2
: ‘ Sztywnosé R:
| J— Jest to obcigzenie powodujace ugigcie elementu ttumiacego o 1 mm &
// : | & f (wskaznik sprezystosci)
A Réwnanie do obliczenia sztywnosci: R = F/S 7
. :\ ( . Tabela przedstawia warto$¢ maksymalnego obcigzenia statycznego F,
' ' maksymalna wartos¢ ugiecia i wynikowa sztywnosé R.
Metoda oraz wartosci podane ponizej pozwalajg wyliczy¢ maksymalny B
stopien ttumienia wibracji jako czynnik czestotliwosci zaktécen.
9
Twardos¢ Maks. obciazenie = Sztywno$¢é R1  Maks. ugiecie = Maks. obciazenie = Sztywnos¢ R2 Maks. ugiecie 10
d1 Shore A statyczne Fiw N w N/mm s, w mm statyczne F2w N w N/mm s2w mm
60 43* 1100 340 32 2300 770 3
60 57 1750 550 3.2 3400 1130 3
60 68* 2800 930 3 4000 1330 3
90 43* 1500 430 a5 3000 750 4
90 57 2800 800 35 5000 1330 3.75 13
90 68* 4500 1290 35 7000 1870 3.75
113 43* 3500 1000 35 4500 1290 35 14
113 57 6500 1860 35 7500 2140 35
113 68* 10000 2860 35 11000 3140 35 15
126 43* 7500 2140 35 9000 2570 35
126 57 12500 3570 35 15000 4290 35 16
126 68* 19000 5340 85 22500 6430 3.5
17
* niedostepny z magazynu, obowigzuje minimalna ilos¢ zamdwienia
18
PRZYKLAD ZASTOSOWANIA
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Wzory ELESA 1 GANTER - wszelkie prawa zastrzezone. e_\ “mm'[n
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia L@ 1305
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GN 148 Wibroizolatory 3/3

Wykres poziomu tlumienia - o
Stopien ttumienia [%]

mm
4 99 98 95 90 80 6650 20
/
3 — /4 N 7/ A T 4 / Warunki
N /
) A, VN 4 Czestotliwos¢ drgan [Hz]:
v 1 to czestotliwosée drgan maszyny, np:
© 15 :
s LI AN L 7‘//, § predko$¢ obrotowa gtéwnego watu maszyny [obr/min].
g 1 4 g Obciazenie statyczne F [N]:
§ 0,8 AV . : B to obciazenie dziatajace na pojedynczy element ttumiacy
0,6 i I/ 3 (wibroizolator).
05 ” i \é Stopien ttumienia [%]:
0,4 } ) i . o )
f : jest miarg absorpcji czestotliwosci drgan.
0,3
4 / ! Kompresja s [mm]:
0,2 7 // 4 jest zmiang wysokosci elementu ttumigcego (ugiecie sprezyste).
0,15 . Sztywnosé R [N/mm]:
o1 4 / % i jest to obciazenie powodujace ugiecie elementu ttumiacego

) 0 1 mm (wskaznik sprezystosci).
obr/min10000 7000 5000 4000 3000 2000 1500 1000 800 600 500

T T T T T T
Hz 150 100 50 30 20 10
Czestotliwos¢ drgan

Dobér odpowiedniego wibroizolatora oraz maksymalnego stopnia ttumienia

W pierwszej kolejnosci nalezy wyznaczy¢ obcigzenie statyczne F dla pojedynczego wibroizolatora. Aby to zrobi¢ nalezy posfuzy¢ sie
nastepujacym réwnaniem:

Waga maszyny w jednostce sity [N]/liczba wibroizolatoréw = obciazenie statyczne F [N] dla pojedynczego wibroizolatora

Po obliczeniu obcigzenia statycznego F dokonujemy doboru wibroizolatora z tabeli. Nalezy wybra¢ wibroizolator, ktérego maksymalne
obcigzenie statyczne bedzie jak najbardziej zblizone do wartosci obliczonej z powyzszego réwnania, jednak nie mniejsze od niej.

Kompresje (ugiecie sprezyste) mozemy teraz obliczy¢ wg réwnania ponizej.

Obciazenie statyczne F[N] na wibroizolator/sztywno$¢ R [N/mm] = obliczona kompresja s [mm)]

Zestawiajac na wykresie wartos$¢ obliczonej kompresji 's" z czestotliwoscia drgan, mozna wyznaczy¢ maksymalny stopien ttumienia.

Aby uzyskac¢ mozliwie najwiekszy poziom tfumienia drgan, nalezy zmienic liczbe wibroizolatoréw tak, aby wartos¢ obciazenia statycznego F
pojedynczego wibroizolatora byta jak najbardziej zblizona do wartosci obciazenia statycznego podanego w tabeli. Zwiekszy to kompresje "s",
ktéra z kolei poprawi poziom tfumienia drgan.

Wibroizolatory te doskonale nadajg si¢ do ttumienia drgan o $redniej i wysokiej czestotliwosci.

e_"| *mml[n’ Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
1306 L@ Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.



