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MATERIALY PRASOWE

Pokretia z regulowanym momentem
sity dokrecania

- seria VTD -

Firma Elesa+Ganter rozszerzyta oferte pokretet z requlowanym momentem sity dokrecania
o serie VTD. Nowy produkt jest szczegdlnie polecany do zastosowan m.in. w miejscach,
w ktorych wymagane jest zabezpieczenie przed uszkodzeniem gwintdw, wykonanych
z aluminium lub z tworzyw sztucznych oraz przed zniszczeniem dociskanych produktow
sktadajacych sie z elementéw cienkosciennych np. szklanych.

~Pokretta serii VTD sq wyposazone w mechanizm zapobiegajacy przykrecaniu ze zbyt duzg
sitg. Mechanizm ten aktywuje sie zawsze przy takim samym momencie sity dokrecania, co
jest pomocne w miejscach, w ktérych chcemy zapewni¢ powtarzalnos¢ tej operacii.
W odrdéznieniu od pokretet MZD, w ktdrych istnieje mozliwos¢ zmiany wartosci momentu,
w nowych pokrettach, podobnie jak w tych serii CTD oraz GN 3663, wartos¢ momentu
ustalana jest podczas procesu produkcji.” - powiedziat Filip Granowski, Dyrektor
Zarzadzajacy Elesa+Ganter Polska.

Karta katalogowa pokretta VTD

Rys. 1: Pokretto VTD



Przetozenie momentu obrotowego z pokretta na element zaciskany odbywa sie za pomocg
mechanizmu sprezynowego, ktdry wysprzegla sie po przekroczeniu ustalonego momentu
obrotowego. Wéwczas stychac charakterystyczne , klikniecie” informujace, ze maksymalny
moment dokrecenia zostat osiggniety. Wykonanie obrotu w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara powoduje odkrecanie pokretta bez ograniczenia momentu.

Dla elementéw powstatych w procesie giecia blach, poprzez odpowiednig wartos¢ momentu
ograniczajacego dokrecanie, produkt moze zostac docisniety w zakresie sprezystym stali.
Funkcjonalnos¢ ta pozwala na przytrzymanie elementu w celu wykonywania obrdbki bez
obawy odksztatcenia produktu. Pokretta VTD znajdg rowniez zastosowanie w elementach
gumowych lub pokrytych miekka powlokg, gdy zbyt mocne doci$niecie spowodowatoby
pozostawienie sladu na produkcie.

Jesli spojrze¢ na procesy produkcji z innej perspektywy, zwracajac przy tym uwage nie
tylko na dokrecanie, lecz réwniez na site potrzebng do odkrecenia pokretta, to przez
ograniczanie momentu dokrecania mozna uzyskac¢ zachowanie statych parametréw na
stanowiskach pracy, przy ktérych pracujq zamiennie rézni operatorzy, w tym kobiety
i mezczyzni.

Seria VTD wprowadza réowniez wiele mozliwosci modyfikacji standardowych pokretet:
trzpien gwintowany okreslonej diugosci zamiast wtopki z gwintem wewnetrznym,
inny maksymalny moment sity dokrecania,

elementy metalowe wykonane ze stali nierdzewnej oraz uszczelnienie z gumy NBR,
zaslepka wykonana w specjalnym, zgodnym z zyczeniem klienta kolorze.

Seria VTD w pordéwnaniu do znanej juz CTD wprowadza wieksze rozmiary gwintow oraz
wartosci momentdéw.

Pokretta VTD sq dostepne w wykonaniach standardowych z mechanizmami ustawionymi
na jedng z wymienionych wartosci momentu sity przykrecania: 2, 3, 4 lub 6 [Nm],
i otworami montazowymi z gwintem: M6, M8, M10 oraz M12. W tej linii produktu
zdecydowano sie na ergonomiczny ksztalt trojkata, zapewniajacy wygodny chwyt.
W poréwnaniu do serii GN 3663 pokretta sg zdecydowanie wieksze oraz nie posiadajg
radetkowania, w ktéorym mogg osadzac sie zanieczyszczenia.

Pokretta VTD zostaty przetestowane podczas 60.000 cykli zaciskania, ustawiona wartosc
momentu nie ulegta zmianie.

Linki do stron katalogowych ze szczegétowymi danymi technicznymi znajdujq sie ponizej:

e VTD - Pokretio z requlowanym momentem sity dokrecania

e GN 3663 - pokretta z ograniczconym momentem sity dokrecania

e GN 3663 artykut — artykut w Magazynie dla Konstruktorow na temat tego produktu.

e CTD - nakretki i Sruby motylkowe z ograniczonym momentem sity dokrecania.

e CTD artykut — artykut w Magazynie dla Konstruktorow na temat tego produktu.

e MZD - Pokretta z regulowanym momentem sity dokrecania

e MZD artykut - artykut w Magazynie dla Konstruktorow na temat tego produktu.
ELESA+GANTER®

ELESA+GANTER jest spdtkq joint-venture, stworzong przez dwdch lideréw w branzy standardowych
elementdw maszyn: Elesa S.p.A (Monza, Milano, Italy) i Otto Ganter GmbH & Co. KG
(Furtwangen, Germany).



ELESA+GANTER® to ponad 60 000 standardowych elementéw i czesci do maszyn i urzadzen oraz
wiele produktéw specjalnych wykonywanych pod okreslone, specyficzne wymagania klienta.
Elementy standardowe Elesa+Ganter® tacza w sobie zaréwno najwyzsza jakosé, funkcjonalnosé,
innowacyjnos¢, jak i dbatos¢ o wzornictwo. Potwierdza to ponad 180 patentéw i zastrzezonych
wzoréw oraz ponad 45 nagrdéd z najbardziej prestizowych s$Swiatowych wystaw i konkurséw
w dziedzinie wzornictwa przemystowego m.in. "International Forum Design Award ", "Compasso
d'Oro" w Mediolanie czy "Design Center" w Stutgarcie. Wszystkie produkty E+G produkowane sg
zgodnie z normg ISO 9001:2008 oraz normg $rodowiskowg ISO 14001:2004.

Swiatowa sie¢ dystrybucji produktéw Elesa+Ganter obejmuje 66 krajow.

ELESA+GANTER Polska Sp. z 0.0. jest czescig grupy ELESA+GANTER® i zajmuje sie dystrybucjq
produktéw rodzimej marki. Wykwalifikowana kadra i magazyn w Polsce gwarantujg oprocz
najwyzszej jakosci produktéw, doradztwo techniczne u klientéw, profesjonalng i szybka obstuge
sprzedazowg (20 000 elementdéw E+G dostarczane jest w systemie 24h z magazynu w Polsce).

Wiecej informacji o firmie i jej ofercie, katalog produktéw, tabele wymiaréw, darmowe pliki 2D i 3D
do pobrania, znajdujg sie na stronie: www.elesa-ganter.pl.

Szczegdtowe informacje o nowosciach i zastosowaniach produktéw E+G mozna takze przeczytac
w newsletterze dostepnym na stronie: www.elesa-ganter.info.pl




