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MATERIALY PRASOWE

Jak uzyskac ptynna regulacje potozenia
katowego gtowicy etykietujacej przy
jednoczesnym zachowaniu wysokiej

sztywnosci?

W dzisiejszym Swiecie praktycznie kazdy produkt, zanim trafi do koncowego odbiorcy musi
przejs¢ proces znakowania, podczas ktérego nanosi sie réznego rodzaju informacje. Te
bardziej unikalne takie jak: data produkcji, numer partii itp. umieszcza sie za pomocg
specjalnych drukarek atramentowych, urzadzen znakujacych laserowo itd. Z kolei
informacje uniwersalne takie jak: nazwa produktu, jego sktad oraz cata oprawa graficzna,
umieszczana jest najczesciej na etykiecie samoprzylepnej. Etykiety muszg mieé ksztatt
odpowiednio dopasowany do opakowania i sq one zadrukowane na wstedze papieru, ktéra
jest zwinieta w rolke. Srednica rolki z etykietami moze dochodzi¢ do 400 mm, a jej waga
do okoto dwudziestu kilogramoéw, co powoduje wystepowanie dos¢ duzych obcigzen.

Nakfadanie etykiet na opakowanie odbywa sie za pomoca urzadzen zwanych etykieciarkami
(rys. 1), ktérych gtdwnym zadaniem jest poprawne naklejenie etykiety z jak najwieksza
wydajnoscig. Jednym z polskich producentéw urzadzen dozujacych, zamykajgcych oraz
wilasnie etykietujacych jest firma Kambion z Czerska, ktora jest naszym statym klientem.
Etykieciarki firmy Kambion sg produkowane seryjnie, a opisane ponizej rozwigzanie
stanowi przyktad, ktory moze byc¢ przydatny rowniez w innych aplikacjach oraz gateziach
przemystu.

Rys. 1. Etykieciarka do opakowan okragtych MEDO 60 firmy Kambion. www.kambion.pl




Film przedstawiajgcy proces etykietowania:
https://www.youtube.com/watch?v=GWXmvz-wYtE

Najwazniejszym elementem etykieciarki, a zarazem jej modutem wykonawczym jest
gtowica etykietujaca (rys. 2). To wtasnie na nig zaktada sie wspomniang wczesniej rolke
z etykietami.

Rys. 2. Przyktadowa gtowica etykietujgca firmy Kambion.

Branza urzadzen etykietujacych jest bardzo wymagajaca, poniewaz istnieje wiele
zmiennych, ktére nalezy wzig¢ pod uwage w celu zaprojektowania poprawnego, a zarazem
wydajnego procesu etykietowania. Wymaga sie dos¢ czesto, aby jedng etykieciarkg mozna
byto obstugiwaé opakowania o réznych gabarytach oraz réznych ksztattach. W przypadku
roznych gabarytow bedzie najczesciej wymagane jedynie doregulowanie catej gtowicy
w dwoch osiach Z-Y. Jednak, aby poprawnie naklei¢ etykiete na opakowaniu w ksztatcie
np. stozka, konieczne bedzie indywidualne katowe spozycjonowanie glowicy etykietujacej.



W celu umozliwienia katowej regulacji gtowicy etykietujacej jej montazowa cze$¢ ma
ksztalt tréjkata, na ktérym zrealizowano tréjpunktowe wahliwe mocowanie (rys.3).
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Rys.3. Umiejscowienie trdjkata stuzgcego do katowej regulacji gtowicy etykietujgcej firmy
Kambion.

Podczas projektowania powyzszej regulacji katowej, konstruktor z firmy Kambion musiat
wzig¢ pod uwage szereg wymagan, miedzy innymi:

e Rozwigzanie musi by¢ w stanie przenies¢ duze sity i momenty wystepujace
podczas pracy urzadzenia.

Obstuga ma byc¢ tatwa, a regulacja katowa ptynna.

Rozwigzanie powinno posiadac¢ blokade wprowadzonej nastawy.

Operowanie blokada nie moze wptywaé na wczesniej ustawiong pozycje gtowicy.
Rozwigzanie musi posiadac duza sztywnosc.

Obstuga ma by¢ intuicyjna.

Konstruktor powyzszy problem rozwigzat w optymalny sposob (rys. 4) wykorzystujac
gotowe, zestandaryzowane produkty firmy Elesa+Ganter i ograniczajagc do minimum ilos¢
elementow wykonywanych pod indywidualne zaméwienie.

Rys. 4. Trojkat stuzacy do katowej regulacji glowicy etykietujgcej firmy Kambion.



Elementy, ktére zostalty wykonane indywidualnie (rys. 5), to jedynie: ptyta w ksztalcie
trojkata, tulejka montazowa pod przegub osiowy GN 782 oraz dwa trzpienie gwintowane
pod przeguby obrotowe GN 784.

,

Rys. 5. Zestawienie elementéw wykonywanych indywidualnie.
Natomiast z gotowych rozwigzan zastosowano nastepujace produkty firmy Elesa+Ganter:

e Przegub osiowy GN 782.

e Dwa przeguby obrotowe GN 784. To dzieki nim oraz przegubom osiowym odbywa
sie pochylenie gtowicy etykietujacej.




o Dwa pokretta 692, bedgce elementami manipulacyjnymi, ktérymi kreci operator
w celu zmiany potozenia katowego.

e Dwa pokretta GFL , stuzace jako blokada ,kontra” dla pokretta VC.692.
Zapobiegajg one obrotowi pokretet regulacyjnych, ktory mogtby wystapié na
skutek wibracji wystepujacych w urzadzeniu.

S

¢ Dwa pokretta EKK, umieszczone w przegubach obrotowych i majace za zadanie
zablokowanie konkretnego potozenia katowego, ustawionego na przegubie.

Potaczenie powyzszych elementéow daje mozliwos¢ uzyskania ptynnej regulacji potozenia
gtowicy etykietujacej, przy jednoczesnym zachowaniu wysokiej sztywnosci, a sama
procedura zmiany kata jest prosta i wyglada nastepujaco:

1. Odkreci¢ na sam dot oba pokretta kontrujgce GFL, znajdujace sie na trzpieniach
regulacyjnych pod tréjkatem.



Odblokowac¢ oba pokretta EKK wkrecone w przeguby GN 784.

Obracajac odpowiednio pokrettami 692 uzyska¢ zadang nastawe katowa.
Zablokowac oba przeguby GN 784, wkrecajac pokretta EKK do oporu.
Skontrowac obie regulacje sSrubowe pokrettami GFL.
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Dzieki opisanemu rozwigzaniu mozliwe jest uzyskanie regulacji katowej zaréwno
dodatniej, jak i ujemnej (rys. 6-9):

Film przedstawiajgcy regulacje gtowicy etykietujgcej:
https://www.youtube.com/watch?v=0R EFOs7WjY

Rys. 6. Ustawienie kaqtowe dodatnie, widok na tréjkat regulacyjny.
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Rys. 8. Ustawienie katowe ujemne, widok na trojkat regulacyjny.



Rys. 9. Ustawienie katowe ujemne, widok od strony transportera.

Dodatkowo, w celu tatwego powrotu do poziomego ustawienia gtowicy etykietujacej, ktory
jest wymagany przy opakowaniach walcowych, w jej gérnej czesci umieszczono poziomice
oczkowa GN 2278 (rys. 10).

Rys. 10. Wskazania poziomicy oczkowej GN 2278 przy skrajnych ustawieniach katowych
glowicy etykietujgcej oraz w pozycji poziomej.

Opisana powyzej regulacja potozenia katowego, bazujgca na przegubach obrotowych GN
784 sprawdza sie doskonale u naszego klienta, ale sama idea jest bardzo uniwersalna

i mozna jg z powodzeniem przetozy¢ na inne aplikacje, wymagajace regulacji podzespotéw
w maszynach i urzadzeniach.



Powyzszy przyktad aplikacji potwierdza, ze w dzisiejszych realiach, réznym wymaganiom
technicznym mozna sprostac, wykorzystujac w wiekszosci gotowe
komponenty. Ograniczenie do minimum detali wykonywanych indywidualnie na
urzadzeniach CNC pozwala zaoszczedzi¢ czas, pienigdze oraz uprosci¢ ewentualng
procedure serwisu. Firma Elesa+Ganter posiada obszerng oferte zestandaryzowanych oraz
unikalnych czesci do maszyn i urzadzen, ktére umozliwiajg rozwigzanie wielu probleméw
natury technicznej. Dzieki dbatosci o design i jakosci wykonania, gwarantujg
niezawodnos$¢, ale rowniez poprawiajag w znaczacy sposéb wyglad urzadzenia.
Dopetnieniem zasadnosci stosowania gotowych komponentow jest dostepnos$¢ modeli 3D,
ktére znacznie przyspieszajq i utatwiajg proces projektowania.

ELESA+GANTER®

ELESA+GANTER jest spotka joint-venture, stworzong przez dwéch liderédw w branzy standardowych
elementéw maszyn: Elesa S.p.A (Monza, Milano, Italy) i Otto Ganter GmbH & Co. KG
(Furtwangen, Germany).

ELESA+GANTER® to ponad 60 000 standardowych elementéw i czesci do maszyn i urzadzen oraz
wiele produktéw specjalnych wykonywanych pod okreslone, specyficzne wymagania klienta.
Elementy standardowe Elesa+Ganter® tgcza w sobie zardwno najwyzszg jakosé¢, funkcjonalnosé,
innowacyjnos¢, jak i dbatos¢ o wzornictwo. Potwierdza to ponad 180 patentéw i zastrzezonych
wzoréow oraz ponad 45 nagréd z najbardziej prestizowych s$wiatowych wystaw i konkursow
w dziedzinie wzornictwa przemystowego m.in. "International Forum Design Award ", "Compasso
d'Oro" w Mediolanie czy "Design Center" w Stutgarcie. Wszystkie produkty E+G produkowane sa
zgodnie z normg ISO 9001:2008 oraz normg $rodowiskowg ISO 14001:2004.

Swiatowa sie¢ dystrybucji produktéw Elesa+Ganter obejmuje 66 krajow.

ELESA+GANTER Polska Sp. z 0.0. jest czescig grupy ELESA+GANTER® i zajmuje sie dystrybucjg
produktéw rodzimej marki. Wykwalifikowana kadra i magazyn w Polsce gwarantujg oprocz
najwyzszej jakosci produktow, doradztwo techniczne u klientow, profesjonalng i szybkg obstuge
sprzedazowg (20 000 elementdéw E+G dostarczane jest w systemie 24h z magazynu w Polsce).

Wiecej informacji o firmie i jej ofercie, katalog produktéw, tabele wymiaréw, darmowe pliki 2D i 3D
do pobrania, znajduja sie na stronie: www.elesa-ganter.pl.

Szczegodtowe informacje o nowosciach i zastosowaniach produktéw E+G mozna takze przeczytac
w newsletterze dostepnym na stronie: www.elesa-ganter.info.pl




