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MATERIALY PRASOWE

Nowa linia produktéow higienicznych

W branzach wymagajacych zachowania higieny linie produkcyjne muszg byc¢
skonstruowane w ten sposéb, aby nie nastgpito ich zanieczyszczenie, narazajace
producenta na ogromne straty. Z tego powodu ELESA+GANTER zdecydowata sie
zaprojektowac i stworzy¢ nowg grupe elementoéw standardowych, spetniajacych najwyzsze
wymagania w zakresie higieny, tj. EHEDG i 3-A Sanitary Standards.

Zgodnie z wczesniejszymi zapowiedziami firma Elesa+Ganter rozszerzyta oferte produktéw
z serii Hygienic Design (HD) o kolejne elementy spetniajace restrykcyjne wymogi
higieniczne (Rys. 1). Nowe produkty zostaty zaprojektowane w oparciu o obowigzujace
podstawy prawne, zgodnie z wieloma wytycznymi norm sanitarnych.

Podstawy prawne konstrukcji higienicznej

e EN 1672-2:2009 ,,Food machinery”

Maszyny musza by¢ zaprojektowane i wykonane tak, aby mozna byto usuna¢ brud
zalecanymi metodami czyszczenia.

e Dyrektywa maszynowa 2006/42/EC

Maszyny musza by¢ zaprojektowane, tak, aby materiaty mozna byto fatwo oraz
dokfadnie wyczysci¢ przed kazdym uzyciem i nie powstawato ryzyko infekcji lub
choréb

e DINENISO 14519:2008-07
Wymagania przy projektowaniu dotyczace higieny maszyn
e DINEN 1672:2009-07
Maszyny dla przemystu spozywczego - ogdlne zasady projektowania - czesc 2

~Zachowanie higieny odgrywa coraz wiekszg role w wielu branzach, nie tylko przy produkgcji
zywnosci, ale takze w przemysle farmaceutycznym, medycznym, kosmetycznym,
chemicznym i wielu innych. Obecne trendy stawiajg na maksymalng naturalnosc
produktow, wymagajac od producentéw eliminacji sztucznych konserwantéw
i jednoczesnie zapewnienia ditugiego okresu waznosci. Jest to mozliwe jedynie w
srodowisku produkcyjnym, w ktorym wykluczono wszelkie ryzyko zanieczyszczenia
mikroorganizmami. Wymagania te powodujg, ze wszystkie elementy maszyn i ich
powierzchnie muszg by¢ odpowiednio zaprojektowane, by uniemozliwi¢ gromadzenie sie
zanieczyszczen i utatwi¢ proces czyszczenia.” - powiedziat Filip Granowski, Dyrektor
Zarzadzajacy Elesa+Ganter Polska.



Rys. 1 Elementy w wykonaniu higienicznym z serii HD

Pierwszymi produktami z serii HD wprowadzonymi na rynek byty stopy GN 20, o ktorych
pisaliSmy juz wczesniej. Pozostate elementy sg skonstruowane wediug tych samych

wymogow projektowych, a mianowicie:

korpus jest wykonany ze stali nierdzewnej odpornej na korozje,

zastosowane elastomery i tworzywa sq zgodne z normami FDA i UE,

powierzchnie muszg mie¢ mozliwos$¢ wyczyszczenia,

brak ostrych zataman krawedzi oraz zagtebien,

uszczelki catkowicie eliminujg szczeliny i przylegaja do uszczelnianych powierzchni,
miejsca z uszczelkami typu o-ring posiadajq odpowiednio wykonane podtoczenia,
promienie krawedzi wynoszg min. 6 mm,

geometria elementu zapewnia fatwe sptywanie ptyndw, osuszenie wszystkich
powierzchni i ich czyszczenie,

chropowato$¢ powierzchni wynosi maksymalnie 0,8 pm, co ufatwia czyszczenie
(Rys. 2)
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Rys. 2 Efektywnos¢ czyszczenia dla stopy GN 20 - Ra < 0.8 um
Poza stopami GN 20, wsréd nowych produktow Hygienic Design mozna znalez¢:

o rekojesci GN 75.6,

e nakretki i Sruby GN 1580,

e pokretta GN 5435 i pokretta tréjramienne GN 5445,

e uchwyty patgkowe GN 429,

e dzwignie nastawne GN 305,

e Dpierscienie uszczelniajgce GN 7600.

Zastosowanie elementéw higienicznych znaczaco skraca czas czyszczenia (nawet o 25%),
przy jednoczesnej redukcji zuzycia srodkdéw myjacych. Dzieki temu mozna ograniczy¢
zuzycie medidw, chemii oraz energii, a tym samym wyraznie zmniejszy¢ produkcje
sciekow, co w efekcie przektada sie na spore oszczednosci i obnizenie catkowitych kosztéw
eksploatacyjnych. Dodatkowa korzyscig jest mniejsze obcigzenie Srodowiska. Skracajac
przestoje potrzebne na mycie, mozna poswieci¢ wiecej czasu na rzeczywisty proces
produkcyjny.

Bardzo istotnym elementem nowej linii produktéw HD, wymagajacym nieco szerszego
rozwiniecia sq zastosowane uszczelnienia. Na uwage zastuguje zaréwno materiat, jak
i sama konstrukcja. Wszystkie uszczelnienia zostaty zaprojektowane w sposéb
umozliwiajacy uzyskanie maksymalnej szczelnosci potaczen, po zamocowaniu elementu.
Miejsca uszczelnien i ich przekroje, juz na etapie projektowym, zostaty sprawdzone za
pomocg oprogramowania symulacyjnego w obliczeniach MES, gwarantujac niezawodny
docisk do powierzchni. Zapewniajg jednoczesnie, ze materiat uszczelniajgcy nie jest
poddawany nadmiernemu naciskowi po instalacji, co wydtuza jego zywotnos¢. Takie
uszczelnienia spefniajg istotng funkcje ochrony martwych przestrzeni i szczelin przed
penetracjg ptynéw czyszczacych lub pozostatosci produktu.

W produktach z serii HD, oprécz uszczelnien statycznych (pierscienie uszczelniajgce)
zastosowano nowatorskie w tej branzy uszczelnienia dynamiczne, wystepujace na styku
dwdch elementéw przemieszczajacych sie wzgledem siebie. Jedna cze$¢ uszczelki jest
ruchoma wzgledem uszczelnianej powierzchni, natomiast druga jej cze$¢ pozostaje trwale



osadzona. Ksztatt i powierzchnie uszczelnien dostosowujg sie do powierzchni styku (Rys.
3).
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Rys. 3 Konstrukcja stopy higienicznej GN 20 przedstawiajgca sposob instalacji uszczelnien
statycznych i dynamicznych.

We wszystkich produktach z serii HD uzyto uszczelek wykonanych z uwodornionego
kauczuku butadienowo - akrylowego (H-NBR), ktory cechuje sie odpornoscig termiczng
w zakresie od -25°C do +150°C. H-NBR jest syntetycznym polimerem, ktdry powstat
z modyfikacji polegajacej na uwodorowieniu kauczuku nitrylowego (NBR). Uszczelnienia
z H-NBR cechujq sie wysoka wytrzymatosciq na Sciskanie i rozcigganie oraz stabilnoscig
termiczng, a takze wieksza odpornosciqa na $cieranie niz NBR. Zachowuja rowniez
odpornos$¢ na oleje i smary mineralne, weglowodory alifatyczne, ttuszcze zwierzece
i roslinne, ozon, rozcienczone kwasy i zasady.

ELESA+GANTER®

ELESA+GANTER jest spdtka joint-venture, stworzong przez dwdch lideréw w branzy standardowych
elementdw maszyn: Elesa S.p.A (Monza, Milano, Italy) i Otto Ganter GmbH & Co. KG
(Furtwangen, Germany).

ELESA+GANTER® to ponad 60 000 standardowych elementéw i czesci do maszyn i urzadzen oraz
wiele produktéw specjalnych wykonywanych pod okreslone, specyficzne wymagania klienta.
Elementy standardowe Elesa+Ganter® taczg w sobie zaréwno najwyzszg jakosé¢, funkcjonalnosg,
innowacyjnos¢, jak i dbatos¢ o wzornictwo. Potwierdza to ponad 180 patentéw i zastrzezonych
wzordw oraz ponad 45 nagrdéd z najbardziej prestizowych s$Swiatowych wystaw i konkurséw
w dziedzinie wzornictwa przemystowego m.in. "International Forum Design Award ", "Compasso
d'Oro" w Mediolanie czy "Design Center" w Stutgarcie. Wszystkie produkty E+G produkowane sg
zgodnie z normg ISO 9001:2008 oraz norma Srodowiskowg ISO 14001:2004.



Swiatowa sie¢ dystrybucji produktéw Elesa+Ganter obejmuje 66 krajow.

ELESA+GANTER Polska Sp. z 0.0. jest czescig grupy ELESA+GANTER® i zajmuje sie dystrybucjq
produktédw rodzimej marki. Wykwalifikowana kadra i magazyn w Polsce gwarantuja oprocz
najwyzszej jakosci produktéw, doradztwo techniczne u klientdw, profesjonalng i szybka obstuge
sprzedazowg (20 000 elementdéw E+G dostarczane jest w systemie 24h z magazynu w Polsce).

Wiecej informacji o firmie i jej ofercie, katalog produktéw, tabele wymiaréw, darmowe pliki 2D i 3D
do pobrania, znajduja sie na stronie: www.elesa-ganter.pl.

Szczegdtowe informacje o nowosciach i zastosowaniach produktéw E+G mozna takze przeczytad
w newsletterze dostepnym na stronie: www.elesa-ganter.info.pl




