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MATERIALY PRASOWE

Jak rozwigzac problem regulacji
potozenia podzespotu
W urzadzeniu

Na przyktadzie zszywarki stotowej DT3 firmy Damet

Jednym z uniwersalnych zagadnien w $wiecie budowy maszyn i urzadzen jest regulacja
konkretnych modutéw/sekcji w urzadzeniu. Dla kazdej branzy sg to inne podzespoty, ktére
roznig sie od siebie gabarytami, masg, wymagang sztywnoscig i innymi parametrami.
Laczy je jedno: potrzeba wprowadzenia matych korekt w pozycjonowaniu wzgledem innych
podzespotéw w maszynie.

Wynika to zazwyczaj z potrzeby:

e wyregulowania modutéw podczas pierwszego uruchomieniu urzadzenia u klienta

e doregulowania ze wzgledu na minimalne zmiany potozenia podzespotéw podczas
eksploatacji

e przeregulowania ze wzgledu na zmiane parametrow pracy lub ,parametrow
wejsciowych”

Poruszony w tym artykule temat jest dos¢ istotny, poniewaz precyzyjne spozycjonowanie
wzajemnie wspodtpracujacych podzespotow koreluje z ich zywotnoscig, a czesto jest
niezbedne do poprawnego i wydajnego funkcjonowania urzadzenia, badz catej linii
produkcyjnej.

Jeden z dosc¢ oryginalnych sposobdw na uzyskanie takiej regulacji zostat zaprojektowany
w firmie Damet sp. j. Danko, Jaksina (www.damet.eu) i dotyczy modutu prowadzenia
materiatu w zszywarce stotowej DT3 (rys.1).




Rys.1. Model 3D zszywarki stotowej DT3 typu 1000 firmy Damet.

Nowy model zszywarki DT zostat doposazony miedzy innymi w automatyczny uktad
prowadzenia materiatu (rys.2), ktérego cze$¢ napedowa (rys.3) dla réznych rodzajow
kartonow i innych ,parametréw wejsciowych”, bedzie wymagac¢ doregulowania wzgledem
ramy modutu.

Rys.2. Modut prowadzenia materiatu.



Rys.3. Cze$¢ napedowa modutu prowadzenia materiatu.

Budowa DT3 wyglada w ten sposdb, ze do gtéwnej konstrukcji przykrecono na state rame
modutu prowadzenia materiatu, a do niej podwieszono cze$¢ napedowa. W celu lepszego
zobrazowania, cze$¢ napedowa na rys. 4 zostata zaznaczona na zielono (widok z dotu):

Rys.4. Cze$¢ napedowa modutu prowadzenia materiatu.

Nowy model zszywarki stotowej firmy Damet ma by¢ wykorzystywany do zszywania
kartondow z rdéznego rodzaju tektury i o réznych gabarytach. Do poprawnej pracy z
maksymalng wydajnoscig, naped tasmowy musi dolega¢ optymalnie do tektury. W tej
sytuacji istnieje koniecznos¢ regulacji napedu tasmowego, zaréwno jego wysokosci, jak i
kata. W tej konkretnej aplikacji konstruktor dodatkowo wymagat, aby regulacja:

byta intuicyjna

nie wymagata uzycia duzej sity

byta szybka

nie wprowadzata dodatkowych naprezen w uktadzie



.

Rys. 5: Zszywarka stotowa DT3 typu 1000 - premiera 1 pazdziernika 2018 r. na stoisku
firmy Damet podczas targow TAROPAK

Catg koncepcje regulacji wraz ze spetnieniem powyzszych wymagan, udato sie rozwigzac
za pomocag jedynie dwoch elementéw firmy Elesa+Ganter: podktadek oporowych
tozyskowanych slizgowo GN 6342 (rys.6) oraz podktadek kulistych zespolonych GN 6319.1
(rys.6).

¢

Rys.6: Po lewej podktadki tozyskowane slizgowo GN 6342, po prawej podktadki kuliste
zespolone GN 6319.1

Jak wida¢ na rysunku nr 4 cze$¢ napedowa jest zawieszona na ramie modutu podawania
materiatu w czterech punktach. Budowa potaczenia, ktére zarazem petni role regulacji
(rys.7), wyglada nastepujaco:



1. Dtuga s$ruba z tbem walcowym zapiera sie o rame (kolor zo6tty) poprzez podktadke
tozyskowang GN 6342 (kolor zielony).

2. Nakretka jest zablokowana przed obrotem poprzez osadzenie jej w gniezdzie
ptaskownika przykreconego do czesci napedowe].

3. Konstrukcja czesci napedowej spoczywa na nakretce poprzez podktadke kulistg GN
6319.1 (kolor czerwony)

Rys.7. CzeSciowy przekroj potgczenia sekcji napedowej z modutem podawania materiatu z
wykorzystaniem podktadki tozyskowanej Slizgowo GN 6342 oraz podktadki kulistej
zespolonej GN 6319.1.

W opisanym potaczeniu (rys.8) podktadka tozyskowana GN 6342 minimalizuje tarcie
pomiedzy tbem $ruby a rama, dzieki czemu regulacja odbywa sie ptynnie, a do jej
wykonania nie jest wymagana duza sita. Réwnie istotng role petni podktadka kulista GN
6319.1, na ktdérej spoczywa cata czes¢ napedowa, a ktéra dzieki swojej wahliwosci,
kompensuje odchytki katowe. Dodatkowo zapewnia ona (w pewnych granicach), ze 0$
$ruby jest prostopadta do ramy, przez co $ruba jest jedynie rozciggana, a nie zginana.

Rys.8. Czesciowy przekrdj zamocowanej sekcji napedowej w ptaszczyznie dwdch osi srub
regulacyjnych/mocujacych.

Z racji tego, ze przedstawiona zszywarka jest nowg wersjq dotychczasowej konstrukcji, a
zastosowana w niej metoda regulacji podzespotu oryginalna, moze zaistnie¢ potrzeba
wprowadzenia dodatkowych modyfikacji, jak np. sprezyny gwarantujgce state napiecie



uktadu regulacji (rys.9). Ewentualne zmiany konstrukcyjne beda wprowadzane po diuzszej
eksploatacji urzadzenia.

Rys.9. Koncepcja rozwigzania ze sprezyng napinajgcg uktad regulacji.

Reasumujac, za pomoca zwyktej sruby, nakretki oraz dwdéch typow podktadek GN 6342,
GN 6319.1 firmy Elesa+Ganter, uzyskano ekonomiczny, precyzyjny i fatwy w obstudze
ukfad regulacji, ktéry z uwagi na swojg uniwersalnos$¢ moze zostac¢ zaimplementowany do
wielu innych aplikacji w réznych gateziach przemystu.

Alternatywnym rozwigzaniem do aplikacji wymagajacych doregulowania moga by¢ rowniez
moduty pozycjonujace GN 355, przedstawione w ponizszym artykule:

REWOLUCIA W POZYCIJIONOWANIU - ELEMENTY POZYCIONUJACE GN 355

Firma Elesa+Ganter jest producentem réznego rodzaju zestandaryzowanych komponentéow
do maszyn i urzadzen, ktére pozwalajg w prosty sposdb rozwigzywacé problemy natury
technicznej. To, miedzy innymi, dzieki takim komponentom mozliwe jest sprawne
przeprowadzenie modernizacji urzadzenia bez ponoszenia znacznych kosztéw.
Dopetnieniem zasadnoséci stosowania gotowych komponentéw Elesa+Ganter jest
dostepnos¢ modeli 3D, ktdre znacznie przyspieszajq i utatwiajg proces projektowania.

ELESA+GANTER®

ELESA+GANTER jest spdtka joint-venture, stworzong przez dwéch lideréw w branzy standardowych
elementow maszyn: Elesa S.p.A (Monza, Milano, Italy) i Otto Ganter GmbH & Co. KG
(Furtwangen, Germany).

ELESA+GANTER® to ponad 60 000 standardowych elementéw i czesci do maszyn i urzadzen oraz
wiele produktédw specjalnych wykonywanych pod okreslone, specyficzne wymagania klienta.
Elementy standardowe Elesa+Ganter® taczg w sobie zaréwno najwyzszg jakosé¢, funkcjonalnosc,
innowacyjnos¢, jak i dbatos¢ o wzornictwo. Potwierdza to ponad 180 patentéw i zastrzezonych
wzoréow oraz ponad 45 nagréd z najbardziej prestizowych s$wiatowych wystaw i konkursow
w dziedzinie wzornictwa przemystowego m.in. "International Forum Design Award ", "Compasso
d'Oro" w Mediolanie czy "Design Center" w Stutgarcie. Wszystkie produkty E+G produkowane sa



zgodnie z normg ISO 9001:2008 oraz norma, srodowiskowg ISO 14001:2004.
Swiatowa sie¢ dystrybucji produktéw Elesa+Ganter obejmuje 66 krajow.

ELESA+GANTER Polska Sp. z 0.0. jest czescig grupy ELESA+GANTER® i zajmuje sie dystrybucjg
produktéw rodzimej marki. Wykwalifikowana kadra i magazyn w Polsce gwarantujg oprocz
najwyzszej jakosci produktow, doradztwo techniczne u klientow, profesjonalng i szybka obstuge
sprzedazowg (20 000 elementdéw E+G dostarczane jest w systemie 24h z magazynu w Polsce).

Wiecej informacji o firmie i jej ofercie, katalog produktéw, tabele wymiaréw, darmowe pliki 2D i 3D
do pobrania, znajduja sie na stronie: www.elesa-ganter.pl.

Szczegodtowe informacje o nowosciach i zastosowaniach produktéw E+G mozna takze przeczytac
w newsletterze dostepnym na stronie: www.elesa-ganter.info.pl




