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MATERIALY PRASOWE

Jak prawidiowo dobra¢ mechanizmy
przesuwu?

Mozliwos¢ szybkiego przezbrajania maszyn jest jednym z najwazniejszych kryteriéw oceny
ich funkcjonalnosci. Kazda linia produkujgca rozne wyroby, wymaga przezbrojenia pod
dany produkt. Czas przezbrojenia decyduje o elastycznosci systemu produkcyjnego. Im
krétszy, tym mniejsze straty w oczekiwaniu na przezbrojenie i ustawienie maszyny, a wiec
tym mniejsze partie produktéw mozna produkowac optacalnie. Mozliwosci skrécenia czasu
przezbrojenia zalezg od rodzaju wytwarzanych produktéw, charakterystyki wyposazenia
danej linii produkcyjnej oraz jakosci jej obstugi.

W celu utatwienia tego procesu konstruktor urzgdzenia ma za zadanie tak zaprojektowac
ukfad, aby operator byt w stanie tatwo i szybko dostosowac go do wytwarzanego produktu.
Elesa+Ganter posiada w swojej ofercie gotowe moduty pozwalajgce na przezbrojenie, czyli
przestawienie elementu wykonawczego maszyny. Mozemy tu dokonac¢ wyboru pomiedzy
mechanizmami GN 900, GN 900.6 a GN 291/292/293 oraz GN 491/492 (Rys. 1). Przy
doborze wilasciwego rozwigzania wazne bedg takie parametry jak:

obcigzenie,

moment skrecajacy,
sztywnosg,
powtarzalnos¢,
precyzja ustawienia.
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Rys. 1. Mechanizmy GN 900, GN 900.6, GN 291, GN 491/492



~Mechanizmy GN 900 i GN 900.6 sg bardzo doktadne i rekomendujemy je do uktadow

wymagajacych srednich obcigzen. Ich precyzja siega 0,02 mm, a kompaktowe wymiary
pozwalaja zabudowa¢ mechanizm w matych przestrzeniach. Dzieki wysokiej precyzji i
powtarzalnosci ustawien, trzy potgczone mechanizmy GN 900 doskonale sprawdzity sie np.
w aplikacji nastawy gtowic podajacych drut do lutowania przewoddw klimatyzacji dla
jednego z producentéw Automotive” - powiedziat Filip Granowski, Dyrektor Zarzadzajacy
Elesa+Ganter Polska.

Rys 2. Mechanizmy GN 900 w aplikacji gtowicy podajacej drut do lutowania. Producent SRS
Automation.

Operator za pomoca trzech mechanizméw GN 900 potaczonych adapterami w ukfadzie XYZ
pozycjonuje gtowice podajaca drut w punkt lutowania. Przezbrojenie, dzieki pokrettom ze
skalg w szybki i tatwy sposéb pozwala na zmiane potozenia punktu odniesienia. Po
ustawieniu caty proces odbywa sie automatycznie. Firma SRS Automation
wyprodukowata serie kilkunastu urzadzen, w ktérych z powodzeniem zastosowata to
rozwigzanie.

Mechanizmy GN 900 i GN 900.6 sg rekomendowane do:

- uktadéw wymagajacych srednich obcigzen do 1000 N,

- aplikacji o matych momentach skrecajacych do 15 Nm,

- precyzyjnych nastaw z doktadnoscig do 0,02mm,

- bezluzowych regulacji liniowych GN 900 lub regulacji kata GN 900.6,
- budowania uktadoéw wieloosiowej regulacji za pomoca adapteréw,

- ukfadéw zabudowanych w bardzo matych przestrzeniach.

Przyktady aplikacji:



- precyzyjne urzadzenia nastawcze dla przemystu Automotive i innych,

urzadzenia laboratoryjne, badawcze i pomiarowe,

gtowice laseréw,

urzadzenia do grawerowania,

regulacje czujnikdéw, kamer i urzadzen inspekcyjnych.

Mechanizmy z rodziny GN 291/292/293 i GN 491/492 to uktady regulacji wymiarowo duzo
wieksze od GN 900. Modele GN 291/292/293 sg zbudowane na bazie Sruby trapezowej
umieszczonej wewnatrz rury, ktéra stanowi prowadnice mechanizmu, natomiast seria GN
491 to mechanizmy sktadajace sie z prowadnic w formie dwodch rur, miedzy ktorymi
umieszczona jest trapezowa $ruba napedowa.

Jednym z przyktadéw zastosowania tego typu rozwigzan sg maszyny do etykietowania i
znakowania. Mechanizmy z rodziny GN 291 i GN 491/492 to gotowe moduty pozwalajace
na zmiane potozenia elementéw takich maszyn. Firma Inzynierska Tadeusz Wedzony
zastosowata kilka mechanizmédw w maszynie serializacyjnej do nastaw ciezkich gtowic
drukujacych etykiety oraz pozycjonujacych potozenie etykieciarek aplikujgcych etykiety
zabezpieczajace (Rys. 3).
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Rys 3. Mechanizmy 291 i GN 492 w aplikacji maszyny serializacyjnej dla farmacji.
Producent Firma Inzynierska Tadeusz Wedzony.



Za pomoca kot recznych operator w zaleznosci od produkowanej referencji ustawia
wszystkie mechanizmy. Wskazniki potozenia pozwalajg w tatwy i szybki sposdb okresli¢
pozycje drukarki lub etykieciarki odpowiednio dla danego produktu.

Drugim przyktadem jest zastosowanie mechanizmu GN 291 do regulacji wysokosci
stanowiska pracy. Firma PhiLogic zaprojektowata urzadzenie, w ktorym w zaleznosci od
wzrostu operatora pracujacego na linii produkujgcej klamki samochodowe istnieje
mozliwos$¢ zmiany wysokosci stotu, co jest ergonomiczne oraz dostosowuje stanowisko
pracy do wymagan BHP (Rys. 4).

Rys 4. Mechanizm 291 do regulacji stanowiska pracy operatora. Producent Philogic.



Mechanizmy GN 291/292/293 i GN 491/492 sa rekomendowane do:

ciezkich i sztywnych zastosowan z obcigzeniem do 7500 N,

aplikacji o duzych momentach skrecajacych do 980 Nm,

ukfaddéw regulacji o precyzji do 0,2mm,

uktadédw wymagajacych przezbrojen na sSrubie rzymskiej, lub z dwoma niezaleznymi
napedami.

Przyktady aplikacji:

urzadzenia drukujace i urzadzenia etykietujace,

urzadzenia napetniajace i dozujace,

palniki spawalnicze,

regulacje wysokosci/szerokosci stotéw, band itp.

Dla mechanizméw GN 291/292/293 oraz GN 491/492 istnieje mozliwos¢ wykonan
specjalnych juz od jednej sztuki. Daje to mozliwo$s¢ dopasowania pod konkretne
wymagania aplikacji takie jak:

skok wézka,

wielkos¢ wozka,

wykonania z innych materiatdw np. stal nierdzewna,

nietypowych wyprowadzen napedu np. przektadni katowych itp.

Podsumowujac przedstawione powyzej mechanizmy majg rozne wtasciwosci i dobierane sg
w zaleznosci od wielu parametréw. W zwigzku z tym w przypadku standardowego doboru
lub wykonania specjalnego prosimy o konsultacje z lokalnym Doradca Technicznym lub
biurem Elesa+Ganter Polska.

ELESA+GANTER®

ELESA+GANTER jest spotka joint-venture, stworzong przez dwéch liderédw w branzy standardowych
elementéw maszyn: Elesa S.p.A (Monza, Milano, Italy) i Otto Ganter GmbH & Co. KG
(Furtwangen, Germany).

ELESA+GANTER® to ponad 60 000 standardowych elementéw i czesci do maszyn i urzadzen oraz
wiele produktédw specjalnych wykonywanych pod okreslone, specyficzne wymagania klienta.
Elementy standardowe Elesa+Ganter® tgczq w sobie zardwno najwyzszg jakosé¢, funkcjonalnosé,
innowacyjnos¢, jak i dbatos¢ o wzornictwo. Potwierdza to ponad 180 patentéw i zastrzezonych
wzoréw oraz ponad 45 nagréd z najbardziej prestizowych $Swiatowych wystaw i konkurséw
w dziedzinie wzornictwa przemystowego m.in. "International Forum Design Award ", "Compasso
d'Oro" w Mediolanie czy "Design Center" w Stutgarcie. Wszystkie produkty E+G produkowane sa
zgodnie z normg ISO 9001:2008 oraz norma, srodowiskowg ISO 14001:2004.

Swiatowa sie¢ dystrybucji produktéw Elesa+Ganter obejmuje 66 krajow.

ELESA+GANTER Polska Sp. z 0.0. jest czescig grupy ELESA+GANTER® i zajmuje sie dystrybucjg



produktéw rodzimej marki. Wykwalifikowana kadra i magazyn w Polsce gwarantujg oprocz
najwyzszej jakosci produktow, doradztwo techniczne u klientow, profesjonalng i szybka obstuge
sprzedazowg (20 000 elementdéw E+G dostarczane jest w systemie 24h z magazynu w Polsce).

Wiecej informacji o firmie i jej ofercie, katalog produktéw, tabele wymiaréw, darmowe pliki 2D i 3D
do pobrania, znajduja sie na stronie: www.elesa-ganter.pl.

Szczegodtowe informacje o nowosciach i zastosowaniach produktéw E+G mozna takze przeczytac
w newsletterze dostepnym na stronie: www.elesa-ganter.info.pl




