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MATERIALY PRASOWE

Jak dobrac odpowiedni dociskacz
do danej aplikacji?

Czy wiesz, kiedy zastosowac dociskacz reczny, a kiedy pneumatyczny lub jakie parametry
aplikacji sq istotne przy jego doborze? Ponizej przedstawiamy cenne wskazowki i porady,
dotyczace prawidtowego doboru dociskacza do danej aplikacji.

~Dociskacze szybkomocujgce swoje pierwotne zastosowanie znajdujgq w spawalnictwie,
jednak rynek znalazt dla nich szereg zastosowan réwniez w innych branzach takich, jak:
automotive, przemyst stolarski, piece, formy, sprawdziany i przyrzady montazowe. Ich
dziatanie sprowadza sie do szybkiego, pewnego i powtarzalnego mocowania lub blokowania
detalu.” - powiedziat Filip Granowski, Dyrektor Zarzadzajacy Elesa+Ganter Polska.

Dociskacze reczne sg rekomendowane do aplikacji, gdzie proces mocowania ma byc¢
wielokrotnie powtarzany w niezmiennych warunkach, a element podczas procesu musi by¢
szybko i trwale zamocowany. Operator ustawia produkt w gniezdzie mocujacym i zamyka
dociskacze, po czym nastepuje proces produkcyjny. Po zakonczonym procesie dociskacze
sq ponownie otwierane manualnie, produkt zostaje wyjety i zatozony kolejny.

W przypadku dociskaczy recznych podczas doboru nalezy kierowac sie nastepujacymi
kryteriami:



- przylga dociskacza - zalezy od tego, czy mocujemy dociskacz do powierzchni ptaskiej,
pionowej lub innej;

- kierunek zamykania dzwigni i ramienia - wynika z iloSci miejsca i ergonomii
zamykania dla operatora;

- wymagana sita przytrzymania - zalezy od tego, jak mocno trzeba przytrzymac detal.
Sita ta jest okreslona dla kazdego dociskacza w karcie katalogowej;

- ilos¢ cykli - ilos¢ operacji dociskowych na godzine, zmiane, dobe, itp.

To wiasnie ilos¢ cykli oraz wymagana sita przytrzymania sg najwazniejszymi kryteriami,
ktére nalezy wzigé¢ pod uwage przy doborze wiasciwego rozwigzania.

W tym miejscu mozna dokonaé pierwszego podziatu dociskaczy na:

- dociskacze standardowe - ramiona dociskacza sgq wykonane ze stali hartowanej,
ocynkowanej lub nierdzewnej, a sworznie i tuleje sg ulepszane cieplnie;

- dociskacze ,longlife” - ramiona dociskacza sga wykonane w formie odlewdw, a
sworznie i tuleje sq hartowane oraz szlifowane. Taka konstrukcja daje nam dwukrotnie
wiekszg site przytrzymania i znacznie wiekszg ilos¢ cykli w stosunku do dociskaczy
standardowych. Dla dociskaczy typu ciezkiego producent na podstawie przeprowadzonych
badan podaje, ze sprawne dziatanie tych dociskaczy (pod obcigzeniem) jest zapewnione
réwniez po milionie cykli zaciskania.

Powyzsze badanie zostato wykonane w warunkach laboratoryjnych, a na podang zywotnosc¢
ma wplyw szereg czynnikow zewnetrznych takich jak: sity boczne, temperatura pracy,
sposéb i kultura uzytkowania itp. Z tego powodu producent jednoznacznie okresla sity
przytrzymania, natomiast nie podaje i nie gwarantuje ilosci cykli.

Podsumowujac jezeli aplikacja wymaga sity przytrzymania, mieszczacej sie w zakresie
danego dociskacza, a do tego wykonuje on tylko kilka cykli na godzine, zmiane lub dobe
oraz nie wystepuja dodatkowe czynniki takie jak: sity boczne, wysoka lub niska
temperatura, rekomendujemy wybér dociskacza standardowego. Natomiast jesli aplikacja
bedzie wymagata duzej sity przytrzymania lub kilkudziesieciu lub kilkuset cykli na godzine,
zmiane, dobe oraz moga wystgpi¢ dodatkowe czynniki zewnetrzne wtedy zalecamy
wykorzystanie dociskaczy z serii ,longlife”.

Na przyktadzie aplikacji naszego klienta, przedstawiamy zasady doboru odpowiedniego
dociskacza, biorgc pod uwage kryteria wymienione powyzej. W tym konkretnym
przypadku istniata potrzeba zainstalowania dociskaczy w przyrzadzie do mocowania kuli w
zaworze sterowania. Podstawa narzedzia ma na celu stabilne i jednoznaczne zamocowanie
zaworu uktadu sterowania za pomoca dolnego dociskacza GN 820.



Dociskacze GN 840 Dociskacze GN 842

Po dopasowaniu i zamocowaniu detalu w narzedziu operator wktada recznie kule zaworu w
miejscu nabicia. Gérny dociskacz GN 842 posiada specjalng koncéwke wbijajaca kule w
zawor sterowania na odpowiednig gtebokos¢. Cykl catej operacji trwa okoto 5-6 minut,
dlatego w tej aplikacji zastosowano dociskacze standardowe, ktére sg wystarczajace dla
tej aplikacji (Rys. 1).
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Rys.1 Dociskacze GN 820 i GN 842 w przyrzgdzie do mocowania kuli w zaworze
sterowania.

Co w sytuacji, kiedy potrzebujemy przyspieszy¢ proces zamykania i otwierania? W tym
przypadku rekomendujemy dociskacze pneumatyczne, dzieki ktorym operator za pomocq
sterowania pneumatycznego moze zamkng¢ jednoczesnie catg grupe dociskaczy. Takie
rozwigzanie przyspiesza proces i w tym samym czasie mozna wykonac¢ wiecej cykli.



Dociskacze pneumatyczne sa rowniez rekomendowane w przypadku automatyzacji
procesow. Jezeli dane stanowisko zrobotyzowane Iub przenosnik dziata catkowicie
automatycznie i wymaga przytrzymania detali, mozna w tym celu uzy¢ dociskaczy
pneumatycznych odpowiednio podtgqczonych w ukfad sterowania catym urzadzeniem.

Jesli chodzi o dociskacze pneumatyczne mozemy je podzieli¢ podobnie jak w przypadku
dociskaczy recznych na:

- standardowe dociskacze pneumatyczne;
- dociskacze pneumatyczne typu ciezkiego.

Nalezy tu podkresli¢, ze sam mechanizm standardowego dociskacza pneumatycznego jest
doktadnie taki sam jak dla dociskacza recznego, wiec sity przytrzymania i ilosci cykli bedg
analogiczne jak dla dociskaczy standardowych i ciezkich. Jedyng zmiang jest zastosowanie
sitownika pneumatycznego, czyli zamiana operacji recznej na pneumatyczna.

W przemysle, zwtaszcza automotive coraz czesciej pojawiajq sie aplikacje, w ktérych czas
cyklu musi by¢ maksymalnie zminimalizowany, a co za tym idzie, ilos¢ cykli znacznie
wzrasta. W takim przypadku czesto mowimy o kilku lub kilkunastu tysiacach cykli na
godzine, zmiane lub dobe. Dla tych aplikacji rekomendujemy rozwigzanie o duzych sitach
przytrzymania i bardzo duzej trwatosci w postaci dociskaczy pneumatycznych Misati
(modele: GN 864, GN 865 i GN 866). Najistotniejszymi cechami dociskaczy tego typu sq:

duze sity zacisku,

duze ilosci cykli pracy,
niewielkie rozmiary,
ograniczone zuzycie powietrza
niewielka masa.

Mechanizm zaciskowy zostat oparty na jednym tozysku igietkowym, co umozliwia
optymalne przeniesienie sity =zacisku i ogranicza zuzycie. Dociskacze zostaty
zaprojektowane i skonfigurowane tak, aby mozna byto korzysta¢ z nich przez dtugi czas.
Przeprowadzone testy funkcjonalnosci wykazaty, ze w okreslonych warunkach pracy,
nawet po wykonaniu 20 min cykli s one nadal zdatne do uzytku.

Na przyktadzie aplikacji naszego klienta - firmy Koam Sp. z 0.0. — przedstawiamy jak za
pomocg dociskaczy pneumatycznych Misati model GN 865 usprawniono produkcje i
wyeliminowano przestoje przy duzej ilosci cykli. Firma Koam Sp. z 0.0. produkuje elementy
nadkoli dla jednej z najwiekszych na $wiecie marek samochodowych.



Dociskacze pneumatyczne Misati — model GN 865

W ultradzwiekowej maszynie zgrzewajacej operator zaktada tworzywowy element nadkola
oraz montuje uszczelke. Po uruchomieniu procesu dociskacze przytrzymujq oba elementy,
nastepuje zgrzewanie i trwate potaczenie uszczelki z nadkolem. Proces jest wykonywany
1240 razy na dobe, co daje ponad 450 tys. cykli w roku. W miejsce mato wydajnego i

generujacego powtarzalne przestoje rozwigzania zastosowano 8 dociskaczy z serii GN 865
(Rys. 2).




Rys. 2. Dociskacze GN 865 w ultradzwiekowej maszynie zgrzewajacej. Zaktad
produkcyjny Koam Sp. z o.o.



Rozwigzanie zostato zainstalowane we wrzesniu 2016 roku i pracuje bezawaryjnie do dzis.
Nasz klient z petnym przekonaniem rekomenduje dociskacze GN 865, dzieki ktorym
produkcja przebiega zgodnie z planem, a on sam nie jest narazony na ryzyko ponoszenia
wysokich kosztédw przestoju zwigzanych z wymianami nietrwatych dociskaczy.

Ponizej prezentujemy film, przedstawiajacy dziatanie dociskaczy GN 865 w ultradzwiekowej
maszynie zgrzewajacej, znajdujacej sie w firmie Koam Sp. z o.0.

Podsumowujac, jezeli aplikacja wymaga szybkiego przytrzymania za pomocg wiekszej
ilosci dociskaczy lub pracujg one w zautomatyzowanym procesie produkcyjnym, dociskacze
pneumatyczne bedq doskonatym wyborem. Co wazne po zamknieciu dociskacz blokuje
uktad kolanowy mechanizmu dzwigniowego i nie wymaga podtrzymania cisnienia w
sitowniku. Sitownik dziata pod cisnieniem tylko podczas zamykania i otwierania dociskacza,
co moze zwiekszy¢ zywotnos¢ uktadu pneumatycznego. Jest to bardzo istotna zaleta w
porownaniu z uktadami typowo pneumatycznymi, gdzie w celu przytrzymania detalu
sitowniki dziatajg pod cisnieniem w sposdb ciggty.

Wybér dociskacza pomiedzy recznym a pneumatycznym zalezy od procesu produkcyjnego
oraz od wielu rdéznych czynnikbw, a wymienione powyzej kryteria powinny by¢
podstawowymi punktami branymi pod uwage przez konstruktora podczas doboru
rozwigzania.

Zachecamy do kontaktu z naszymi regionalnymi Doradcami Technicznymi, ktdrzy chetnie
podpowiedza optymalne rozwigzanie i udzielg wszelkich porad technicznych.

ELESA+GANTER®

ELESA+GANTER jest spotka joint-venture, stworzong przez dwéch liderédw w branzy standardowych
elementéw maszyn: Elesa S.p.A (Monza, Milano, Italy) i Otto Ganter GmbH & Co. KG
(Furtwangen, Germany).



ELESA+GANTER® to ponad 60 000 standardowych elementéw i czesci do maszyn i urzadzen oraz
wiele produktédw specjalnych wykonywanych pod okreslone, specyficzne wymagania klienta.
Elementy standardowe Elesa+Ganter® tgcza w sobie zardwno najwyzszg jakosé¢, funkcjonalnosé,
innowacyjnos¢, jak i dbatos¢ o wzornictwo. Potwierdza to ponad 180 patentéw i zastrzezonych
wzoréow oraz ponad 45 nagréd z najbardziej prestizowych s$wiatowych wystaw i konkursow
w dziedzinie wzornictwa przemystowego m.in. "International Forum Design Award ", "Compasso
d'Oro" w Mediolanie czy "Design Center" w Stutgarcie. Wszystkie produkty E+G produkowane sa
zgodnie z normg ISO 9001:2008 oraz normg $rodowiskowg ISO 14001:2004.

Swiatowa sie¢ dystrybucji produktéw Elesa+Ganter obejmuje 66 krajow.

ELESA+GANTER Polska Sp. z 0.0. jest czescig grupy ELESA+GANTER® i zajmuje sie dystrybucjg
produktéw rodzimej marki. Wykwalifikowana kadra i magazyn w Polsce gwarantujg oprocz
najwyzszej jakosci produktow, doradztwo techniczne u klientow, profesjonalng i szybka obstuge
sprzedazowg (20 000 elementdéw E+G dostarczane jest w systemie 24h z magazynu w Polsce).

Wiecej informacji o firmie i jej ofercie, katalog produktéw, tabele wymiaréw, darmowe pliki 2D i 3D
do pobrania, znajduja sie na stronie: www.elesa-ganter.pl.

Szczegodtowe informacje o nowosciach i zastosowaniach produktéw E+G mozna takze przeczytac
w newsletterze dostepnym na stronie: www.elesa-ganter.info.pl




