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MATERIALY PRASOWE

Dzwignia z mimosrodem GN 918, czyli
btyskawiczne i trwate mocowanie detali

Dzwignia z mimosrodem to najszybszy sposdéb na mocowanie detali w przyrzadzie
obrébczym lub na linii montazowej. Wszedzie tam, gdzie chcemy bardzo szybko mocowa¢d
i zwalnia¢ pozycje przedmiotu w przyrzadzie wybierzemy dzwignie z mimosrodem.

Rozwigzanie jest proste i skuteczne. Pozwala na mocowanie i zwalnianie detali jednym
ruchem reki, a dzieki swojej budowie znacznie zwielokrotnié site przytrzymania. Idealnie
sprawdzi sie tam, gdzie mocowane przedmioty réznia sie wymiarami np. do
obrabiania odlewéw lub do elementdw majacych rézne wersje wymiarowe podczas
montazu.

W zaleznosci od wersji mozemy dociska¢ elementy promieniowo lub osiowo (czyli $ciskac i
odpychac¢ lub dociska¢ z boku). W tym artykule pokazemy zasade dziatania dzwigni z
krzywka ich wersje oraz przykfady zastosowania w realnym sSwiecie.

Zdjecie 1. Dzwignia z mimosrodem GN 918 gotowa do zamontowania na urzgdzeniu.
Budowa dzwigni z krzywka

Na rysunku ponizej widzimy ramie dzwigni zakonczone gatkg kulistg DIN 319.


https://www.elesa-ganter.pl/pl/pol/Rekojesci-stale-obrotowe-i-skladane--Galki-kuliste--DIN319-KU#listtype=search&term=din%20319
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Rysunek 1. Rysunek schematyczny dzwigni z mimosrodem - wersja z dociskiem
promieniowym GN 918.

Dzwignia mimosrodowa sktada sie z ramienia dzwigni potaczonego z krzywka. Ruch dzwigni
powoduje obrot krzywki, dzieki ktoremu generowany jest docisk. To oznacza, ze obracajac
dzwignie, krzywka dociska swojg s$cianka do blokowanego detalu wywotujac jego
unieruchomienie. Szczegdétowa budowa tego elementu jest pokazana ponizej.
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Rysunek 2. Dzwignia z krzywka GN 918 z zaznaczeniem gftownym wymiarow.

Na powyzszym rysunku widoczny jest przekrdj dzwigni GN 918 z dociskiem promieniowym,
czyli obracajac dzwignie, generujemy docisk do bocznej scianki blokowanego detalu. Na
rysunku zaznaczone sg dwa wazne z punktu widzenia uzytkownika elementy.



Zotta strzatka wskazuje na wielokarb, ktéry stuzy do ustawienia dzwigni w wygodnej
pozycji podczas jej montazu na maszynie. Ustawiamy krzywke w dogodnym potozeniu,
nastepnie ustawiamy dzwignie na wielokarbie tak, aby operowato sie nig wygodnie. Catos¢
skrecamy $rubg pasowang, czyli mocujemy urzgdzenie do maszyny.

Widoczna na rysunku podkfadka, ktérg wskazuje zielona strzatka ma specjalne zadanie.
Stuzy ona jako forma fozyska dla obracajacej sie dzwigni. Jej hartowana powierzchnia jest
odporna na Scieranie, a wymiar tak dobrany, aby zapewni¢ odpowiedni luz pomiedzy
Igorpusem krzywki, a maszyng, na ktéorym zamontowana jest dzwignia z mimosrodem.
Sruba pasowana to potaczenie sworznia ze $rubg, dzieki ktérej mozemy trwale mocowac
element.

Szczegoty techniczne - dlaczego to dziala?

Idea mechanizmu mimosrodowego to czysta matematyka wcielona w zycie. Mimosrdod to
klin o statym wzniosie, ktéry jest nawiniety na walec. Nazywa sie to Spiralg Archimedesa i
po odpowiednim dobraniu wymiarow jest bardzo uzyteczna.

Do uzyskania wydajnego mechanizmu kluczowym jest:

o ustalenie jakiej wysokosci ma by¢ klin, czyli jak bardzo ma zmieniaé¢ sie promien
krzywki

e jak dtugi ma by¢ klin, czyli jak szybko promief ma sie zmienia¢ w zaleznosci od
tego jak obracamy

Dobor odpowiednich proporcji dtugosci do wysokosci klina zapewnia wysokie przetozenia
mechaniczne (inaczej wysokg site docisku). Ksztatt zarysu krzywki, czyli stosunek
wysokosci do diugosci klina, zapewnia jej samohamownos$¢ . Potgczenie samohamownosci
oraz wysokiego przetozenia mechanicznego pozwala na uzycie tego mechanizmu w
przyrzadach obrobkowych i montazowych.
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Rysunek 3. Wymiary klina dzwigni mimosrodowej GN 918 oraz zarys krzywki z
zaznaczonymi punktami charakterystycznymi

Generowanie sity docisku

Na rysunku powyzej widzimy mimosrdd z zaznaczonymi promieniami o rdznych
wartosciach. Sg to tzw. punkty charakterystyczne, ktére pomogg w precyzyjnym ustaleniu
miejsca zamocowania dzwigni mimosrodowej na maszynie. Dzieki nim mozemy obliczy¢
site docisku, jaka zostanie wygenerowana na blokowanym elemencie w zaleznosci od
potozenia dzwigni. Znamy bowiem site jakg wywiera ludzka dton. Jest to okoto 150 N (z
ergonomii), dzieki kilku wzorom i tym parametrom mozemy prosto obliczy¢ maksymalny
docisk.

Samohamownosé

Zwrdé¢my uwage na ksztatt klina zaznaczonego na rysunku zielong strzatka. Interesujg nas
dwie wartosci: dtugosc¢ klina (86,75) oraz jego wysokos¢ (6). Wysokos$é klina odpowiada
za generowang site docisku bocznego. Dtugos¢ klina, ktéry jest zawiniety na okrag okresla
nam jak duzy musi by¢ ruch dzwignig do petnego zacisniecia. Z tych dwdéch wartosci
wychodzi nam kat (zaznaczony na rysunku), ktéry bedzie posrednio odpowiadat za
samohamownos$¢ potaczenia. Stosunek dtugosci klina do jego wysokosci wigze sie
bezposrednio z warunkiem samohamownego potaczenia. Szczegdlnie w pierwszej fazie
ruchu dzwigni mimosrodowej.

Jezeli proporcje zostang zle dobrane mechanizm nie bedzie samohamowny. Dlatego
przestrzegamy przed “poprawianiem” naszych dzwigni samemu w warsztacie.

Jak to wykorzysta¢ w praktyce

Mechanizm krzywki powoduje, ze nie musimy mie¢ idealnie powtarzalnych detali, aby médc
tak samo silnie chwyci¢ element. Dzieki temu wszedzie tam, gdzie wymiary zewnetrzne
mocowanych przedmiotéw réznig sie od siebie (nawet znacznie) wybieramy dzwignie z
krzywka.

Oferta firmy Elesa+Ganter zawiera kilka wersji dzwigni mimosrodowych. Réznig sie one od
siebie sposobem dziatania i generowanego docisku. Dzwignie z dociskiem promieniowym,
czyli dociskajagcym boczne $cianki detali pokazane sq ponizej:

Rysunek 4. DZzwignia z mimosrodem GN 918 i GN 918.5 - realizowanie docisku bocznego
po obrocie dzwigni. Wersja nierdzewna GN 918.5 oraz czarna GN 918.



Dzwignie mimosrodowe z dociskiem promieniowym wystepujg w wersji ze stali nierdzewnej
0 oznaczeniu GN 918.5 oraz ze stali konstrukcyjnej, poddanej czernieniu — GN 918. Ruch
dzwigni realizuje docisk boczny, wszedzie tam, gdzie chcemy zablokowaé¢ mozliwos¢ ruchu
poprzez doci$niecie detalu oraz umozliwi¢ tatwe wyjecie i szybkie odblokowanie
mocowanego przedmiotu.

Naturalnym s$rodowiskiem dla dzwigni mimosrodowych jest oprzyrzadowanie obrdbcze lub
montazowe. Wktadajac detal w przystosowany do tego przyrzad, blokujemy mozliwosé
jego przemieszczania za pomoca dzwigni mimosrodowej. Sita dociskajagca generowana
przez dzwignie pozwala na trwate zamocowanie detalu — opiera sie on o nieruchome Sciany
przyrzadu. Uwolnienie detalu polega na przestawieniu dzwigni. Jest to najprostszy i
najtatwiejszy sposdb na wykorzystanie dzwigni GN 918 i GN 918.5.

Dzwignie z dociskiem osiowym

Kolejnym przyktadem wykorzystania spirali Archimedesa, czyli nawiniecia klina na walec
jest seria dzwigni mimosrodowych z realizowaniem dociskania w osi dziatania sruby. Gdy
nawiniemy klin na powierzchnie czotowg walca - niejako jak zwdj gwintu — bedziemy mogli
porusza¢ sie po réwni pochytej. Mozemy zatem zrealizowaé¢ ruch dociskania Iub
odpychania. Poruszajgc dzwignia, albo docisniemy blokowany element, albo odepchniemy.

Rysunek 5. Dzwignie mimosrodowe z funkcjonalnosciq odpychania. Seria GN 918.1 -
czerniona, na zdjeciu wersja z prostg dzwignig. Seria nierdzewna_GN 918.6 w wersji z
odgietg dzwignia.

Realizowanie ruchu odpychania odbywa sie przez obrét dzwigni. W tym przypadku
nawiniety na czotowa czes$¢ walca klin przypomina zwdj gwintu. W wersji z odpychaniem
nawiniety jest on jakby na dolnej czesci walca tworzac wspinajaca sie réwnie pochytg. Tym
samym ruch dzwigni powoduje odpychanie np. zamknietej formy.

Na rysunku widoczna jest dzwignia nierdzewna oznaczona jako GN 918.6 w wersji z
odgietym ramieniem. W prawym gornym rogu znajduje sie GN 918.1 w wersji z prostym


https://www.elesa-ganter.pl/pl/pol/Elementy-maszyn--Dzwignie-ze-stali-nierdzewnej-z-mimosrodem--GN9185#listtype=search&term=918.5
https://www.elesa-ganter.pl/pl/pol/Elementy-maszyn--Sruby-dociskowe--GN9181#listtype=search&term=918.1
https://www.elesa-ganter.pl/pl/pol/Elementy-maszyn--Dzwignie-ze-stali-nierdzewnej-z-krzywką--GN9186#listtype=search&term=918.6

ramieniem dociskowym. Prosta wersja dzwigni z mimosrodem sprawdza sie tam, gdzie nie
mamy zbyt wielkiej przestrzeni oraz tam, gdzie dzwignia wystaje zza obudowy.

Ruch zamykania przedstawiony jest ponizej:

Rysunek 6. Dzwignia mimosrodowa GN 918.2 - widoczna w prawym gornym rogu oraz jej
nierdzewny odpowiednik GN 918.7 obydwa z funkcjonalnoscig domykania.

W tym przypadku klin nawiniety jest na dolng cze$¢ walca od spodu i poruszajac dzwignig
realizujemy ruch dociskania. Dzwignia wspomaga wygode uzytkowania, a odpowiednio
dobrany skok mimosrodu powoduje pewne i samohamowne dociskanie. Ponizej zdjecie
zastosowania tego typu dzwigni w realnym Swiecie:

Zdjecie 2. Dzwignia z krzywka jako szybka funkcja zamykania drzwiczek urzadzenia do
produkcji gumowych rekawic.


https://www.elesa-ganter.pl/pl/pol/Elementy-maszyn--Sruby-dociskowe--GN9182#listtype=search&term=918.2
https://www.elesa-ganter.pl/pl/pol/Elementy-maszyn--Dzwignie-ze-stali-nierdzewnej-z-krzywką--GN9187#listtype=search&term=918.7

To jeszcze nie wszystko!

Funkcjonalno$¢ mechanizmu docisku mimosrodowego nie zawsze musi by¢ taczona z
dzwignig. Wszedzie tam, gdzie kreatywny konstruktor bedzie chciat wykorzystac
mechanizm krzywkowy, ale np. napedzany elektrycznie lub pneumatycznie - tez moze.
Wszystkie wersje krzywkowych dociskdw sa tez dostepne jako wersja bez dzwigni.
Realizowanie docisku promieniowego i osiowego moze odbywac sie w inny sposdb (taki,
jaki akurat jest potrzebny w danej aplikacji). Prosze spojrze¢ na rysunek ponizej:

GN 918.6 i GN 918.1 GN 918.7 i GN 918.2 GN 918.5i GN 918

Rysunek 7. Mechanizmy mimosrodowe bez dzwigni - dostepne jako jedna z wersji dzwigni
mimosrodowych odpowiednikéw serii GN 918 - wiecej szczegotéw w karcie katalogowej.

Podsumowanie

Dzwignie z mimosrodem to bardzo proste i skuteczne rozwigzanie do szybkiego mocowania
detali o rdoznej wielkosci. Dzieki samohamownemu mechanizmowi mimosrodowemu o
duzym przetozeniu mocujemy trwale i pewnie. Ruch dzwignig sprawia, ze blokowanie i
odblokowywanie detali odbywa sie btyskawicznie. Mnogo$¢ wersji pozwala na
wykorzystanie rozwigzania w wielu przypadkach.

Wersje z dociskiem osiowym moga by¢ wykorzystywane zamiast standardowych srub i
nakretek (wtedy dociskamy dziatajagc w osi dziatania $sruby). Dzieki mnogosci wymiarow
oraz wersji mozemy dopasowacé taki element, ktéry bedzie pasowat do kazdego
zastosowania. Wersje ze stali nierdzewnej sprawdzg sie z kolei w trudnym i korozyjnym
srodowisku.

Wersja czerniona realizujgca osiowy ruch dociskania GN 918.2 lub realizujgca ruch
odpychania GN 918.1, moga petni¢ np. funkcje wspomagajaca otwieranie form. Wersje
nierdzewne realizujgce ruch dociskania GN 918.7 lub ruch odpychania GN 918.6 sq idealne
w miejscach narazonych na korozje. Wersje z dociskiem promieniowym GN 918 sprawdzg
sie w warunkach nienarazonych na korozje. Z kolei nierdzewne wersje

GN 918.5 to idealne rozwigzanie do przyrzaddéw obrébczych do maszyn CNC. Sg odporne
na dziatanie agresywnej chemii lub chtodziw.
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ELESA+GANTER jest spotka joint-venture, stworzong przez dwdéch lideréw w branzy standardowych
elementow maszyn: Elesa S.p.A (Monza, Milano, Italy) i Otto Ganter GmbH & Co. KG
(Furtwangen, Germany).

ELESA+GANTER® to ponad 60 000 standardowych elementdw i czeéci do maszyn i urzadzen oraz
wiele produktédw specjalnych wykonywanych pod okreslone, specyficzne wymagania klienta.
Elementy standardowe Elesa+Ganter® tgczg w sobie zaréwno najwyzszg jakos$é¢, funkcjonalnosé,
innowacyjnos¢, jak i dbatos¢ o wzornictwo. Potwierdza to ponad 180 patentdw i zastrzezonych
wzoréow oraz ponad 45 nagrdéd z najbardziej prestizowych $wiatowych wystaw i konkursow
w dziedzinie wzornictwa przemystowego m.in. "International Forum Design Award ", "Compasso
d'Oro" w Mediolanie czy "Design Center" w Stutgarcie. Wszystkie produkty E+G produkowane sa
zgodnie z norma ISO 9001:2008 oraz norma srodowiskowg ISO 14001:2004.

Swiatowa sie¢ dystrybucji produktéw Elesa+Ganter obejmuje 70 krajow.

ELESA+GANTER Polska Sp. z o0.0. jest czescig grupy ELESA+GANTER® i zajmuje sie dystrybucjq
produktow rodzimej marki. Wykwalifikowana kadra i magazyn w Polsce gwarantujg oprocz
najwyzszej jakosci produktow, doradztwo techniczne u klientéw, profesjonalng i szybka obstuge
sprzedazowg (20 000 elementéw E+G dostarczane jest w systemie 24h z magazynu w Polsce).

Wiecej informacji o firmie i jej ofercie, katalog produktéw, tabele wymiaréw, darmowe pliki 2D i 3D
do pobrania, znajdujq sie na stronie: www.elesa-ganter.pl.

Szczegotowe informacje o nowosciach i zastosowaniach produktéw E+G mozna takze przeczytad
w newsletterze dostepnym na stronie: www.elesa-ganter.info.pl
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