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MATERIALY PRASOWE

Nowe dociskacze szybkomocujace

Seria GN 810.3 i GN 810.4

Dociskacze szybkomocujgce to elementy umozliwiajace szybkie i pewne mocowanie
przedmiotow. Naturalnym srodowiskiem tych urzadzen jest oprzyrzadowanie spawalnicze
i montazowe. W tym artykule przedstawimy réwniez inne mozliwosci ich zastosowania.
Wraz z wprowadzeniem na rynek serii dociskaczy szybkomocujacych z blokada,
postanowiliSmy pokazac¢ kilka ciekawych i waznych z punktu widzenia uzytkowania cech,
ktére wptywajg na funkcjonalnos¢ tych elementéw i otwierajg nowe mozliwosci
zastosowania.
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Zdj. 1: Od lewej dociskacz szybkomocujacy z blokadg GN 810.4, po prawej dociskacz GN
810.3

Jak dziata dociskacz szybkomocujacy?

Ideq dociskacza szybkomocujacego jest wykorzystanie tzw. mechanizmu kolanowego.
Mechanizm ten sktada sie z potaczonych ze sobg ciegien (ramion dzwigni). Potaczenie
ciegien jest realizowane za pomoca sworzni. Otrzymujemy zatem pofaczenie par
obrotowych o jednym stopniu swobody (dzwignie mogg sie obraca¢ wokdt sworzni).
Specyficzna kinematyka tego ukfadu, zabezpiecza mechanizm przed samoczynnym
otwarciem oraz zapewnia wysokie przetozenie mechaniczne, ktére gwarantuje
generowanie duzej sity wyjsciowej (przytrzymujacej detal), przy uzyciu matej sity
wejsciowej (sity potrzebnej do operowania urzadzeniem). Pozwala to na tatwe operowanie
dociskaczem oraz uzyskanie wysokich sit przytrzymania.
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Kinematyka mechanizmu kolanowego uniemozliwia dziatanie w drugg strone, czyli nie
pozwala na otwarcie sie dociskacza. W mechanizmie mozna wyrdznic¢ tzw. martwy punkt,
po przekroczeniu ktérego nastepuje kinematyczne zablokowanie mozliwosci samoczynnego
otwarcia. W skrécie - kiedy prébujemy otworzy¢ dociskacz podnoszac ramie dociskowe nie
spowodujemy ruchu dzwigni przetaczajacej, a co za tym idzie urzadzenie pozostanie
zamkniete.

Wiecej wyjasni zamieszczona ponizej grafika:

Rysunek 1. Kinematyka dociskacza szybkomocujgcego

Po lewej stronie widzimy zamykajacy sie dociskacz, gdzie rekoje$¢ dociskana jest ku
podstawie urzadzenia. Srodkowy rysunek przedstawia element dociskowy dotykajacy np.
blokowany detal. Mechanizm kolanowy nie jest jeszcze zablokowany - rekojes¢ nie jest
maksymalnie doci$nieta, co widzimy po ustawieniu sworzni wzgledem siebie (czerwona
linia powinna by¢ idealnie prosta, a jest przetamana “na zewnatrz” w srodkowym punkcie).

Maksymalna sita przytrzymania bedzie dostepna w chwili, kiedy osie sworzni bedq lezaty w
jednej ptaszczyznie, czyli kiedy czerwona linia bedzie idealnie prosta i bedzie przechodzita
przez wszystkie trzy punkty. Bedziemy wtedy w tzw. martwym punkcie. Gdy odejmiemy
wtedy dion od rekojesci dociskacz samoczynnie otworzy sie pod wptywem nawet
niewielkiego obcigzenia zewnetrznego (np. odksztatcen spawalniczych lub drgan).

Dalsze dociskanie dzwigni przetaczajacej przez operatora powoduje przekroczenie
martwego punktu i kinematyczne zablokowanie mechanizmu. Na rysunku z prawej strony
widzimy, ze sworznie nie sg utozone idealnie w linii (podobnie jak na rysunku $srodkowym),
ale przetamanie jest niejako w drugq strone, do wewnatrz dociskacza. W tym potozeniu
dociskacz jest zablokowany i aby go otworzy¢, potrzebna jest zewnetrzna sita, ktora
zostanie przylozona do rekojesci. Przytozenie zewnetrznego obcigzenia do ramienia
dociskajacego nie spowoduje otwarcia sie dociskacza.

Dlatego tak wazne jest, aby dociskacz szybkomocujacy byt zawsze poprawnie
zamykany. Niedoktadne domkniecie przez operatora (czyli sytuacja, kiedy nie
przekroczyliSmy tzw. martwego punktu) powoduje mozliwos¢ jego otwarcia. Jest to wysoce
niebezpieczne dla operatora, ktéry nie spodziewa sie np. odbicia spawanego elementu pod
wptywem odksztatcen spawalniczych. Tylko poprawne i petne zamkniecie mechanizmu
dociskacza daje gwarancje jego poprawnego dziatania i zachowania bezpieczenstwa na
stanowisku pracy operatora.

Réznica, ktéra ma znaczenie

Mozna pomysle¢, ze skoro mechanizm kolanowy zastosowany w dociskaczu ma funkcje
samoodblokowania, to dodatkowa blokada jest zbedna. Wydawac by sie mogto, ze blokada
bedzie przeszkadza¢ w szybkiej obstudze urzadzenia, a operator zawsze bedzie pamietat
0 poprawnym operowaniu urzadzeniem.

Z praktyki wiemy, ze z pamietaniem o poprawnym uzytkowaniu urzadzen jest réznie. Nie
pomagajg temu pospiech, dtugie godziny pracy i bardzo czesto - rutyna. Jezeli mozemy
zapobiec mozliwosci popetnienia btedu warto jest to zrobic.



Z pozoru mogtoby sie wydawacé, ze zastosowanie dzwigni blokujacej niepotrzebnie
skomplikuje konstrukcje. Jest doktadnie odwrotnie.

Sprawdzmy jak to dziata - krok po kroku.

Zasada Dziatania

Rysunek 2. Schemat dziatania dociskacza z blokadgq na przyktadzie modelu GN 810.3

Na powyzszym rysunku widoczne sg kolejne kroki, ktéore musi wykona¢ operator do
odblokowania dociskacza, czyli uwolnienia przytrzymywanego detalu z zamocowania.

Na pierwszej grafice widoczny jest zamkniety dociskacz. Aby odblokowaé dociskacz,
operator musi wcisng¢ dzwignie blokady, ktéra znajduje sie zaraz obok dzwigni realizujgcej
ruch roboczy. Ma ona ergonomiczny ksztatt pasujacy do dzwigni przetaczajacej. Wcisniecie
dzwigni blokady i chwyt dzwigni przetaczajacej jest intuicyjny i zupetnie naturalny.
Dzwignia blokady znajduje sie w zasiegu reki operatora, a jej wcisniecie nie wymaga od
niego dodatkowej uwagi.

Dzwignia blokujgca wciskana jest w kierunku zamykania dociskacza. Dopiero po jej uzyciu
mozna pociagna¢ za dzwignie przetaczajacq i otworzy¢ dociskacz. Dton operatora
jednoczesnie przytrzymuje dzwignie blokady oraz wykonuje ruch roboczy otwierania
dociskacza. Najpierw wciskamy dzwignie blokady, ktéra dziata przeciwnie do ruchu
potrzebnego do otworzenia dociskacza - wymaga to zatem $wiadomego dziatania.

Eliminujemy tym samym mozliwo$¢ przypadkowego otwarcia dociskacza przez potracenie,
nieuwazne uderzenie innym narzedziem, czyli przypadkowe przestawienie. Dzwignia
blokady powraca do pozycji blokowania automatycznie i nie da sie jej zablokowaé w pozycji
umozliwiajgcej pominiecie blokady.

Gdy dociskacz jest maksymalnie otwarty, a operator zwolni dzwignie blokady, zablokuje
ona dociskacz w pozycji otwartej. Oznacza to, ze operator nie bedzie mogt zamkngc
dociskacza bez uprzedniego wcisniecia dzwigni blokujacej.

Ruchy wcisniecia dzwigni blokujacej oraz przestawienia dzwigni przetaczajacej sq
wspotbiezne. Czyli tatwo zamkniemy dociskacz jednym ruchem reki, poniewaz pchamy
dzwignie blokady i dzwignie przetgczajacg w tym samym kierunku. Nie musimy skupiac sie
na jego zamykaniu i mozemy zrobi¢ to tak samo szybko, jak podczas operowania
dociskaczem szybkomocujacym bez blokady.

Cechy szczego6lne mechanizmu blokujacego

Blokada dociskacza realizowana jest za pomoca pofaczenia ksztattowego — dzwignia obraca
sie w obudowie za pomocg sworznia, a jej ksztatt dopasowany jest do obudowy dociskacza.
Miejsca, w ktore wpada blokada =zaznaczone sa na rysunku ponizej kolorem
pomaranczowym. Dzieki ksztattowemu potaczeniu blokady z obudowg dociskacza w
miejscu blokowania praktycznie nie wystepuje zuzycie spowodowane dziataniem sit
tarcia.



Dzwignia blokujgca wskazana jest na rysunku za pomocq zielonej strzatki. Widoczne jest
pofaczenie dzwigni z obudowag dociskacza za pomocg przesmarowanego smarem
silikonowym sworznia. Dzieki temu wptyw sity tarcia w parze obrotowej zostat zniwelowany
do minimum. Dzwignia dziata zatem szybko i ptynnie. Sprezyna gwarantuje realizowanie
ruchu powrotnego blokady po jej zwolnieniu przez operatora. Budowa jest zatem prosta, a
ksztatt rekojesci blokady ergonomiczny.

Zdj. 2: Dociskacz szybkomocujgcy z blokadg GN 810.3
Gdzie wykorzysta¢ dociskacze szybkomocujace z dodatkowa blokada?

Naturalnym miejscem pracy dociskaczy szybkomocujacych jest oprzyrzgdowanie
spawalnicze i montazowe. Wszedzie tam, gdzie wymaga sie docisniecia przedmiotu, aby
ustali¢ go w zadanym potozeniu, tam w pierwszej kolejnosci myslimy o dociskaczach.

Kolejnym przyktadem moze by¢ montowanie dociskaczy jako urzadzenia blokujgcego
réoznego rodzaju klapy i pokrywy. Jako forma zamkniecia, ktora potrafi wywrzeé duzg site
na dociskany element np. na wymagajacej uszczelnienia duzej klapie, formie wfazu lub
potéwek formy. Dociskacze GN 810.3 i GN 810.4 mogq réwniez realizowac funkcjonalnosc
zamka z domykaniem szczegdlnie w sytuacjach gdy:

e potrzebujemy wigkszej sity domykania/przytrzymania

e nie mozemy mie¢ elementédw wystajacych wewnatrz urzadzenia, ze wzgledu np. na
higiene, agresywne srodowisko wewnatrz lub mozliwos$¢ uszkodzenia mechanizmu zamka
(jak np. w urzadzeniach do piaskowania)

Dzieki duzemu przetozeniu mechanicznemu mozemy docisngé¢ element z duzg sitg, a
funkcjonalno$¢ blokady pozwala go trwale zablokowa¢ w pozycji zamknietej i
otwartej. Mocowany na zewnatrz urzadzenia dociskacz nie ma zadnych elementow, ktdre
stykaja sie z medium znajdujacym sie wewnatrz uszczelnianej przestrzeni.

Nieczesto przychodzi nam myslec¢ o dociskaczu szybkomocujgcym jako formie podnosnika
lub pewnej formie operowanego recznie zawiasu. Cechy szczegdlne urzadzenia, takie jak
multiplikowanie sity dzieki wysokiemu przetozeniu mechanizmu dzwigniowego oraz
mechaniczna blokada pofozenia tylko utatwiajq te sprawe.



Dociskacze GN 810.3 i GN 810.4 wystepujg w wersji z flanszami mocujacymi, w ktére
mozna wkreci¢ dowolny element. Daje to nowe spojrzenie na ich funkcjonalnosé.

Zobaczmy, jak moze to wygladac

Na zdjeciu ponizej widoczny jest dociskacz GN 810.3 z zaznaczonymi flanszami
mocujgcymi. W miejscu wskazanym czerwong strzatkg mozna wkreci¢ srube z nakretka, a
do niej dowolny element, np. drzwiczki rewizyjne lub wymagajaca zachowania szczelnosci
klape lub pokrywe.

Zdj. 3: Szkic pokazujacy pozycja zamknietg i otwartg w lewym gdrnym rogu oraz zdjecie
dociskacza GN 810.3 z zaznaczonym miejscem montazu przy uzyciu flansz.

W lewym gérnym rogu zdjecia zamieszczony jest szkic pokazujacy zablokowane pozycje
dociskacza - zamknieta i otwartg. Dzieki blokadzie z potgczeniem ksztattowym (specjalne
wyciecia w obudowie dociskacza i ksztatt dzwigni blokujacej) mamy pewnos¢, ze blokada
zadziata zawsze tak samo. Nie zuzyje sie pod wptywem pracy np. ze wzgledu na dziatanie
sit tarcia. Dodatkowo do realizacji pozycji zamknietej i otwartej musimy najpierw
odblokowaé¢ mechanizm za pomocg dzwigni.

Mechanizm kolanowy zastosowany w dociskaczu pozwala na multiplikowanie sity.
Wkiadajgc matq site w operowanie dociskaczem wywieramy duzg site na elemencie
wykonawczym, czyli ramieniu dociskowym. Oznacza to, ze mozemy zamykac¢ klape lub
drzwiczki rewizyjne, ktére wymagaja doszczelnienia oraz takie, gdzie po ich zamknieciu
wystepuje wysokie cisnienie.

Wysoka sita przytrzymania dociskacza potgczona z mechaniczng blokada dajg pewnosé, ze
drzwiczki nie otworzg sie same, a sita docisku nie spadnie podczas diugotrwatego
uzytkowania. Obecno$¢ blokady realnie wptywa na bezpieczenistwo. Otwieranie
i zamykanie dociskacza wymaga dzieki niej $wiadomego dziatania i gwarantuje
przekroczenie martwego punktu, aby blokada wskoczyta w swoje potozenie. Wyraznie
widac zatem, czy mechanizm jest w petni zataczony, czy nie. Operator jednoznacznie jest
w stanie oceni¢ poprawnos¢ swojej pracy. Czerwona rekojes$c¢ rzuca sie przy tym w oczy
i jest wyraznie widoczna.

Podsumowanie
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Dociskacze szybkomocujgce mogg by¢ wykorzystywane na wiele sposobdw. Ogranicza nas
w tym tylko wyobraznia i wymagania danej aplikacji. Warto pamietaé, ze nie kazdy
dociskacz szybkomocujacy oferuje takie same parametry pracy i zapewnia odpowiednig
trwatos¢, sztywnosé i wygode uzytkowania. Warto réwniez zwréci¢ uwage na to z jakich
materiatdw wykonane sg poszczegolne komponenty.

Do budowy dociskaczy serii GN 810.3 i GN 810.4 zastosowano stal konstrukcyjng wyzszej
jakosci, ktéra dodatkowo zostata zahartowana powierzchniowo, a nastepnie ocynkowana.
Powierzchniowe hartowanie to wyzsza twardos$¢ powierzchni, a zarazem nizsze zuzycie
$cierne przy wspotpracy ze sworzniami, ktére sg standardowo wstepnie przesmarowane.
Dzieki wykorzystaniu smaru silikonowego nie ma potrzeby ponownego smarowania tych
elementow. Jezeli jest wymagana wyzsza odpornosc na korozje mamy na to odpowiedz w
postaci wersji ze stali AISI 304. Wersja ze stali nierdzewnej réwniez jest wstepnie
przesmarowana i nie wymaga dodatkowej obstugi.

Takie drobne szczegdty techniczne robig rdéznice w trwatosci, ktéorg mozna wycenié. Im
dtuzej cos$ dziata, tym rzadziej trzeba to wymieniac i przede wszystkim nie trzeba o tym
mysleé. To z kolei powoduje krotsze przestoje serwisowe, mniej pracy dla pracownikéw
dziatéw technicznych i utrzymania ruchu oraz spokojng gtowe, ze elementy te nie zepsujg
sie nam w pigtek o 18:00. Co jest szczegdlnie wazne, gdy pracujemy w trybie ciggtym na
trzy zmiany.

Wszelkie dane techniczne i szczegbétowq specyfikacje techniczng znajdg Panstwo na kartach
katalogowych dostepnych ponizej:

e GN 810.3 - dociskacze pionowe, z blokada, do mocowania na poziomych
powierzchniach

e GN 810.4 - dociskacze pionowe, z blokada, do mocowania na pionowych
powierzchniach
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Elementy standardowe Elesa+Ganter® tgczg w sobie zaréwno najwyzszg jakos$é, funkcjonalnosé,
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