(elesa+GANTER)

MATERIALY PRASOWE

Jak zapewnic¢ wspotosiowosc¢
wspotpracujacych elementéw za pomoca
przegubow z serii GN 240?

Maszyny, niezaleznie od ich typu zawsze sktadajg sie z mechanizmoéw, w ktérych w sktad
wchodzg elementy czynne, bierne i posredniczace, potaczone w pary lub fancuchy
kinematyczne za pomoca przegubdw. W teorii, wtasciwosci par kinematycznych sg
opisywane stopniami swobody, ktdre interesujg nas w rozpatrywanym przypadku.
W praktyce jednak musimy rozpatrywac pofaczenia, biorac pod uwage mozliwosc
pojawienia sie innych sit i momentoéw niz przewidywane na etapie koncepcyjnym. Powodem
jest wiele czynnikéw, np. wyboczenie konstrukcji lub btedy wykonania, ktére wynikaja
z zastosowanej technologii i sg uwzglednione w zatozonych tolerancjach. Dlatego tak
wazne jest, aby w takich potaczeniach uwzgledni¢ elementy pozwalajace na kompensacje
odchylen i umozliwienie optymalnej pracy ukfadu.

Do niewspdétosiowosci wspotpracujacych ze sobg podzespotéw maszyn mozemy podejsc tez
w inny sposéb. Swiadoma akceptacja wystepowania niewspotosiowosci w potaczeniu
z zastosowaniem elementow kompensujacych, moze znacznie uprosci¢ proces
projektowania, przygotowania powierzchni montazu i/lub wyeliminowac¢ koniecznosc
stosowania elementdéw pozycjonujacych. Tego typu potrzebom sprostajg oferowane przez
Elesa+Ganter elementy serii GN 240.

W sktad serii GN 240 wchodza 3 elementy:

1. Szybkoztacze ciegna GN 240 umozliwiajace:

e kompensacje przesuniecia promieniowego — X (Rys. 1)
e mocowanie poprzez potaczenie gwintowane z gwintem wewnetrznym lub
zewnetrznym (Rys. 2)

Rys. 1: Szybkoztacze ciegna GN 240


https://www.elesa-ganter.pl/SearchDisplay?categoryId=12501&catalogId=10051&storeId=10152&langId=-22&sType=SimpleSearch&resultCatEntryType=2&showResultsPage=true&searchSource=Q&pageView=&beginIndex=0&pageSize=30&searchTerm=gn+240.
https://www.elesa-ganter.pl/pl/pol/Przeguby--Szybkozlącza-ciegien--GN240#listtype=search&term=240
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Rys. 2: Szybkoztacze ciegna GN 240

2. Szybkoztgcze ciegna GN 240.1 umozliwiajace:

¢ kompensacje przesuniecia promieniowego - x (Rys. 3),
¢ mocowanie poprzez flansze montazowg z otworami na $ruby z tbem walcowym
(Rys. 4)

Rys. 3: Szybkoztacze ciegna GN 240.1


https://www.elesa-ganter.pl/pl/pol/Przeguby--Szybkozlącza-ciegien--GN2401?err=second
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Rys. 4: Szybkoztacze ciegna GN 240.1

3. Szybkoztagcze ciegna GN 240.2 - umozliwiajace kompensacje przesuniecia
promieniowego (x) (Rys. 5) oraz kata odchylenia (Rys. 6) osi fgczonych elementéw.

Ponadto, umozliwiajg one kasowanie luzu osiowego.

Rys. 5: Szybkoztacze ciegna GN 240.2


https://www.elesa-ganter.pl/pl/pol/Przeguby--Szybkozlącza-ciegien--GN2402#listtype=search&term=240.2
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Rys. 6: Szybkoztacze ciegna GN 240.2

Najczesciej spotykanym zastosowaniem dla GN 240 jest potaczenie elementu
wykonujgcego ruch posuwisto-zwrotny z sitownikiem hydraulicznym lub pneumatycznym,
zapewniajacym site do wykonania tego ruchu. Stad tez wzieta sie katalogowa nazwa tego
produktu - szybkoztacza ciegien.

Rys. 7: Pétautomat tokarski

Szybkoztgcze ciegna GN 240.2 petni takg role w pétautomacie tokarskim (Rys. 7) jako
facznik pomiedzy sitownikiem pneumatycznym a suportem (Rys. 8). Ze wzgledu na
wymagang, precyzje suport tokarki porusza sie po tozu na pryzmach. Potaczenie to odbiera
wszystkie mozliwe stopnie swobody poza jednym okreslonym kierunkiem posuwu.


https://www.elesa-ganter.pl/pl/pol/Przeguby--Szybkozlącza-ciegien--GN240#listtype=search&term=240
https://www.elesa-ganter.pl/pl/pol/Przeguby--Szybkozlącza-ciegien--GN2402#listtype=search&term=240.2

Rys. 8: GN 240.2 jako tqcznik miedzy sitownikiem a suportem

W przypadku nowej maszyny przyjmuje sie, ze o$ posuwu ttoka i 0$ posuwu suportu
pokrywaty sie, stad brak elementu kompensujgacego, zastosowanego przez producenta.
Niemniej jednak nawet przy nowym urzadzeniu zastosowanie GN 240.2 mogtoby przynies¢
znaczace korzysci, umozliwiajac zastosowanie mniej restrykcyjnych tolerancji mocowania
poszczegodlnych elementéw.

Konieczno$¢ zastosowania GN 240.2 pojawita sie z czasem, poniewaz intensywne
uzytkowanie powodowato zuzywanie sie powierzchni pryzm i toza. Jest to normalny proces
eksploatacyjny, ktory zmusza uzytkownika do przeprowadzenia remontu. Remont w tym
wypadku polega na szlifie toza, co powoduje zebranie z jego powierzchni materiatu w ilosci
pozwalajacej uzyska¢ na nowo idealnie prostg i réwng ptaszczyzne styku z suportem.
Z powodu zebrania materiatu ptaszczyzna ruchu suportu kazdorazowo obniza sie (Rys. 9),
przez co osie posuwu tioka i toza nie pokrywaja sie.

Rys. 9: Przekrdj pokazujgcy zasade dziatania GN 240 w rozpatrywanym przypadku



O ile przy pierwszych remontach luz miedzy cylindrem a ttokiem médgt to w pewnym stopniu
kompensowa¢ kosztem trwatosci uszczelnien, o tyle przy nastepnych naprawach foza
réznica byta na tyle duza, ze powodowata uszkodzenia elementdéw ftaczacych ttok
z suportem ze wzgledu na bardzo silne cykliczne naprezenia.

Wdrozone rozwigzanie z uzyciem szybkoztgcza ciegien GN 240.2 minimalizuje ryzyko
uszkodzenia, kompensujac wszelkie niewspotosiowosci na etapie montazu, co gwarantuje
diugq i bezproblemowa eksploatacje.

Linki do wymienionych produktow:

e Szybkozigcze ciegna GN 240

e Szybkoztacze ciegna GN 240.1

e Szybkoztacze ciegna GN 240.2

Redakcja: Elesa+Ganter Polska

Informacje o petnej ofercie ELESA + GANTER znajduja sie na stronie: www.elesa-ganter.pl

ELESA+GANTER®

ELESA+GANTER jest spotka joint-venture, stworzong przez dwoch liderow w branzy standardowych
elementow maszyn: Elesa S.p.A (Monza, Milano, Italy) i Otto Ganter GmbH & Co. KG (Furtwangen,
Germany).

ELESA+GANTER® to ponad 60 000 standardowych elementéw i czesci do maszyn i urzadzen oraz
wiele produktow specjalnych wykonywanych pod okreslone, specyficzne wymagania klienta.
Elementy standardowe Elesa+Ganter® faczg w sobie zardwno najwyzszg jakos¢, funkcjonalnosé,
innowacyjnos¢, jak i dbatos¢ o wzornictwo. Potwierdza to ponad 180 patentdéw i zastrzezonych
wzorow oraz ponad 45 nagréd z najbardziej prestizowych s$wiatowych wystaw i konkursow
w dziedzinie wzornictwa przemystowego m.in. ,International Forum Design Award”, ,Compasso
d'Oro” w Mediolanie czy ,Design Center” w Stutgarcie. Wszystkie produkty E+G produkowane s
zgodnie z normg ISO 9001:2008 oraz norma $rodowiskowg ISO 14001:2004.

Swiatowa sie¢ dystrybucji produktéw Elesa+Ganter obejmuje 70 krajow.

ELESA+GANTER Polska Sp. z 0.0. jest czesciq grupy ELESA+GANTER® i zajmuje sie dystrybucjg
produktow rodzimej marki. Wykwalifikowana kadra i magazyn w Polsce gwarantujg oprécz
najwyzszej jakosci produktow, doradztwo techniczne u klientdow, profesjonalng i szybka obstuge
sprzedazowg (20 000 elementdéw E+G dostarczane jest w systemie 24h z magazynu w Polsce).

Wiecej informacji o firmie i jej ofercie, katalog produktow, tabele wymiardow, darmowe pliki 2D i 3D
do pobrania, znajdujg sie na stronie: www.elesa-ganter.pl.

Szczegdtowe informacje o nowosciach i zastosowaniach produktéw E+G mozna takze przeczytaé
w Magazynie dla Konstruktorow na stronie info.elesa-ganter.pl.
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