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MATERIALY PRASOWE

Druk 3D w potaczeniu ze standardowymi
elementami Elesa+Ganter. Case Study firmy
CUBIC INCH Sp. z o.0.

Rys. 1 Narzedzie montazowe Fast Tooling wyprodukowane przez firme CUBIC INCH Sp. z o.o.

Potocznie uzywana nazwa druku 3D zalicza sie do wytwarzania detali metodag
addytywna/przyrostowg, ktora, oprocz samego pomystu na detal, wymaga przejscia przez
trzy etapy: modelowania, drukowania i wykonczenia. Sam proces druku 3D polega na
przyrostowym wytwarzaniu detali, czyli na nakfadaniu kolejnych warstw materiatu,
a nastepnie spajaniu go w sposob selektywny w celu uzyskania elementu przestrzennego.



https://cubicinch.pl/

Technologia druku 3D jest znana i wykorzystywana od lat osiemdziesiatych, ale dopiero
w ostatnim dziesiecioleciu przezywa bardzo dynamiczny rozwdj. Produkcja detali metodq
przyrostowg miata u swoich podstaw za zadanie szybkie prototypowanie, a ich gtéwnymi
obszarami zastosowan byty przemyst oraz medycyna. Po 2010 roku nastgpit nagty spadek
cen drukarek 3D typu FDM / FFF, czyli wykorzystujacych do druku termoplastyczng zytke
rozgrzewang do stanu pitynnego w gtowicy drukujacej. Dzieki temu, drukarki 3D
z segmentu urzadzen amatorskich i konsumenckich, zyskaty bardzo mocno na popularnosci
i zawitaty rowniez w mniejszych firmach oraz w milionach doméw na catym s$wiecie.

Nasz klient - firma CUBIC INCH Sp. z o.o. jest ekspertem w dwodch dziedzinach:
projektowaniu 3D oraz technologiach przyrostowych, zwanych potocznie drukiem 3D, ktére
realizuje gtdwnie w technologii spajania proszkéw poliamidowych na przemystowych
drukarkach firmy HP. Od ponad 5 lat wspotpracuje z firmami produkcyjnymi z branzy
motoryzacyjnej oraz maszynowej. Potgczenie wiedzy i doswiadczenia w tych dziedzinach
sprawia, ze CUBIC INCH potrafi tworzy¢ rozwigzania, ktore przynoszg klientom wymierne
korzysci.

Doskonatym przyktadem na to, ze druk 3D to niezwykte narzedzie mogace znacznie
usprawni¢ proces produkcyjny, jest projekt zrealizowany przez firme CUBIC INCH dla
jednego ze znanych producentéw samochodoéw, ktéry miat problem przy malowaniu
karoserii na dwa rdzne kolory. Konkretniej problem dotyczyt powtarzalnego wyznaczania
linii odciecia pomiedzy tymi kolorami. Do tego celu producent stosowat specjalnie dociety
szablon folii magnetycznej, ktorg pracownik przyktadat do karoserii, jednoczesnie
pozycjonujac (rys. 2). Ten sposdb charakteryzowat sie duzym wptywem operatora na
dokfadnos¢ oraz powtarzalno$¢ wyznaczanych linii odciecia, a do tego byt czasochtonny.
Duze prawdopodobienstwo wystapienia jakichkolwiek niedoktadnosci w branzy automotive
jest w dzisiejszych czasach praktycznie nieakceptowalne, dlatego tez firma CUBIC INCH
zostata poproszona o usprawnienie tego procesu.
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Rys. 2 Proces wyznaczania linii odciecia za pomocq folii magnetycznej.
Zrédto: https://www.youtube.com/watch?v=XZKlyxA45gg

W tym celu producent samochodow dostarczyt do CUBIC INCH model 3D karoserii i na jego
podstawie Dziat Techniczny naszego klienta zabrat sie za opracowywanie optymalnego
rozwigzania. Byto oczywistym, ze w celu uzyskania wysokiej powtarzalnosci nalezy
zaprojektowac przyrzad, ktory wykorzysta state, niezmienne czesci karoserii jako baze,
czyli punkty odniesienia dla linii odciecia. Za takg baze postuzyty krawedzie i przettoczenia
karoserii.

W kolejnych etapach projektu konstruktor musiat uwzglednic:
e tatwosc¢ obstugi przyrzadu przez pracownika,

Jak najkrétszy czas w wyznaczaniu linii odciecia,

Jak najlepsza ergonomie w uzytkowaniu przyrzadu,

Estetyke,

Jak najmniejszg ztozonos¢ przyrzadu,

Optymalny koszt wytworzenia.

Dzieki duzemu doswiadczeniu oraz kreatywnosci konstruktora, druk 3D zostat
wykorzystany do stworzenia przyrzadu o unikalnych ksztattach i punktach mocowan,
zgodnych z modelem 3D karoserii. Za to caty ,osprzet” przyrzadu, czyli elementy chwytane
przez operatora oraz kwestie trzymania sie przyrzadu na karoserii, rozwigzano za pomocg
standardowych elementéw do maszyn i urzadzen firmy Elesa+Ganter. W rezultacie
otrzymano funkcjonalne narzedzie spetniajgce wszystkie zatozenia (rys. 3).

Rys. 3 Przyrzad wyprodukowany przez firme CUBIC INCH Sp. z o.o.
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Z zaprojektowanego przyrzadu mozna wyodrebni¢ trzy najbardziej istotne grupy
elementow:

1. Rama (konstrukcja nosna), ktorej krawedz stanowi linie odciecia, a catosc¢ jest idealnie
dostosowana do ksztattu karoserii. Zostata ona wyprodukowana metodq druku 3D
i zawiera trzy punkty bazowe, ktére jednoznacznie okreslajg zorientowanie linii odciecia
na karoserii (rys. 4).

Rys. 4 Punkty bazowe dla przyrzadu wyprodukowanego przez firme CUBIC INCH Sp. z 0.0. (zaznaczone na
pomarariczowo)

2. Magnesy trwate GN 50.4 (rys. 5), ktére przytrzymujq przyrzad na karoserii oraz
zabezpieczajg przed jego przypadkowym odczepieniem (rys. 6). Dodatkowo, w celu
zabezpieczenia karoserii przed porysowaniem, magnesy zostaty wyposazone
w specjalne miekkie podktadki wyprodukowane réwniez metoda druku 3D.
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Rys. 5 Magnesy trwate serii GN_50.4.

Rys. 6 Magnesy trwate GN 50.4, stuzgce do mocowania przyrzgdu na karoserii (zaznaczone na zielono).
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3. Uchwyty, za ktére pracownik trzyma przyrzad podczas pracy oraz transportu:

e Uchwyty pochylone GN 565.2 (rys. 7). Dzieki swojej specjalnej konstrukcji
i montazowi na krawedzi przyrzadu, znacznie poprawiaja ergonomie, poniewaz
przestrzen chwytna jest odsunieta od pozostatych czesci przyrzadu oraz karoserii.

e Uchwyt rurowy GN 666.1 zostat zastosowany jako element spinajacy w catosc
konstrukcje przyrzadu oraz uchwyt wykorzystywany podczas jego przenoszenia
(rys. 7).

-
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Rys.7. Od lewej, uchwyty pochylone GN 565.2 oraz rurowe GN 666.1.

Zastosowanie tych dwoch rozwigzan (rys. 8) byto kluczowe dla ergonomii, a fakt,
ze oba uchwyty sg aluminiowe, wptynat pozytywnie na solidno$¢ przyrzadu, przy
jednoczesnym matym wzroscie jego masy.

Rys. 8 Uchwyty pochylone GN 565.2 oraz rurowe GN 666.1 zastosowane w przyrzadzie wyprodukowanym
przez firme CUBIC INCH Sp. z o.o.
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Przemyslana konstrukcja przyrzadu przyczynifa sie do wyprodukowanie narzedzia, ktore
jest idealnie dostosowane do potrzeb klienta. Finalnie uzyskano znaczne skrocenie czasu
wyznaczania linii odciecia i jej wysokg powtarzalnos$c¢. Postugiwanie sie przyrzadem jest
tatwe oraz intuicyjne, a wptyw ,czynnika ludzkiego” na ten proces zostat ograniczony do
minimum.

Opisane powyzej case study jest doskonatym przyktadem optymalnego potgaczenia
standardowych elementéw maszyn Elesa+Ganter z indywidualnie wykonanymi
podzespotami.

Oferta standardowych elementéw do maszyn, urzadzen i oprzyrzadowania Elesa+Ganter
zawiera prawie 80 000 réznych produktéw. Wiekszos¢ z nich powstata w odpowiedzi na
potrzeby klientow i stanowi tak zwane ,gotowe rozwigzanie” dla zadan, z ktérymi musi sie
zmierzy¢ Konstruktor/Technolog.

Linki do kart katalogowych:

¢ GN 50.4 - magnesy trwate
e GN 565.2 - uchwyty pochylone,
e GN 666.1 - uchwyty rurowe

Link do narzedzi produkcyjnych Fast Tooling firmy Cubic Inch:
http://fastooling.pl/

W przypadku prowadzenia nowego projektu zachecamy do kontaktu z dziatem
technicznym Elesa+Ganter, ktéry stuzy pomocg w optymalnym rozwigzaniu kazdego
problemu natury technicznej.

Redakcja: Elesa+Ganter Polska

ELESA+GANTER®

ELESA+GANTER jest spotka joint-venture, stworzong przez dwoch lideréw w branzy standardowych
elementow maszyn: Elesa S.p.A (Monza, Milano, Italy) i Otto Ganter GmbH & Co. KG (Furtwangen,
Germany).

ELESA+GANTER® to ponad 75 000 standardowych elementdw i czesci do maszyn i urzadzen oraz
wiele produktéw specjalnych wykonywanych pod okreslone, specyficzne wymagania klienta.
Elementy standardowe Elesa+Ganter® taczg w sobie zardéwno najwyzszg jakos¢, funkcjonalnosc,
innowacyjnos¢, jak i dbatos¢ o wzornictwo. Potwierdza to ponad 180 patentow i zastrzezonych
wzorow oraz ponad 45 nagréd z najbardziej prestizowych s$wiatowych wystaw i konkursow
w dziedzinie wzornictwa przemystowego m.in. ,International Forum Design Award”, ,Compasso
d'Oro” w Mediolanie czy ,Design Center” w Stutgarcie. Wszystkie produkty E+G produkowane sg
zgodnie z normg ISO 9001:2008 oraz norma $srodowiskowq ISO 14001:2004.

Swiatowa sie¢ dystrybucji produktéw Elesa+Ganter obejmuje 70 krajow.

ELESA+GANTER Polska Sp. z 0.0. jest czesciq grupy ELESA+GANTER® i zajmuje sie dystrybucja
produktow rodzimej marki. Wykwalifikowana kadra i magazyn w Polsce gwarantujg oprocz
najwyzszej jakosci produktow, doradztwo techniczne u klientéw, profesjonalng i szybkg obstuge
sprzedazowgq (35 000 elementdéw E+G dostarczane jest w systemie 24h z magazynu w Polsce).

Wiecej informacji o firmie i jej ofercie, katalog produktow, tabele wymiaréow, darmowe pliki 2D i 3D
do pobrania, a takze sklep internetowy znajduja sie na stronie: www.elesa-ganter.pl.

Szczegotowe informacje o nowosciach i zastosowaniach produktdw E+G mozna takze przeczytac
w Magazynie dla Konstruktoréw na stronie info.elesa-ganter.pl.
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