2 | Elesa+RANTER

MATERIALY PRASOWE

Jak za pomoca dzwigni przyspieszyc¢
regulacje chwytaka?

- Case study Magnetto Automotive Polska —

Zastosowanie robota przemystowego w zautomatyzowanych procesach produkcji jest
zazwyczaj podyktowane wymaganiami zwiekszenia wydajnosci, precyzji dziatania lub
powtarzalnosci ruchu. Aby jednak wykorzysta¢ w petni potencjat takiego robota, musimy
wyposazy¢ go w odpowiedni chwytak, zapewniajacy parametry pracy wymagane dla
robota, ale réwniez tatwosc¢ regulacji lub przezbrajania.

Odpowiednio zaprojektowany chwytak to obowigzkowy element wyposazenia wielu
robotéw przemystowych. To od jego funkcjonalnosci, budowy i parametréw tak naprawde
zalezy, jakie zadania bedzie mdgt wykonywaé robot na linii produkcyjnej. Chwytaki
w robotach sg wykorzystywane do takich proceséw jak:

= operacje typu pick and place,

= paletyzacja,

= montaz,

= zatadunek i roztadunek maszyn,
= pakowanie lub sortowanie.

Oprécz samego chwycenia, przeniesienia i odlozenia detalu, zadaniem chwytaka jest
réowniez nadanie mu odpowiedniej orientacji w jego miejscu docelowym. Dlatego tak
waznym aspektem jest prawidlowy chwyt detalu w pierwszej fazie cyklu pracy robota.
Jezeli chwyt jest poprawny to przy prawidtowo napisanym programie robot wykona cykl
zgodnie z oczekiwaniami i detal w wymagany sposdb zostanie odtozony w miejscu kolejnej
operacji produkcyjnej (Rys. 1).

Rys. 1: Przyktad chwytaka do przenoszenia blach w zaktadzie produkcyjnym Magnetto Automotive Polska



W typowych zastosowaniach roboty wyposazane sg z reguty w jeden chwytak, ale zdarza
sie ze wymaga on poprawy ustawien w trakcie pracy lub przezbrojenia pod inny produkt.
W takim przypadku kluczowym elementem przezbrojenia jest czas. Kazda minuta, a nawet
kilka sekund zaoszczedzonych podczas przezbrojenia to oszczednos$¢ i zwiekszenie
wydajnosci. Ma to szczegdlne znaczenie w branzy automotvie, gdzie zmniejszenie czasow
przestoju, wymaganych do przezbrojen ma bardzo duzy wptyw na wykonanie planu
produkcyjnego. Roboty jak i chwytaki projektowane sg z zatozeniem dtugiej zywotnosci,
dlatego technolodzy majq czesto za zadanie usprawnianie ich w taki sposdb, aby czas
przezbrojenia byt skréocony do minimum.

Nasz klient, firma Magnetto Automotive Polska S.A., w swoim zakfadzie produkcyjnym
korzysta z robota, do ktérego ramienia jest zamocowany chwytak o konstrukcji opartej na
profilach rurowych. Na nich sgq z kolei zamocowane ssawki pneumatyczne tapigce detal.
Odpowiednie ustawienie ssawek pneumatycznych jest mozliwe, dzieki uchwytom
skrecanym Srubami pasowanymi (Rys. 2).
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Rys. 2: Po lewej komponenty skfadajace sie na uchwyt ssawki, po prawej uchwyt ssawki skrecony Srubg
pasowang

Na chwile obecng technolog, poprawiajac ustawienie ssawek pneumatycznych chwytaka
lub dopasowujac je do nowego produktu, musi zatrzymaé robota i wejs¢ na linie
produkcyjna. Nastepnie przy pomocy narzedzia (w tym przypadku klucza imbusowego),
odkreca Srube pasowang, dzieki czemu luzuje uchwyty na poszczegdlnych profilach
i ustawia dang ssawke. Po prawidtowym ustawieniu musi ponownie zakreci¢ S$rube
pasowang, blokujac ustawienie uchwytow w zadanym potozeniu. Takg czynnos$¢ trzeba
wykonac¢ dla kazdej ssawki pneumatycznej oddzielnie, a co za tym idzie wydtuza to czas
przestoju robota.

Wspdlnie z Panem Krzysztofem Kuliberda, Kierownikiem Zespotu Technologicznego
Magnetto Automotive Polska, wypracowali$my koncepcje zastgpienia $rub pasowanych
w chwytaku, stuzgcym do przenoszenia blach, dzwignig mimosrodowg zaciskowg_serii GN
927. Zastgpienie sruby pasowanej dzwigniag GN 927 (Rys. 3) znacznie skrdci opisany
powyzej proces przezbrojenia maszyny. Oczywiscie nadal trzeba bedzie zatrzymac robota
i wejs¢ na linie produkcyjng, ale sama czynnos¢ sprowadzi sie jedynie do trzech prostych
czynnosci takich jak:

1. podniesienie dzwigni (co skutkuje zluzowaniem uchwytow)

2. ustawienie ssawki w zadanym potozeniu

3. ponowne zaci$niecie dzwigni
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Rys. 3: Zastagpienie Sruby pasowanej dzwignia GN 927

W opisywanej sytuacji wyeliminowano konieczno$¢ uzywania klucza imbusowego, co dla
naszego klienta oznacza bardzo duze oszczednosci czasu. Dzieki prostej modyfikacji,
omijamy proces montazu klucza, wykonania kolejnych obrotéw w celu odkrecenia
i dokrecenia sruby. Do tego dochodzi prawdopodobienstwo zgubienia lub upuszczenia
klucza, co jeszcze bardziej wydituza przestdj robota i produkcji. Dzwignia jest elementem
potaczonym na state z chwytakiem, co eliminuje wyzej opisane problemy. Dodatkowym
atutem dzwigni GN 927 (Rys. 4) w wykonaniu A jest regulacyjna podktadka, dzieki ktérej
przy pomocy kciuka mozna decydowac o sile naciggu oraz o kierunku jej zamkniecia.

Rys. 4: Przyktady dzwigni mimosrodowych serii GN 927

Podsumowujac, zastosowanie zaciskowej dzwigni mimosrodowej GN 927 w miejscu $ruby
pasowanej, bedzie elementem wygodniejszym w uzyciu, a przy zatozeniu kilku ssawek
pneumatycznych wptynie znaczaco na czas catego przezbrojenia, redukujac go do
minimum.



Karty katalogowe produktéw:

e Dzwignie mimosrodowe serii GN 927
e Film z przyktadem zastosowania dzwigni GN 927
e Dzwignie mimosrodowe z tworzywa serii LAC

ELESA+GANTER®

ELESA+GANTER jest spdtka joint-venture, stworzong przez dwdch lideréw w branzy standardowych
elementow maszyn: Elesa S.p.A (Monza, Milano, Italy) i Otto Ganter GmbH & Co. KG (Furtwangen,
Germany).

ELESA+GANTER® to ponad 75 000 standardowych elementéw i czesci do maszyn i urzadzen oraz
wiele produktéw specjalnych wykonywanych pod okreslone, specyficzne wymagania klienta.
Elementy standardowe Elesa+Ganter® taczg w sobie zaréwno najwyzszg jakosé¢, funkcjonalnosg,
innowacyjnos¢, jak i dbatos¢ o wzornictwo. Potwierdza to ponad 180 patentdéw i zastrzezonych
wzorow oraz ponad 45 nagréd z najbardziej prestizowych s$wiatowych wystaw i konkursow
w dziedzinie wzornictwa przemystowego m.in. ,International Forum Design Award”, ,Compasso
d'Oro” w Mediolanie czy ,Design Center” w Stutgarcie. Wszystkie produkty E+G produkowane sg
zgodnie z normg ISO 9001:2008 oraz normg $rodowiskowg ISO 14001:2004.

Swiatowa sie¢ dystrybucji produktéw Elesa+Ganter obejmuje 70 krajow.

ELESA+GANTER Polska Sp. z 0.0. jest czescig grupy ELESA+GANTER® i zajmuje sie dystrybucjq
produktéw rodzimej marki. Wykwalifikowana kadra i magazyn w Polsce gwarantuja oprocz
najwyzszej jakosci produktow, doradztwo techniczne u klientdw, profesjonalng i szybka obstuge
sprzedazowg (35 000 elementdéw E+G dostarczane jest w systemie 24h z magazynu w Polsce).

Wiecej informacji o firmie i jej ofercie, katalog produktow, tabele wymiaréw, darmowe pliki 2D i 3D
do pobrania, a takze sklep internetowy znajdujg sie na stronie: www.elesa-ganter.pl.

Szczegdtowe informacje o nowosciach i zastosowaniach produktéw E+G mozna takze przeczytac
w Magazynie dla Konstruktorow na stronie info.elesa-ganter.pl.
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