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Magnesy trwate




Standardowe Elementy Maszyn
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llustrowany wykaz elementéw

Magnesy trwate

GN 50.1
Magnesy trwate
bez gwintu

Stal

str. 8

GN 50.3
Magnesy trwate

z nagwintowanym
trzpieniem

Stal

str. 9

GN 50.2
Magnesy trwate
z gwintem
wewnetrznym
Stal

str. 10

GN 50.25 INO
Magnesy trwate "™
z gwintem

wewnetrznym

Stal nierdzewna

str. 11

GN 50.5

Magnesy trwate

z gwintem wewnetrznym
Stal

str. 12

GN 50.4

Magnesy trwate

z centralnym otworem/
gwintem wewnetrznym
Stal

str. 13

GN 50.45 INO)\
Magnesy trwate "™
z centralnym otworem

Stal nierdzewna

str. 14

GN 58

Magnesy trwate

z centralnym otworem
Stal

str. 15

GN 51.3

Magnesy trwate

w ostonie gumowej,
z nagwintowanym
trzpieniem Stal

str. 16

GN 51.2

Magnesy trwate

w ostonie gumowej,

z gwintem wewnetrznym
Stal

str. 17

GN 51.5

Magnesy trwate

w osfonie gumowe],

z gwintem wewnetrznym
Stal

str. 18

GN 51.4

Magnesy trwate

w ostonie gumowej,

z centralnym otworem
Stal

str. 19

GN 51.6

Magnesy trwate

w ostonie gumowe;j
z 2 gwintami
wewnetrznymi Stal

str. 20

GN 51.7

Magnesy trwate

w ostonie gumowe;j
z gatka/pierscieniem
Stal

str. 21

GN 52.1
Magnesy trwate
gtadkie

Stal

str. 22

GN 54.1
Magnesy trwate
gtadkie
Mosiadz

str. 24

GN 52.2
Magnesy trwate
z gwintem
wewnetrznym
Stal

str. 25

GN 52.3
Magnesy trwate
z gwintem
wewnetrznym
Stal

str. 26
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llustrowany wykaz elementéw

Magnesy trwate

GN 52.5 !_NHO?&
Magnesy trwate

Z gumowana

powierzchnia przylegania
Stal nierdzewna

str. 27
GN 52.4
Magnesy trwate
z trzpieniem
Stal

str. 28
GN 60

Magnesy rozwidlone z
centralnym otworem

str. 30

GN 70
Podktadki do magneséw
Stal

str. 31
GN 70 LNP?&
Podkfadki do
magnesow
Stal nierdzewna

str. 32

GN 62

Magnesy rozwidlone
prostokatne z centralnym
otworem

str. 33

GN 251.6

Sruby zderzakowe z
magnesem

Stal

str. 34

GN 913.6

Wkrety dociskowe z
magnesem

Stal

str. 35

GN 53.1

Magnesy trwate

z obudowa z tworzywa
Tworzywo

str. 36
GN 55.1
Magnesy
z otworem centralnym
Bez obudowy

str. 37
GN 55.2
Magnesy
Bez obudowy

str. 38
GN 55.3
Magnesy
Bez obudowy

str. 39
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Rodzaje magneséw - Magnesy trwate

Magnesy trwate umozliwiaja szybkie, bezksztattowe taczenie elementow.

Sa one wykonane z materiatéw wytwarzajacych w otaczajacej je przestrzeni state pole magnetyczne. Dzieki specjalnej
konstrukcji, odpowiedniemu ukierunkowaniu pél magnetycznych, cata sita przyciagania magneséw zostata skupiona
na powierzchni przylegania.

Efekt przyciagania pola magnetycznego jest ograniczany specjalnymi systemami obudéw (oston), zapobiegajacych
namagnesowaniu sie innych elementéw w ich otoczeniu.

Plaskie Fdd=6..125 h=45..26
Obudowa stalowa, ocynkowana, lakierowana na czerwono lub ze stali nierdzewnej
<—d—>
{ :
s [, O/, B
f
@dd=12..88 h=6..85
Obudowa stalowa, ocynkowana, z ostona gumowa
<—d —]
\ i
E i
f
Walcowe gd=4..63 h=10...65

Obudowa stalowa, ocynkowana, lakierowana na czerwono

— d - m FW
! i =
#

Jdd=6...32 h=20...40

Budowa warstwowa, obudowa mosiezna

—
— — — |
|
I
R —

? ®)
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. @d=18..40 @d=22..43
?C;(Chwyta"'a Obudowa z tworzywa ~ Obudowa stalowa, cynkowana, w ostonie gumowe;
¢ha szara lub czerwona z gatka z pierscieniem
_‘F -

{ . { f

0 ! r—=—-1 ’ © © :

f } f '

Sruby z @d=M6..M16
magnesem Stal cynkowana
- { {
7 4 © N—=& o
dd=13..32 hi= 10..254
Odlew, nieekranowane, lakierowane na czerwono
| =75..33
Mbagdnesy bez b=da 6.3 @d= 3..34
obudow! = w00 Z0: _
y he15 . 65 h=10...80

{
<
* -
* |
s 16}
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Magnesy trwate - Materiaty magnetyczne

Twardy materiat ferromagnetyczny (HF)
SrFe (Ferryt Strontu)

Magnesy ferromagnetyczne (80% tlenek Zelaza) sa wytwarzane w procesie spiekania.

Tak, jak wszystkie materiaty ceramiczne, magnesy ferrytowe sa bardzo twarde, kruche oraz nie poddaja sie obrébce
skrawaniem.

Magnetyczna sita przytrzymania (udzwig) zmniejsza sie wraz ze wzrostem temperatury.

AINiCo (AN)
Aluminium, nikiel, kobalt

Magnesy alnico (gtéwne pierwiastki chemiczne to: aluminium, nikiel, kobalt i zelazo) moga by¢ produkowane metodami
metalurgicznymi (odlewy) albo metalurgii proszkéw (spiekanie).

Materiat ten jest bardzo twardy i ciezki, ale nie wymaga pokrycia antykorozyjnego.

Magnesy tego typu sa uzywane w aplikacjach, gdzie pole magnetyczne musi pozostawac stabilne i nieruchome, rowniez w
funkcji temperatury (najwieksza stabilnos¢ temperaturowa).

SmCo (SC)
Samar, kobalt

Magnesy samarowo-kobaltowe (Sm-Co) sa wytwarzane w procesie spiekania.
Materiat ten jest bardzo twardy, kruchy oraz nie poddaje sie obrébce skrawaniem.
Magnetyczna sita przytrzymania (udzwig) zmniejsza sie wraz ze wzrostem temperatury.

NdFeB (ND)
Neodym, zelazo, bor

Magnesy na bazie NdFeB (gtéwne pierwiastki chemiczne to: neodym, zelazo i bor) wytwarzane sa metodami metalurgii
proszkéw (spiekanie).

Materiat ten jest bardzo twardy, kruchy oraz nie poddaje sie obrébce skrawaniem.

Magnesy te posiadaja najwyzsza warto$¢ magnetycznej sity przytrzymania, zmniejsza sie ona jednak wraz ze wzrostem
temperatury.

Poréwnanie materiatéw magnetycznych:

Rodzaj Ferrytowy (HF) AINiCo (AN) SmCo (SC) NdFeB (ND)
Sita przytrzymania Zadowalajaca Srednia Duza Bardzo duza
Maksymalna temp. pracy *) ~ 200 °C ~ 450 °C ~ 200 °C = 80 °C
Odpornos¢ na korozje Bardzo dobra Bardzo dobra Dobra Staba
Ciecie ostrzem
Skrawalnos¢ Niemozliwa diamentowym, Niemozliwa Niemozliwa
szlifowanie
Odpornos¢ na rozmagnesowanie | Umiarkowana Mata Bardzo duza Duza
tosomocyptl | zapomocepol | Phezmgones | o mponoc

rozmagnesowujacych | rozmagnesowujacych rozmagnesowujacych | rozmagnesowujacych

Poziom cenowy Bardzo przystepny Wyzszy Najwyzszy Przystepny

*) Maksymalna temperatura pracy jest jedynie wartoscia orientacyjna, poniewaz zalezy ona réwniez od wymiaréw magnesu.
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Magnesy trwate - Sita przyciggania

Magnesy trwate - Sita przyciggania

Poza rodzajem materiatu magnetycznego oraz rozmiarem magnesu, na sit przytrzymania maj réwnie wptyw nastpujce
czynniki:

- izolacja powietrzna (lub inne materiaty nieprzewodzace pola magnetycznego),

- rodzaj powierzchni, do ktoérej przylega magnes (chropowatos¢ i ksztatt),

- temperatura,

- stosunek materiatu ferromagnetycznego do stali lub jego zdolnos¢ do catkowitego wchtoniecia strumienia pola
magnetycznego.

Sita przyciagania magnetycznego moze tez zostac ostabiona przez zmiany temperatury lub czynniki chemiczne (kontakt z
cieczami, gazami itp.).
Ponizsze wykresy i schematy przedstawiaja wptyw poszczegélnych czynnikéw na site przyciagania magnetycznego.

Wartosci nominalnych sit przyciagania magnetycznego przedstawione na stronach katalogowych poszczegéinych magneséw
stanowia wartosci minimalne osiagniete w warunkach:

- temperatury pokojowej,
- petnego kontaktu magnesu z powierzchnia przyciagana,
- przy elemencie przyciaganym wykonanym z niskoweglowej stali o grubosci minimalnej 10 mm.

Whptyw szerokosci szczeliny powietrznej Wptyw materiatu (rodzaj stali)

100%

90% 100% czyste zelazo 86% (€60, X6Cr17
- 80% 95% St37, C15 84% 42CrMo4
5 ;g; 94% St44-2, 34CrNiMo6  75%  St50
> (]
B osow 93% St52-3 72% X155CrMo12
§ 40% 92% 90MnV8 65% X210CrW12
o 90% C45 50% 20MnCr5
10% 87% Ck45 30% GG
0%
Elementy hartowane sa ztymi przewodnikami strumienia
Szerokost szczeliny powietrznej w mm . . . .
magnetycznego. Dlatego w ich przypadku sita przyciagania
jest mniejsza.
Wptyw rodzaju powierzchni materiatu Sita potrzebna do przesuniecia = 20% - 30% sity
przyciagganego na site przyciagania. przyciggania magnetycznego.
20% - 50% 50% - 70% 70% - 80% 80%- 90%
~ YV A\VAV/ \VAVAVA 20% - 30%
Element mocowany Magnes Magnes Element mocowany

Sita potrzebna do przesuniecia jest réwniez zalezna od
szerokos$ci powierzchni i jej stopnia przylegania.

_@] ©)
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GN 50.1

Magnesy trwate bez gwintu

Wykonanie
Obudowa stal ocynkowana.
Ptaska bez gwintu.

Materiat magnetyczny

Twardy ferryt HF, odpornos¢ temperaturowa do 200 °C.

SmCo SC Samar, kobalt, odpornos¢ temperaturowa do 200 °C.
NdFeB ND Neodym, Zelazo, bor, odpornos¢ temperaturowa do 80 °C.

Wiasciwosci i zastosowania

Magnesy trwate typu GN 50.1 stanowia ekranowane uktady

magnetyczne. Mocowanie odbywa sie poprzez klejenie lub za

pomoca bocznego wkreta dociskowego (np. wkret GN 913.2 ze Widok od strony przylegania

spiczastym elementem dociskowym).
P y y ) Obudowa stalowa Pierscieni z tworzywa

Powierzchnia przylegania

Magnes

Elementy standardowe Gtéwne wymiary Nominalna sita 52
Oznaczenie d h przylegania w N g
GN 50.1-HF-10 10201 4.5 102/0] 4 2
GN 50.1-HF-13 1301 4.5 4102/01 10 3
GN 50.1-HF-16 16 +0.1 4.5402/41 18 5
GN 50.1-HF-20 20 201 6 +0.2/01 30 10
GN 50.1-HF-25 25 201 7 +03/41 40 18
GN 50.1-HF-32 3201 7 +03/41 80 29
GN 50.1-HF-40 40 0.2/ 8 +0.4/701 125 55
GN 50.1-HF-50 50 +02/4.1 10 +05/0.1 220 102
GN 50.1-HF-63 63 +0.3/:0.1 14 +05/0.1 350 226
GN 50.1-HF-80 80 +05/4.1 18 +05/01 600 468
GN 50.1-HF-100 100 +0.5/0.1 22 +05/0. 900 915
GN 50.1-HF-125 125 +05/0. 26 +0.5/-0. 1300 1680
GN 50.1-SC-6 6201 45401 5 1
GN 50.1-SC-8 8201 45401 1 2
GN 50.1-SC-10 10 -0 45401 20 3
GN 50.1-SC-13 13 :01 45401 40 4
GN 50.1-SC-16 16 -0 4501 60 7
GN 50.1-5C-20 20 0. 6 +01 90 14
GN 50.1-SC-25 25 201 7 +02 150 26
GN 50.1-SC-32 32 201 7 202 220 42
GN 50.1-ND-6 601 4501 5 1
GN 50.1-ND-8 801 4501 13 2
GN 50.1-ND-10 10 z01 4501 25 25
GN 50.1-ND-13 13 :01 4501 60 4
GN 50.1-ND-16 16 :01 4501 95 6
GN 50.1-ND-20 20 0. 620, 140 14
GN 50.1-ND-25 25 101 7 202 200 25
GN 50.1-ND-32 32401 7 202 350 41
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GN 50.3

f N

Magnesy trwate z nagwintowanym RoHS '

trzpieniem

Wykonanie T e e N

Ptaskie z nagwintowanym trzpieniem. : A\ _— o

Obudowa/trzpien nagwintowany ze stali ocynkowane;. b “—

Materiat magnetyczny ’/ % .

Twardy ferryt HF, odpornos¢ temperaturowa do 200 °C. !

Neodym, zelazo, bor NdFeB ND, odpornos¢ temperaturowa do 80 °C. ; )

Wiasciwosci i zastosowania ‘ =

Magnesy trwate typu GN 50.3 stanowia ekranowane uktady

magnetyczne.

d1 Widok od strony przylegania
e d 5 [=— Obudowa stalowa Pierscien z tworzywa
N
L @
1 Magnes
Powierzchnia przylegania

Elementy standardowe Gtéwne wymiary Nominalna sita &2
Oznaczenie d1 d2 h | przyleganiawi g
GN 50.3-HF-10-M3 10 201 M3 45 102/0 7 4 2
GN 50.3-HF-13-M3 13 201 M3 45 102/0 7 10 3
GN 50.3-HF-16-M3 16 201 M3 45 102/01 7 18 5
GN 50.3-HF-20-M3 20 =01 M3 6 +0.2/0.1 7 30 10
GN 50.3-HF-25-M4 25 +01 M4 7 +03/01 8 40 19
GN 50.3-HF-32-M4 32 :0. M4 7 +03/0.1 8 80 30
GN 50.3-HF-47-Mé6 47 +0.2/40. M6 9 +05/0.1 8 180 85
GN 50.3-HF-63-M6 63 +03/0. M6 14 +05/0. 15 350 233
GN 50.3-ND-10-M4 10 201 M4 4501 8 25 3
GN 50.3-ND-13-M5 13 201 M5 4501 8 60 5
GN 50.3-ND-16-Mé 16 201 M6 4501 8 95 5
GN 50.3-ND-20-Mé 20 z01 M6 6 +01 10 140 15
GN 50.3-ND-25-Mé 25 :01 M6 7 +01 10 200 27
GN 50.3-ND-32-Mé6 32 +01 M6 7 +01 10 350 42

Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone. Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia. [Elesa*A"I[n l




GN 50.2 o

Magnesy trwate z gwintem
wewnetrznym

Wykonanie ' M ‘/
g P

Ptaskie z gwintem wewnetrznym.
Obudowa / tuleja gwintowana ze stali ocynkowane;.

Materiat magnetyczny =~
Twardy ferryt HF, odpornos¢ temperaturowa do 200 °C. =
Samar, kobalt SmCo SC, odpornos¢ temperaturowa do 200 °C. \-_/
Neodym, Zelazo, bor NdFeB ND, odpornos¢ temperaturowa do 80 °C.

Wiasciwosci i zastosowania
Magnesy trwate typu GN 50.2 stanowia d
ekranowane uktady magnetyczne. ! Obudowa stalowa Pierscien z tworzywa

Widok od strony przylegania

i

Magnes
Powierzchnia przylegania

Elementy standardowe Gtéwne wymiary Nominalna sita 52
Oznaczenie d1 d2 ds h I t przylegania w N g
GN 50.2-HF-10-M3 10 201 M3 6 <01 4.5 402/ 7 5 4 3
GN 50.2-HF-13-M3 13401 M3 6 <01 4.5 +03/01 7 5 10 4
GN 50.2-HF-16-M3 16 0. M3 6 +01 4.5 402701 1 5 18 6
GN 50.2-HF-20-M3 20 201 M3 6 +01 6 402/ 1 5 30 1
GN 50.2-HF-25-M4 25 201 M4 8 101 7 +03/:01 8 7 40 20
GN 50.2-HF-32-M4 32 +01 M4 8 101 7 +03/01 8 7 80 31
GN 50.2-HF-40-M5 40 +0.2/0. M5 10 0. 8 4047401 10 9 125 59
GN 50.2-HF-50-M6 50 +0.2/01 M6 12 20, 10 +05/0. 12 1 220 M
GN 50.2-HF-63-M8 63 +03/4. M8 15201 14 405/:01 16 14 350 242
GN 50.2-HF-80-M10 80 +0.5/0.1 M10 20 101 18 +05/0. 16 15 600 500
GN 50.2-HF-100-M12 100 +0.5/-01 M12 22 501 22 +05/-01 1 18 900 948
GN 50.2-HF-125-M14 125 +0.5/-01 M14 25401 26 +0.5/-01 24 20 1300 1732
GN 50.2-5C-6-M3 6 +01 M3 6 401 4501 1 6 5 2
GN 50.2-5C-8-M3 8 +01 M3 6 401 4501 1 6 1 3
GN 50.2-SC-10-M3 10 0. M3 6 +01 450 1 6 20 4
GN 50.2-SC-13-M3 13 01 M3 6 101 4501 1 6 40 6
GN 50.2-SC-16-M4 16 0. M4 6 +01 4501 1 6 60 8
GN 50.2-C-20-M4 20 101 M4 8102 6 +01 7 7 90 16
GN 50.2-5C-25-M4 25 101 M4 8102 7 <02 1 7 150 28
GN 50.2-5C-32-M5 32 101 M5 10202 7 <02 8.5 8 220 47
GN 50.2-ND-6-M3 6 +01 M3 6 +01 4501 1 6 5 2
GN 50.2-ND-8-M3 8 :01 M3 6 +01 4501 7 6 13 3
GN 50.2-ND-10-M3 1020, M3 6 +01 4501 7 6 25 4
GN 50.2-ND-13-M3 13 :01 M3 6 +01 4501 1 6 60 5
GN 50.2-ND-16-M4 16 20, M4 6 +01 4501 1 6 95 7
GN 50.2-ND-20-M4 20 101 M4 8 102 6 :01 1 7 140 16
GN 50.2-ND-25-M4 25 101 M4 8 102 7 <02 1 7 200 27
GN 50.2-ND-32-M5 32 01 M5 10 <02 702 8.5 8 350 45
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GN 50.25 INOX

Stainless Steel

Magnesy trwate z gwintem RoHS
wewnetrznym

Wykonanie
Ptaskie, z gwintowana tuleja.
Obudowa / tuleja gwintowana ze stali nierdzewnej.

Materiat magnetyczny
Twardy ferryt HF, odpornos¢ temperaturowa do 220 °C.

Wiasciwosci i zastosowania

Magnesy trwate typu GN 50.25 ze stali nierdzewnej stanowia
ekranowane uktady magnetyczne.

Z powodu nizszego magnetycznego przewodnictwa obudowy ze
stali nierdzewnej, sity przytrzymania sa tu mniejsze niz przy stali
weglowej.

Widok od strony przylegania

Obudowa stalowa Pierécient z tworzywa

T L 2R

o O

Magnes
Powierzchnia przylegania
Elementy standardowe Gtowne wymiary Nominalna sita &2
Oznaczenie d1 d2 d3 h | t przylegania w N g
GN 50.25-HF-25 25 +01 M5 8 7 +03/01 9 8.25 32 20
GN 50.25-HF-32 32 :01 M5 8 7 +03/01 9 9 64 31
GN 50.25-HF-40 40 +0.2/0. M5 8 8 403701 8.5 9 100 56
GN 50.25-HF-50 50 +02/0. M5 8 10 +0.4/-01 8.5 9 175 105
GN 50.25-HF-63 63 +03/0. M5 8 14 +05/-01 8 9 280 28

j @)
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GN 50.5

Magnesy trwate z gwintem RoHS
wewnetrznym

Wykonanie

Ptaskie, gwint wewnetrzny.

Obudowa ze stali ocynkowanej, ostona z technopolimeru na bazie
poliamidu (PA).

Materiat magnetyczny
NdFeB ND Neodym, zelazo, bor, odpornos¢ temperaturowa do 80 °C.

Wiasciwosci i zastosowania

Magnesy trwate typu GN 50.5 stanowia ekranowane uktady
magnetyczne.

Dla srednicy d1 = 50 powierzchnia przylegania jest pokryta
tworzywem.

Aby zagwarantowa¢ podane witasciwosci magnetyczne, Sruby
mocujace nie moga by¢ wykonane z materiatdbw magnetycznych.

Widok od strony przylegania

d1£40 Obudowa stalowa  Pierscien z tworzywa
d
L T
= s —'T
f / dgl=—
Powierzchnia Magnes Magnes
przylegania
Obudowa stalowa Pokrywa z tworzywa
d1250 Magnes
d4
dof=—
I
o i =
AR
dsl=—
Powierzchnia Magnes
przylegania
Elementy standardowe Gtowne wymiary Nominalna sita 5
Oznaczenie d1:01 d2 d3 h=0.2 t przylegania w N g
GN 50.5-ND-32 32 M5 5.5 7 3 330 40
GN 50.5-ND-40 40 M5 10.5 8 6 500 74
GN 50.5-ND-50 50 M8 10.5 10 55 800 140
GN 50.5-ND-63 63 M10 11.7 14 8.5 1100 315
GN 50.5-ND-75 75 M10 13 15 8.5 1750 479

ﬂ
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GN 50.4

Magnesy trwate z centralnym otworem |
lub gwintem wewnetrznym

Wykonanie
Ptaskie, z otworem lub gwintem wewnetrznym.
Obudowa / Stal ocynkowana.

Materiat magnetyczny
Twardy ferryt HF, odpornos¢ temperaturowa do 200 °C.
NdFeB ND neodym, zelazo, bor, odpornos¢ temperaturowa do 80 °C.

Wiasciwosci i zastosowania

Magnesy trwate typu GN 50.4 stanowia ekranowane uktady
magnetyczne. Aby magnetyczne wiasciwosci (sita przylegania) nie ~
ulegty ostabieniu, sruba mocujaca musi by¢ wykonana z materiatu
niemagnetycznego (diamagnetyk).

Typd+= 40 Typdl1§50
pod $ruby z tbem pod $ruby z tbem
stozkowym cylindrycznym

s s \

e

|
I f
E | % |
f g f ‘
~d,~— |~ ds] y
90° Powierzchnia Powierzchnia agnes

Widok od strony przylegania

Obudowa stalowa  Pierscien z tworzywa

przylegania przylegania
Typdq=25..80 Obudowa stalowa  Pierécieri z tworzywa
z gwintem wewnetrznym
dy
g ~—

L

= [0

il

Powierzchnia
przylegania

Elementy standardowe Gtowne wymiary Nominalna sita 52
Oznaczenie d d2 d3 da ds ds d7 h (|| el g
GN 50.4-HF-16 16 201 35 - 1.5 - - - 4.5 +02/01 - 14 4
GN 50.4-HF-20 20 -0, 41 - 10.5 - - - 6 +0.2/01 - 27 9
GN 50.4-HF-25 25 +01 55 - 12 - - - 7 +03/02 - 36 17
GN 50.4-HF-32 32 +01 55 - 12 - - - 7 +03/01 - 72 27
GN 50.4-HF-40 40 +0.2/0. 55 - 135 - - - 8 +0.4/:01 - 90 52
GN 50.4-HF-50 50 +0.2/-01 - 8.5 +02 - 2 - - 10 +05/01 8.5 180 84
GN 50.4-HF-63 63 +0.3/-01 - 6.5 +0.2 - 24 - - 14 +05/0.1 12 290 197
GN 50.4-HF-80 80 +0.5/-01 - 6.5 +02 - 11.5 - - 18 +0.5/40.1 15 540 458
GN 50.4-HF-100 100 +05/-0.1 - 10.5 202 - 34 - - 22 +05/-01 18 680 815
GN 50.4-ND-16 16 +01 35 - 6.6 - - - 4.5 +02/01 - 75 6
GN 50.4-ND-20 20 101 45 - 9 - - - 6 +0.2/-0.1 - 105 13
GN 50.4-ND-25 25 +01 45 - 9 - - - 7 +03/02 - 160 24
GN 50.4-ND-32 32 :0. 55 - 1 - - - 7 +03/0.1 - 310 39
GN 50.4-ND-40 40 +02/:01 55 - 10.6 - - - 8 +0.4/01 - 500 73
GN 50.4-HF-25-M4 25 +01 - - - - M4 5.2 7 +03/02 - 36 17
GN 50.4-HF-32-M4 32 +0. - - - - M4 5.2 7 +03/01 - 72 29
GN 50.4-HF-40-M4 40 +0.2/0. - - - - M4 5.2 8 +0.4/01 - 90 54
GN 50.4-HF-50-M6 50 +0.2/-01 - - - - M6 12 10 +05/01 - 180 96
GN 50.4-HF-50-M8 50 +0.2/-01 - - - - M3 12 10 +05/01 - 180 92
GN 50.4-HF-63-M8 63 +0.3/-01 - - - - M3 13 14 405/01 - 290 209
GN 50.4-HF-80-M8 80 +0.5/-01 - - - - M3 14.5 18 +05/01 - 540 482
GN 50.4-HF-80-M10 80 +0.5/-01 - - - - M10 14.5 18 +05/01 540 479
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GN 50.45 INOX

Stainless Steel

Magnesy trwate z centralnym otworem |

Wykonanie
Ptaskie, z otworem.
Obudowa ze stali nierdzewne;.

Materiat magnetyczny
Twardy ferryt HF, odpornos¢ temperaturowa do 220 °C.
SmCo SC, samar, kobalt, odpornos¢ temperaturowa do 350 °C.

Wiasciwosci i zastosowania

Magnesy trwate typu GN 50.45 stanowia ekranowane uktady
magnetyczne.

Z powodu nizszego magnetycznego przewodnictwa obudowy ze
stali nierdzewnej, sity przytrzymania sa tu mniejsze niz przy stali
weglowej. Aby magnetyczne wiasciwosci (sita przylegania) nie
ulegty ostabieniu, Sruba mocujaca musi by¢ wykonana z materiatu
niemagnetycznego (diamagnetyk).

Wersja HF Widok od strony przylegania
Typ d1540 Typ d1550

dla $rub z tbem dla srub z tbem Obudowa ze stali Pierscien z

nierdzewnej tworzywa

stozkowym cylindrycznym
d1 d1
T =
| | ‘
| F : X
1 @ dl4">\ 1 <-d|5'> \ f
20° Powierzchnia Powierzchnia Magnes

przylegania przylegania
Wersja SC Widok od strony przylegania
dr=20..40 Obudowa ze stali Pierscien z
d, nierdzewnej tworzywa

Vol dgf— \\

= @

EEBERS \S=

—ds~] =
Powierzchnia
przylegania Magnes

Elementy standardowe Gtowne wymiary Nominalna sila 52
Oznaczenie di d2 ds da ds h t przylegania w N g
GN 50.45-HF-20 20 =0, 41 - 10 - 6 +0.2/-01 - 22 9
GN 50.45-HF-25 25 :01 55 - 11.5 - 7 +03/02 - 29 17
GN 50.45-HF-32 32 :01 55 - 11.5 - 7 +03/02 - 58 277
GN 50.45-HF-40 40 +0.2/01 55 - 11.5 - 8 104702 - 72 52
GN 50.45-HF-50 50 +0.2/01 - 8.5 - 72 10 +0.5/0:2 8.5 145 85
GN 50.45-HF-63 63 +0.3/0.1 - 6.5 - 24 14 +05/02 12 230 195
GN 50.45-5C-20 20 =0.1 - 45 - 8 6 +0. 35 60 13
GN 50.45-5C-25 25 :0. - 45 - 8 7 202 4 80 24
GN 50.45-5C-32 32 :0. - 55 - 1 7 202 4 200 39
GN 50.45-5C-40 40 +0.2/-01 - 55 - 10.5 8 202 4 420 85

ﬁ
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GN 58

Magnesy trwate z centralnym otworem |

Wykonanie
Ptaskie, z otworem.
Obudowa ze stali.

Materiat magnetyczny

AINiCo AN Aluminium, nikiel, kobalt, odpornos¢ temperaturowa
do 280 °C.

Lakierowanie (kolor czerwony), ogranicza odpornos¢ temperaturowa
do 180 °C.

Wiasciwosci i zastosowania

Magnesy trwate typu GN 58 stanowia ekranowane uktady
magnetyczne. Aby magnetyczne wiasciwosci (sita przylegania) nie
ulegty ostabieniu, Sruba mocujaca musi by¢ wykonana z materiatu
niemagnetycznego (diamagnetyk).

Na czas transportu i przechowywania, magnesy te posiadaja na
powierzchni przylegania metalowa ptytke, zabezpieczajaca je przed
uszkodzeniem, rozmagnesowaniem.

Widok od strony przylegania

Obudowa stalowa Pierscien z tworzywa

et

%0° Powierzchnia przylegania Magnes
Elementy standardowe Gtoéwne wymiary Nominalna sita &
Oznaczenie d d2 d3 h przylegania w N g
GN 58-AN-19 19 37 8.7 +08/02 1.5 30 17
GN 58-AN-29 29 48 10.5 +1/0 9 50 43
GN 58-AN-38 38 48 1041705 10.5 130 83
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GN 51.3

Magnesy trwate w ostonie gumowej z |5
nagwintowanym trzpieniem

Wykonanie

Ptaskie, korpus ze stali ocynkowanej z gwintowanym trzpieniem w
ostonie gumowej z Elastomeru (TPE).

Twardos¢ okoto 80 Shore A, kolor czarny.

Materiat magnetyczny
NdFeB ND Neodym, Zelazo, bor, odpornos¢ temperaturowa do 80 °C.

Wiasciwosci i zastosowania

Magnesy trwate typu GN 51.3 stanowia ekranowane uktady
magnetyczne z ostona gumowa.

Podstawowym ich zastosowaniem sa elementy o gtadkich
powierzchniach. Poprzez zwiekszenie wspotczynnika tarcia (ostona
gumowa) uzyskuje sie rowniez wieksza boczna site przytrzymania.

d1 Widok od strony przylegania
— d2 | Magnes

il I

< [N

1 / | Guma

Powierzchnia Magnes

przylegajaca
Elementy standardowe Gtéwne wymiary Nominalna sita 52
Oznaczenie d1 d2 h I przylegania w N g
GN 51.3-ND-22 2 M4 6 6.5 50 1
GN 51.3-ND-43 43 M6 6 15 85 32
GN 51.3-ND-66 66 M8 8.5 15 180 107
GN 51.3-ND-88 88 M8 8.5 15 420 193
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GN 51.2

Magnesy trwate w ostonie gumowej z |55
gwintem wewnetrznym

Wykonanie

Ptaskie, korpus ze stali ocynkowanej, z gwintowana tuleja w ostonie
gumowej z Elastomeru (TPE).

Twardos¢ okoto 80 Shore A, kolor czarny.

Materiat magnetyczny
NdFeB ND Neodym, Zelazo, bor, odpornos¢ temperaturowa do 80 °C.

Wiasciwosci i zastosowania

Magnesy trwate typu GN 51.2 stanowig ekranowane uktady
magnetyczne z ostona gumowa.

Podstawowym ich zastosowaniem sa elementy o gtadkich
powierzchniach. Poprzez zwiekszenie wspotczynnika tarcia (ostona
gumowa) uzyskuje sie réwniez wieksza boczna site przytrzymania.

d 1 Widok od strony przylegania
—— dj3 |<— Magnes
dof=—
¢ | ¢
|
J— I -+
|
- % 1
|
1 Guma

Powierzchnia przylegania Magnes

Elementy standardowe Gtowne wymiary Nominalna sita 52
Oznaczenie d1 d2 ds h I tmn | Pr2yleganiawN g
GN 51.2-ND-12 12 M4 8 7 8 6 10 6
GN 51.2-ND-22 n M4 8 6 5.5 5 50 13
GN 51.2-ND-31 3l M4 8 6 55 5 75 7
GN 51.2-ND-43 43 M4 8 6 45 5 85 30
GN 51.2-ND-66 66 M5 10 8.5 6.5 8 180 105
GN 51.2-ND-88 88 M8 12 8.5 8.5 11 420 192
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GN 51.5

Magnesy trwate w ostonie gumowej z |55
gwintem wewnetrznym

Wykonanie

Ptaskie, korpus ze stali ocynkowanej z gwintem wewnetrznym w
ostonie gumowej z Elastomeru (TPE).

Twardos¢ okoto 80 Shore A, kolor czarny.

Materiat magnetyczny
NdFeB ND Neodym, Zelazo, bor, odpornos¢ temperaturowa do 80 °C.

Wiasciwosci i zastosowania

Magnesy trwate typu GN 51.5 naleza do ekranowanych uktadéw
magnetycznych z ostong gumowa.

Podstawowym ich zastosowaniem sa elementy o gtadkich
powierzchniach. Poprzez zwiekszenie wspotczynnika tarcia (ostona
gumowa) uzyskuje sie rowniez wieksza boczna site przytrzymania.

Widok od strony przylegania

d1 Magnes

ts

h
ety —

Guma
Powierzchnia przylegania Magnes

Elementy standardowe Gtéwne wymiary Nominalna sita &2
Oznaczenie di d2 h t1 t2 przyleganiaw N g
GN 51.5-ND-22 n M4 6 45 0.8 35 9
GN 51.5-ND-31 3l M5 6 45 0.8 75 2
GN 51.5-ND-43 43 M4 55 4 0.8 85 29
GN 51.5-ND-66 66 M6 8.5 6 18 180 100
GN 51.5-ND-88 88 M6 8.5 6 18 420 186
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GN 51.4

Magnesy trwate w ostonie gumowej z |z,
centralnym otworem

Wykonanie

Ptaskie, korpus ze stali ocynkowanej z otworem centralnym w
ostonie gumowej z Elastomeru (TPE).

Twardos¢ okoto 80 Shore A, kolor czarny.

Materiat magnetyczny
NdFeB ND Neodym, zelazo, bor, odpornos¢ temperaturowa do 80 °C.

Wiasciwosci i zastosowania

Magnesy trwate typu GN 51.4 stanowia ekranowane uktady
magnetyczne z ostona gumowa.

Podstawowym ich zastosowaniem sa elementy o gtadkich
powierzchniach. Poprzez zwiekszenie wspotczynnika tarcia (ostona
gumowa) uzyskuje sie rowniez wieksza boczna site przytrzymania.

ds
d2<_
| &
J T2 <

b/ el N o

Powierzchnia przylegania Magnes

Widok od strony przylegania

Magnes

Elementy standardowe Gtéwne wymiary Nominalna sita 52
Oznaczenie d1 d2 d3 t h przylegania w N g
GN 51.4-ND-22 72 4 8 3.5 6 35 8
GN 51.4-ND-31 3 6 9 35 6 75 20
GN 51.4-ND-57 57 8 25.3 35 15 175 71
GN 51.4-ND-66 66 5.5 25 35 8.5 210 100
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GN 51.6

Magnesy trwate w ostonie gumowe;j z
2 gwintami wewnetrznymi

Wykonanie

Ptaskie, korpus ze stali ocynkowanej z gwintami wewnetrznym w
ostonie gumowej z Elastomeru (TPE).

Twardos¢ okoto 80 Shore A, kolor czarny.

Materiat magnetyczny
NdFeB ND Neodym, Zelazo, bor, odpornos¢ temperaturowa do 80 °C.

Wiasciwosci i zastosowania

Magnesy trwate typu GN 51.6 naleza do ekranowanych uktadéw
magnetycznych z ostona gumowa.

Podstawowym ich zastosowaniem sa elementy o gtadkich
powierzchniach. Poprzez zwiekszenie wspotczynnika tarcia (ostona
gumowa) uzyskuje sie réwniez wieksza boczna site przytrzymania.
Wymiary magneséw, rozstaw otworéw montazowych (m) oraz
gwinty (dz), umozliwiaja wspdtprace z tacznikami GN 473, GN 477

i GN 480.
q Widok od strony przylegania
d; , Magnes
m—q |
| =d2
! T
- pen -
f = 1
Powierzchnia Guma Magnes
przylegajaca
Przyklad zastosowania
Lacznik
GN 477
Elementy standardowe Glowne wymiary Nominalna sita &2
Oznaczenie di m d2 d3 h tmn | PrzyleganiawN g
GN 51.6-ND-43-22-M4 43 22 M4 39 10.3 6 85 37
GN 51.6-ND-43-27-M5 43 27 M5 39 10.3 7 85 36
GN 51.6-ND-57-32-M6 57 32 Mé6 53 11.3 7 175 87
GN 51.6-ND-57-36-M6 57 36 Mé6 53 113 7 175 87
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GN 51.7

Magnesy trwate w ostonie gumowej z |z,
gatka/pierscieniem

Wykonanie
Stal niklowana. Ostona gumowa z Elastomeru (TPE).
Twardos¢ okoto 80 Shore A, kolor czarny.

Typ A: z gatka.
Typ B: z pierscieniem.

Materiat magnetyczny
NdFeB ND Neodym, Zelazo, bor, odpornos¢ temperaturowa do 80 °C.

Gatka kulista

Tworzywo, technopolimer na bazie poliamidu (PA), kolor czarny,
mat.

Pierscien

Stal niklowana.

Wiasciwosci i zastosowania

Magnesy trwate typu GN 51.7 naleza do ukfadéw magnetycznych z
ostona gumowa.

Podstawowym ich zastosowaniem sa elementy o gtadkich
powierzchniach. Poprzez zwiekszenie wspotczynnika tarcia (ostona
gumowa) uzyskuje sie rowniez wieksza boczna site przytrzymania.

Typ A Typ B

~ d2 Widok od strony przylegania

Magnes

—

e h1 <—h3—>
<)
NN

< ; ;
| \ \

ggzv;/liggzail;g Qjaa Magnes Guma ggzv;/liggzail;g Qjaa Magnes Guma
Elementy standardowe Glowne wymiary Nominalna sita 582
Oznaczenie di d2 d3 h1 h2 h3 przylegania w N g
GN 51.7-ND-22-A 22 16 - 6 26 - 35 17
GN 51.7-ND-31-A 31 16 - 6 26 - 75 28
GN 51.7-ND-43-A 43 16 - 5.5 26 - 85 35
GN 51.7-ND-22-B 22 - 20 6 - 13 35 14
GN 51.7-ND-31-B 31 - 25 6 - 14.5 75 25
GN 51.7-ND-43-B 43 - 30 55 - 17 85 34
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GN 52.1

Magnesy trwate, gtadkie RoHS

Wykonanie
Walcowe. Obudowa ze stali, wykonczenie gtadkie.

Typ nr 1: ocynkowana, tolerancja d = +0.2/-0.2
Typ nr 2: bez powtoki, tolerancja d = h6

Materiat magnetyczny
AINiCo AN Aluminium, nikiel, kobalt, odpornos¢ temperaturowa do 450 °C.
NdFeB ND Neodym, zelazo, bor, odpornos¢ temperaturowa do 80 °C.

Wiasciwosci i zastosowania
Magnesy trwate typu GN 52.1 stanowia ekranowane uktady

magnetyczne.
Opcje zamocowania przewiduja wciskanie, wcisk na goraco oraz

wklejanie.

*) k oznacza maksymalny wymiar o ktéry mozna skréci¢ magnes bez
strat we wiasciwosciach magnetycznych.

Widok od strony przylegania

d Mosi ini
adz/Aluminium(AN)
) { Stalowa oprawka Tworzywo (ND)
X~

e [ R
. 1\
] ®©

Powierzchnia przylegania

j
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Elementy standardowe Gtéwne wymiary Nominalna sita 52
Oznaczenie d h +0.2 k* przylegania w N g
GN 52.1-AN-6-1 6 20 12 2 5
GN 52.1-AN-8-1 8 20 1 4 8
GN 52.1-AN-10-1 10 20 10 8.5 12
GN 52.1-AN-13-1 13 20 8 12 19
GN 52.1-AN-16-1 16 20 6 20 30
GN 52.1-AN-20-1 20 25 5 40 58
GN 52.1-AN-25-1 25 35 13 60 125
GN 52.1-AN-32-1 32 40 9 160 220
GN 52.1-AN-40-1 40 50 10 240 440
GN 52.1-AN-50-1 50 60 10 400 813
GN 52.1-AN-63-1 63 65 10 660 1306
GN 52.1-AN-6-2 6 10 2 2 2
GN 52.1-AN-8-2 8 12 3 4 5
GN 52.1-AN-10-2 10 16 6 8.5 10
GN 52.1-AN-13-2 13 18 6 12 18
GN 52.1-AN-16-2 16 20 6 20 30
GN 52.1-AN-20-2 20 25 5 40 57
GN 52.1-AN-25-2 25 30 7 60 106
GN 52.1-AN-32-2 32 35 4 160 187
GN 52.1-AN-40-2 40 45 5 240 390
GN 52.1-AN-50-2 50 50 - 400 639
GN 52.1-AN-63-2 63 60 5 660 1175
GN 52.1-ND-4-1 4 20 15 25 2
GN 52.1-ND-5-1 5 20 15 45 3
GN 52.1-ND-6-1 6 20 15 6 5
GN 52.1-ND-8-1 8 20 15 12 8
GN 52.1-ND-10-1 10 20 15 yL 12
GN 52.1-ND-13-1 13 20 15 60 21
GN 52.1-ND-16-1 16 20 15 90 31
GN 52.1-ND-20-1 20 25 18 135 61
GN 52.1-ND-25-1 25 35 7 190 133
GN 52.1-ND-32-1 3 40 32 340 249
GN 52.1-ND-6-2 6 10 5 6 2
GN 52.1-ND-8-2 8 12 7 12 5
GN 52.1-ND-10-2 10 16 1 yL 9
GN 52.1-ND-13-2 13 18 13 60 18
GN 52.1-ND-16-2 16 20 15 90 31
GN 52.1-ND-20-2 20 25 18 135 60
GN 52.1-ND-25-2 25 30 7 190 115
GN 52.1-ND-32-2 3 35 7 340 28
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GN 54.1

Magnesy trwate, gtadkie RoHS

Wykonanie
Walcowe, gtadkie.
Obudowa z mosiadzu.

Materiat magnetyczny

SmCo SC Samar, kobalt, odpornos¢ temperaturowa do 200 °C.
NdFeB ND Neodym, Zelazo, bor, odpornos¢ temperaturowa do 80 °C.
Neodym mozna rozpoznac¢ po niebieskim zabarwieniu powierzchni
przylegania.

Wiasciwosci i zastosowania

Magnesy trwate typu GN 54.1 stanowia ekranowane uktady
magnetyczne. Uktad z dwoma stalowymi biegunami i magnesem
pomiedzy jest nazywany warstwowym uktadem magnetycznym.
Magnesy tego typu zapewniaja maksymalna site przytrzymania,
rowniez dla mniejszych elementéw. Opcje zamocowania przewiduja
wciskanie, wcisk na goraco oraz wklejanie.

* k1 jest maksymalna wartoscia, o jaka magnes mozna skroci¢ bez
utraty jego wtasciwosci

** Montaz tego typu magneséw bezposrednio w stalowych
elementach, spowoduje redukcje sity przytrzymania maksymalnie o
15%. W celu unikniecia tego efektu, pomiedzy mosiezna oprawka a
stalowym elementem powinna by¢ zachowana odlegtos¢ ka. Wartos¢
ta powinna by¢ réwniez zachowana jesli magnes jest skracany.

d Widok od strony przylegania
-—==—{_ Mosiezna oprawka Stalowe bieguny
| | f
Magnes
Powierzchnia przylegania

Elementy standardowe Gtowne wymiary Nominalnasita | &2
Oznaczenie d he h ki* ka2 ** przylegania w N T
GN 54.1-ND-6 6 20 =02 10 1.5 10 5
GN 54.1-ND-8 8 20 102 10 1.5 72 8
GN 54.1-ND-10 10 20 =02 8 2 45 12
GN 54.1-ND-13 13 20 =02 6 25 70 20
GN 54.1-ND-16 16 20 =02 2 3 150 30
GN 54.1-ND-20 20 2502 5 4 280 59
GN 54.1-ND-25 25 3503 7 5 450 132
GN 54.1-ND-32 32 40 =03 45 6 700 246
GN 54.1-SC-6 6 20 =02 10 1.5 8 5
GN 54.1-SC-8 8 20 202 10 1.5 27 8
GN 54.1-SC-10 10 20 =02 8 2 40 12
GN 54.1-SC-13 13 20 =02 6 25 60 20
GN 54.1-SC-16 16 20 102 2 3 125 30
GN 54.1-SC-20 20 25102 5 4 250 60
GN 54.1-SC-25 25 3503 7 5 400 134
GN 54.1-5¢-32 32 40 =03 45 6 600 251
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GN 52.2

Magnesy trwate z gwintem RoHS
wewnetrznym

Wykonanie
Walcowe, gwint wewnetrzny.
Obudowa ze stali ocynkowanej.

Materiat magnetyczny
AINiCo AN Aluminium, nikiel, kobalt, odpornos¢ temperaturowa do 450 °C.
NdFeB ND Neodym, zelazo, bor, odpornos¢ temperaturowa do 80 °C.

Wiasciwosci i zastosowania
Magnesy trwate typu GN 52.2 stanowia ekranowane uktady
magnetyczne.

d1 Widok od strony przylegania
e oy Mosigdz/Aluminium (AN)
2 ‘ Stalowa oprawka  Tworzywo (ND)

=
N\
V)

I Magnes
Powierzchnia przylegania

Elementy standardowe Gtéwne wymiary Nominalna sita 52
Oznaczenie d1 0.2 d2 h 0.2 t min. przylegania w N g
GN 52.2-AN-6 6 M3 20 5 2 4
GN 52.2-AN-8 8 M3 20 5 4 8
GN 52.2-AN-10 10 M4 20 7 8.5 1
GN 52.2-AN-13 13 M4 20 7 12 19
GN 52.2-AN-16 16 M4 20 7 20 30
GN 52.2-AN-20 20 M6 25 9 40 55
GN 52.2-AN-25 25 M6 35 9 60 121
GN 52.2-AN-32 32 M8 40 12 160 212
GN 52.2-AN-40 40 M8 50 12 240 437
GN 52.2-AN-50 50 M10 60 12 400 793
GN 52.2-AN-63 63 M12 65 14 660 1273
GN 52.2-ND-6 6 M3 20 5 6 4
GN 52.2-ND-8 8 M3 20 5 12 8
GN 52.2-ND-10 10 M4 20 7 24 1
GN 52.2-ND-13 13 M4 20 7 60 20
GN 52.2-ND-16 16 M4 20 7 90 30
GN 52.2-ND-20 20 M6 25 9 135 58
GN 52.2-ND-25 25 M6 35 9 190 131
GN 52.2-ND-32 32 M8 40 12 340 243
GN 52.2-ND-40 40 M8 50 12 600 480
GN 52.2-ND-50 50 M10 60 12 900 904
GN 52.2-ND-63 63 M12 65 14 1300 1555

_@] ©)
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GN 52.3

Magnesy trwate z gwintem RoHS
wewnetrznym

Wykonanie
Walcowe, gwint wewnetrzny.
Obudowa ze stali.

Materiat magnetyczny

AINiCo AN Aluminium, nikiel, kobalt, odpornos$¢ temperaturowa do
450 °C.

Lakierowanie (kolor czerwony), ogranicza odpornos¢ temperaturowa
do 180 °C.

Wiasciwosci i zastosowania

Magnesy trwate typu GN 52.3 stanowia ekranowane uktady
magnetyczne.

Na czas transportu i przechowywania, magnesy te posiadaja na
powierzchni przylegania metalowa ptytke, zabezpieczajaca je przed
uszkodzeniem, rozmagnesowaniem.

Widok od strony przylegania

Stalowa oprawka Mosigdz/Aluminium

_
W @
' \ Magnes

Powierzchnia przylegania

Elementy standardowe Gtéwne wymiary Nominalna sita 52
Oznaczenie di d2 h t przylegania w N g
GN 52.3-AN-12.5 125 M4 16 7 20 15
GN 52.3-AN-17 17 M6 16 5 26 29
GN 52.3-AN-21 21 M6 19 7 40 42
GN 52.3-AN-27 7 M6 25 9 65 89
GN 52.3-AN-35 35 M6 30 9 150 190

ﬁ
[élesa'l'EA"IEn l Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone. Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem Zrédta pochodzenia.




GN 52.5 INOX

Magnesy trwate z gumowa RoHS
powierzchnig przylegania

Wykonanie

Walcowe z gumowana powierzchnia przylegania.
Obudowa ze stali nierdzewnej.

Czarna guma z Elastomeru (TPE).

Twardos¢ okoto 80 Shore A, kolor czarny.

Materiat magnetyczny
NdFeB ND Neodym, Zelazo, bor, odpornos¢ temperaturowa do 80 °C.

Wiasciwosci i zastosowania

Magnesy trwate typu GN 52.5 stanowia ekranowane uktady
magnetyczne z gumowana powierzchnia przylegania.
Podstawowym ich zastosowaniem sa elementy o gtadkich
powierzchniach. Poprzez zwiekszenie wspotczynnika tarcia (ostona
gumowa) uzyskuje sie rowniez wieksza boczna site przytrzymania.

Widok od strony przylegania

Magnes

Obudowa ze stali
nierdzewnej

e
Powierzchnia przylegania Magnes Guma
Elementy standardowe Gloéwne wymiary Nominalna sita 52
Oznaczenie di d2 h AJF przylegania w N g
GN 52.5-ND-13-Mé 13 M6 16 1 15 16
GN 52.5-ND-16-M8 16 M8 18 13 23 29
GN 52.5-ND-20-M10 20 M10 20 17 46 52

Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone. Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.
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GN 52.4

Magnesy trwate z trzpieniem RoHS

Wykonanie
Walcowe, z trzpieniem.
Obudowa stalowa, ocynkowana.

Typ D: z gtadkim trzpieniem.
Typ E: z trzpieniem nagwintowanym.

Materiat magnetyczny
AINiCo AN Aluminium, nikiel, kobalt, odpornos¢ temperaturowa do 450 °C.
NdFeB ND Neodym, zelazo, bor, odpornos¢ temperaturowa do 80 °C.

Wiasciwosci i zastosowania

Magnesy trwate typu GN 52.4 stanowia ekranowane uktady
magnetyczne.

Typ D, wykonanie z gtadkim trzpieniem, zostato zaprojektowane dla
montazu poprzez nitowanie.

d2 d3 Widok od strony przylegania

Mosiadz/Aluminium(AN)
J— Stalowa oprawka Tworzywo (ND)

Magnes

Powierzchnia przylegania

ﬁ
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Elementy standardowe

Gfowne wymiary

Nominalna sita
przylegania w N

Oznaczenie di d2 +0.2 ds h z0.2 | g
GN 52.4-AN-6-3-D 6 3 20 8 2 5
GN 52.4-AN-8-3-D 8 3 20 8 4 8
GN 52.4-AN-10-4-D 10 4 20 8 8.5 13
GN 52.4-AN-13-4-D 13 4 20 8 12 21
GN 52.4-AN-16-5-D 16 5 20 8 20 32
GN 52.4-AN-20-6-D 20 6 25 8 40 59
GN 52.4-AN-25-8-D 25 8 35 10 60 128
GN 52.4-AN-32-10-D 32 10 40 10 160 220
GN 52.4-AN-40-15-D 40 15 50 20 240 468
GN 52.4-AN-50-18-D 50 18 60 25 400 872
GN 52.4-AN-63-20-D 63 20 65 30 660 1371
GN 52.4-AN-6-M3-E 6 M3 20 7 2 5
GN 52.4-AN-8-M3-E 8 M3 20 7 4 8
GN 52.4-AN-10-M4-E 10 M4 20 8 8.5 13
GN 52.4-AN-13-M4-E 13 M4 20 8 12 21
GN 52.4-AN-16-M4-E 16 M4 20 10 20 31
GN 52.4-AN-20-M6-E 20 M6 25 12 40 60
GN 52.4-AN-25-M6-E 25 M6 35 10 60 125
GN 52.4-AN-32-M8-E 32 M8 40 12 160 n7
GN 52.4-AN-40-M8-E 40 M8 50 15 240 458
GN 52.4-AN-50-M10-E 50 M10 60 15 400 855
GN 52.4-AN-63-M12-E 63 M12 65 20 660 1345
GN 52.4-ND-6-3-D 6 3 20 8 6 5
GN 52.4-ND-8-3-D 8 3 20 8 12 9
GN 52.4-ND-10-4-D 10 4 20 8 24 13
GN 52.4-ND-13-4-D 13 4 20 8 60 21
GN 52.4-ND-16-5-D 16 5 20 8 90 31
GN 52.4-ND-20-6-D 20 6 25 8 135 62
GN 52.4-ND-25-8-D 25 8 35 10 190 133
GN 52.4-ND-32-10-D 32 10 40 10 340 252
GN 52.4-ND-40-15-D 40 15 50 20 600 513
GN 52.4-ND-50-18-D 50 18 60 25 900 964
GN 52.4-ND-63-20-D 63 20 65 30 1300 1654
GN 52.4-ND-6-M3-E 6 M3 20 7 6 5
GN 52.4-ND-8-M3-E 8 M3 20 7 12 9
GN 52.4-ND-10-M4-E 10 M4 20 8 24 14
GN 52.4-ND-13-M4-E 13 M4 20 8 60 23
GN 52.4-ND-16-M4-E 16 M4 20 10 90 33
GN 52.4-ND-20-M6-E 20 M6 25 12 135 62
GN 52.4-ND-25-Me-E 25 M6 35 10 190 127
GN 52.4-ND-32-M8-E 32 M8 40 12 340 220
GN 52.4-ND-40-M8-E 40 M8 50 15 600 461
GN 52.4-ND-50-M10-E 50 M10 60 15 900 860
GN 52.4-ND-63-M12-E 63 M12 65 20 1300 1350
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GN 60

Magnesy rozwidlone z centralnym RoHS
otworem

Wykonanie

Materiat magnetyczny

AINiCo AN Aluminium, nikiel, kobalt, odpornos¢ temperaturowa do
280 °C.

Lakierowanie (kolor czerwony), ogranicza odpornos¢ temperaturowa
do 180 °C.

Wiasciwosci i zastosowania

Magnesy trwate GN 60 maja dzielona powierzchnie przylegania.
Naleza do grupy nieekranowanych uktadéw magnetycznych
wykonywanych poprzez odlewanie.

Aby magnetyczne wtasciwosci (sita przylegania) nie ulegty ostabieniu,
Sruba mocujaca musi by¢ wykonana z materiatu niemagnetycznego
(diamagnetyk).

Na czas transportu i przechowywania, magnesy te posiadaja na
powierzchni przylegania metalowa ptytke, zabezpieczajaca je przed
uszkodzeniem, rozmagnesowaniem.

Widok od strony przylegania

d
——dy |=— S
| (]
s -
Powierzchnia przylegania
Elementy standardowe Gtéwne wymiary 52
di d2 d3 h s t Nominalna sita
Oznaczenie Wymiar Wymiar max. @ tba przyleganiawN | o
nominalny  rzeczywisty $ruby
GN 60-AN-13 13 13 45 7 10 45 5 7 6
GN 60-AN-19 19 19.1 48 8.7 127 57 6.5 19 23
GN 60-AN-25 25 254 45 8.5 20 5.6 8 29 7
GN 60-AN-32 32 31.8 1.1 10 254 19 127 66 132

ﬂ
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GN 70

Podktadki do magnesow RoHS

Wykonanie
Stal ocynkowana.

Typ A: ptaskie.

E |
Wiasciwosci i zastosowania g‘ii‘
Podkfadki GN 70 stosowane sa jako dodatkowa cze$¢ magnesow \

trwatych, stuzaca do mocowania na elementach niemagnetycznych.

Mozna je mocowac za pomoca $rub z tbem stozkowym (np.: DIN ——

7991), jak réwniez wielu innych standardowych wkretéw z tbem

stozkowym.
90 °
<P
N i Z 0
M
dy
Elementy standardowe Gloéwne wymiary 52
Oznaczenie d1 d2 d3 s g
GN 70-12-A-ST 12 01 4403 6.5-0.2/+05 2 1
GN 70-17-A-ST 17 201 6403 8.5+05 2 3
GN 70-27-A-ST 27 <02 6+03 11 405 3 12
GN 70-34-A-ST 34 +03/+07 6403 11 +05 3 20
GN 70-45-A-ST 45 +0.1/+05 5.5+03 11 405 3 36
GN 70-64-A-ST 64 +03 6403 11 405 3 74

Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone. Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem Zrédta pochodzenia. [Elesa*A"I[n l




Stainless Steel

GN 70 INO)\

Podktadki do magnesow RoHS

Wykonanie
Stal nierdzewna, magnetyczna.

Typ A: ptaskie.

Wiasciwosci i zastosowania

Podkfadki GN 70 stosowane sa jako dodatkowa cze$¢ magneséw
trwatych, stuzaca do mocowania na elementach niemagnetycznych.
Mozna je mocowac za pomoca srub z tbem stozkowym (np.: DIN
7991), jak réwniez wielu innych standardowych wkretéw z tbem
stozkowym.

—| S f-—

d

d
Elementy standardowe Gtéwne wymiary 52
Oznaczenie d1 d2 d3 s g
GN 70-27-A-NI 27 +0.1/405 5.5103 11 +05 3 12
GN 70-45-A-NI 45 102 603 8.5+405 2 2

j
[élesa'l'EA"IEn] Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone. Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem Zrédta pochodzenia.




GN 62

Magnesy rozwidlone prostokatne z RoHS
centralnym otworem

Wykonanie

Materiat magnetyczny

AINiCo AN Aluminium, nikiel, kobalt, odpornos¢ temperaturowa
do 350 °C.

Lakierowanie (kolor czerwony), ogranicza odporno$ temperaturowa
do 180 °C.

Wiasciwosci i zastosowania

Magnesy rozwidlone prostokatne GN 62 maja dzielona powierzchnie
przylegania. Naleza do grupy nieekranowanych uktadow
magnetycznych, wykonywanych poprzez odlewanie.

Aby magnetyczne wtasciwosci (sita przylegania) nie ulegty ostabieniu,
Sruba mocujaca musi by¢ wykonana z materiatu niemagnetycznego
(diamagnetyk).

Na czas transportu i przechowywania, magnesy te posiadaja na
powierzchni przylegania metalowa ptytke, zabezpieczajaca je przed
uszkodzeniem, rozmagnesowaniem.

Typ by =57, 70, 79

Typ by =22, 30, 39, 45 —df=——d|-—

-— by —
O
b,

|
HelEER
f |l | Lo |
- I ! I
= < o I I
c [ |
% i |
Powierzchnia przylegania Powierzchnia przylegania
Elementy standardowe Gtéwne wymiary Nominalna sita 52
Oznaczenie b1 b2 d h1 h2 m s | Pprzyleganiaw N g
GN 62-AN-22 7 2 7 17 9 : 8 30 64
GN 62-AN-30 30 20 5 20 n . 15 45 69
GN 62-AN-39 39 254 4.7 25 14 - 19 90 151
GN 62-AN-45 45 30 47 30 17 : i 120 209
GN 62-AN-57 57 15 8 35 23 35 2738 180 498
GN 62-AN-70 70 57 8 4 25 38 35 320 770
GN 62-AN-79 79 82 9.5 54 3 3 385 470 1570
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Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone. Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem Zrédta pochodzenia. [Elesa*A"I[n l




GN 251.6

Sruby zderzakowe z magnesem RoHS

Wykonanie
Stal ocynkowana, pasywacja niebieska, klasa 5.8 (wytrzymatos¢ na
rozciaganie 500N/mma2).

Materiat magnetyczny
NdFeB ND Neodym, zelazo, bor, odpornos¢ na temperature do 80 °C.

Wiasciwosci i zastosowania

Sruby zderzakowe GN 251.6 moga by¢ stosowane jako zderzaki z
magnesem przytrzymujacym obrabiany materiat.

Przeciwnakretka (w komplecie) utatwia pozycjonowanie.

Przeciwnakretka
ISO 4035 Powierzchnia styczna
— Ko
T = * 2
-y 5 o
o
Magnes
—lp=— dy
—i Ky l4
Elementy standardowe Gtéwne wymiary Nominalna sita 52
Oznaczenie di* I1 d2 ex ki -1 k2 I2 s przylegania w N g
GN 251.6-M6-12-ND M6 12 10 11 4 3.2 3 10 25 5
GN 251.6-M6-16-ND M6 16 10 11 4 32 3 10 25 6
GN 251.6-M6-20-ND M6 20 10 1 4 3.2 3 10 25 7
GN 251.6-M6-25-ND M6 25 10 11 4 3.2 3 10 25 8
GN 251.6-M6-30-ND M6 30 10 11 4 32 3 10 25 9
GN 251.6-M8-16-ND M8 16 13 14.4 53 4 37 13 50 13
GN 251.6-M8-20-ND M8 20 13 14.4 53 4 37 13 50 14
GN 251.6-M8-25-ND M8 25 13 14.4 53 4 37 13 50 16
GN 251.6-M8-30-ND M8 30 13 14.4 53 4 37 13 50 17
GN 251.6-M8-40-ND M8 40 13 14.4 53 4 37 13 50 21
GN 251.6-M10-20-ND M10 20 17 17.8 6.4 5 45 17 75 26
GN 251.6-M10-25-ND M10 25 17 17.8 6.4 5 45 17 75 30
GN 251.6-M10-30-ND M10 30 17 17.8 6.4 5 45 17 75 37
GN 251.6-M10-40-ND M10 40 17 17.8 6.4 5 45 17 75 39
GN 251.6-M10-50-ND M10 50 17 17.8 6.4 5 45 17 75 42
GN 251.6-M12-25-ND M12 25 19 20 15 6 52 19 110 44
GN 251.6-M12-30-ND M12 30 19 20 15 6 5.2 19 110 48
GN 251.6-M12-40-ND M12 40 19 20 1.5 6 5.2 19 110 55
GN 251.6-M12-50-ND M12 50 19 20 1.5 6 5.2 19 110 62
GN 251.6-M12-60-ND M12 60 19 20 15 6 52 19 110 84
GN 251.6-M16-30-ND M16 30 24 26.8 10 8 6 24 145 93
GN 251.6-M16-40-ND M16 40 24 26.8 10 8 6 24 145 104
GN 251.6-M16-50-ND M16 50 24 26.8 10 8 6 24 145 118
GN 251.6-M16-60-ND M16 60 24 26.8 10 8 6 24 145 131
GN 251.6-M16-80-ND M16 80 24 26.8 10 8 6 24 145 157

* Gwint przeciwnakretki
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GN 913.6

Wkrety dociskowe z magnesem RoHS

Wykonanie
Stal ocynkowana, pasywacja niebieska, klasa 5.8 (wytrzymatos¢ na
rozcigganie 500N/mm2).

Materiat magnetyczny
NdFeB ND Neodym, zelazo, bor, odpornos¢ na temperature 80 °C.

Wiasciwosci i zastosowania
Whkrety dociskowe GN 913.6 moga by¢ stosowane jako zderzaki z
magnesem, przytrzymujace obrabiany materiat.

%.7\ | Magnes

Powierzchnia

styczna
Elementy standardowe Gtéwne wymiary Nominalna sita 52
Oznaczenie d* I AJF przylegania w N g
GN 913.6-M6-12-ND M6 12 3 25 2
GN 913.6-M6-16-ND M6 16 3 25 2
GN 913.6-M6-20-ND M6 20 3 25 3
GN 913.6-M6-25-ND M6 25 3 25 4
GN 913.6-M6-30-ND M6 30 3 25 5
GN 913.6-M8-16-ND M8 16 4 7 4
GN 913.6-M8-20-ND M8 20 4 7 5
GN 913.6-M8-25-ND M8 25 4 7 7
GN 913.6-M8-30-ND M8 30 4 7 8
GN 913.6-M8-40-ND M8 40 4 7 1
GN 913.6-M10-20-ND M10 20 5 1 8
GN 913.6-M10-25-ND M10 25 5 1 10
GN 913.6-M10-30-ND M10 30 5 1 13
GN 913.6-M10-40-ND M10 40 5 1 18
GN 913.6-M10-50-ND M10 50 5 1 23
GN 913.6-M12-25-ND M12 25 6 17 14
GN 913.6-M12-30-ND M12 30 6 17 18
GN 913.6-M12-40-ND M12 40 6 17 25
GN 913.6-M12-50-ND M12 50 6 17 32
GN 913.6-M12-60-ND M12 60 6 17 39
GN 913.6-M16-30-ND M16 30 8 35 32
GN 913.6-M16-40-ND M16 40 8 35 46
GN 913.6-M16-50-ND M16 50 8 35 58
GN 913.6-M16-60-ND M16 60 8 35 71
GN 913.6-M16-80-ND M16 80 8 35 97

* Gwint przeciwnakretki

Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone. Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem Zrédta pochodzenia. [Elesa*A"I[n l




GN 53.1

Magnesy trwate z obudowg z RHS
tworzywa

Wykonanie

Obudowa z tworzywa.

WS: kolor biaty RAL 9003.

GR: kolor szary RAL 7040.

RT: kolor czerwony RAL 3031.

Materiat magnetyczny
NdFeB ND Neodym, zelazo, bor, odpornos¢ temperaturowa do 80 °C.

Wiasciwosci i zastosowania

Magnesy trwate typu GN 53.1 stanowia ekranowane uktady
magnetyczne.

Przeznaczone sa do delikatnych powierzchni. Dodatkowo, polepszony
zostat wspotczynnik tarcia, ktory pozwala uzyskac wieksza boczna
site przytrzymania.

Wykonania specjalne na zyczenie - Magnesy z nadrukiem.

Widok od strony przylegania

Obudowa Magnes

()
&

Powierzchnia przylegania

Elementy standardowe Glowne wymiary Nominalna sita 52
Oznaczenie d1 d2 h przylegania w N g
GN 53.1-ND-18-WS 18 14 8 10 3
GN 53.1-ND-18-GR 18 14 8 10 3
GN 53.1-ND-18-RT 18 14 8 10 3
GN 53.1-ND-25-WS 25 22 8.5 14 8
GN 53.1-ND-25-GR 25 72 8.5 14 8
GN 53.1-ND-25-RT 25 12 8.5 14 8
GN 53.1-ND-30-WS 30 285 8.5 27 9
GN 53.1-ND-30-GR 30 8.5 8.5 27 9
GN 53.1-ND-30-RT 30 85 8.5 27 9
GN 53.1-ND-36-WS 36 325 8.5 35 11
GN 53.1-ND-36-GR 36 325 8.5 35 11
GN 53.1-ND-36-RT 36 325 8.5 35 1
GN 53.1-ND-40-WS 40 36 8 35 12
GN 53.1-ND-40-GR 40 36 8 35 12
GN 53.1-ND-40-RT 40 36 8 35 12
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GN 55.1

Magnesy z otworem centralnym RoHS

Wykonanie
Ptaskie, z otworem pfaskim lub otworem stozkowym.

Materiat magnetyczny
SmCo SC Samar, kobalt, odpornos¢ temperaturowa do 200 °C.
NdFeB ND Neodym, zelazo, bor, odpornos¢ temperaturowa do 80 °C.

Akcesoria na zyczenie

Inne wymiary. i, ™
Wykonania z ferrytu (HF). \ -

Wiasciwosci i zastosowania

Magnesy trwate nieobrabiane typu GN 55.1 stanowia nieekranowane —
uktady magnetyczne.
Dzieki szerokiemu zakresowi materiatéw i rozmiaréw, magnesy sa
odpowiednie do zastosowan uniwersalnych. Zazwyczaj mocowane
sa poprzez klejenie. Magnesy nieekranowane maja mniejsza site
przylegania niz systemy magnetyczne, gdzie ekranowanie znacznie
wzmacnia site dziatajaca na powierzchnie przylegania. Zaleznie od
luki powietrznej miedzy magnesem a elementem przylegajacym,
magnesy nieobrabiane moga uzyskac rézna site przylegania.
W przypadku braku odpowiednich magneséw ekranowanych /
systemodw magnetycznych, mozna zastosowac magnesy nieobrabiane
w pofaczeniu z odpowiednia konstrukcja, umozliwiajaca ich
ekranowanie.
Wersja ND Wersja SC
Otwor stozkowy di = 24 Otwér dq2 32 Otwor
90°
? | ' ! |
| | |
| | c |
: = | i -
| | |
d1 d1 d1
Elementy standardowe Gtowne wymiary Nominalna sita llogé w 52
e i - ik h przylegania w N opakowaniu g
GN 55.1-SC-15-8-3.5 15201 8101 - 3.5 01 23 20 4
GN 55.1-SC-18-8-4 1801 801 - 4401 31 10 7
GN 55.1-SC-24-11-4 24 +01 11.5:01 - 401 51 10 12
GN 55.1-5C-32-10.5-4 32 201 10201 - 4401 67 5 24
GN 55.1-ND-12-3.5-3 12 z0. 3.5:01 6.6.+05 3201 18 20 2
GN 55.1-ND-15-4.5-3.5 15201 45101 9.3+05 3.5:01 29 20 4
GN 55.1-ND-18-4.5-4 18 201 45401 9.3+05 401 4 10 7
GN 55.1-ND-24-5.5-4 24 :01 5.5101 11.5+05 401 66 10 12
GN 55.1-ND-32-10.5-2 3201 10.5:01 - 2101 Ly} 5 11
GN 55.1-ND-38-12-4 38 <01 12 201 - 4501 110 1 30
GN 55.1-ND-48-15-5 48 +02 15201 - 501 165 ] 61
GN 55.1-ND-56-15-6 56:02 15201 - 601 230 ] 102
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GN 55.2

Magnesy bez obudowy

Wykonanie

Materiat magnetyczny
SmCo SC Samar, kobalt, odpornos¢ temperaturowa do 200 °C.
NdFeB ND Neodym, zelazo, bor, odpornos¢ temperaturowa do 80 °C. \

Wiasciwosci i zastosowania

Magnesy trwate nieobrabiane typu GN 55.2 stanowia nieekranowane B
uktady magnetyczne.

Dzieki szerokiemu zakresowi materiatéw i rozmiaréw, magnesy sa SRS
odpowiednie do zastosowan uniwersalnych. Zazwyczaj mocowane

s3 poprzez klejenie. Magnesy nieekranowane maja mniejsza site

przylegania niz systemy magnetyczne, gdzie ekranowanie znacznie

wzmacnia site dziatajaca na powierzchnie przylegania. Zaleznie od

luki powietrznej miedzy magnesem a elementem przylegajacym,

magnesy nieobrabiane moga uzyskac rézna site przylegania.

W przypadku braku odpowiednich magneséw ekranowanych /

systemdw magnetycznych, mozna zastosowac¢ magnesy nieobrabiane

w potaczeniu z odpowiednia konstrukcja.

d
. ¢
L | =
1
1
Elementy standardowe Gtéwne wymiary Nominalna sita . . &2
. llos¢ w opakowaniu
Oznaczenie d 0.1 h z0.1 przylegania w N g
GN 55.2-5(-4-3 4 3 25 20 1
GN 55.2-5C-5-3 5 3 35 20 1
GN 55.2-5C-6-3 6 3 4 20 1
GN 55.2-5(-8-3 8 3 8 20 1
GN 55.2-5C-10-3 10 3 10 20 2
GN 55.2-5C-12-3 12 3 1 10 3
GN 55.2-5C-15-3 15 3 16 10 4
GN 55.2-5C-18-3 18 3 25 10 b
GN 55.2-5C-24-3 1 3 36 5 1
GN 55.2-ND-4-3 4 3 4 20 1
GN 55.2-ND-5-3 5 3 5 20 1
GN 55.2-ND-6-3 6 3 15 20 1
GN 55.2-ND-8-3 8 3 13 20 1
GN 55.2-ND-10-3 10 3 15 20 2
GN 55.2-ND-12-3 12 3 20 20 2
GN 55.2-ND-15-3 15 3 28 20 4
GN 55.2-ND-18-3 18 3 35 10 5
GN 55.2-ND-20-3 20 3 42 10 7
GN 55.2-ND-24-3 % 3 55 10 10

W 3)
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GN 55.3

Magnesy bez obudowy RoHS

Wykonanie

Materiat magnetyczny
AINiICo AN Aluminium, nikiel, kobalt

Akcesoria na zyczenie
Specjalne dtugosci.

Wiasciwosci i zastosowania

Magnesy trwate nieobrabiane typu GN 55.3 stanowia nieekranowane
uktady magnetyczne.

Dzieki szerokiemu zakresowi materiatéw i rozmiaréw, magnesy sa
odpowiednie do zastosowan uniwersalnych. Zazwyczaj mocowane
sa poprzez klejenie. Magnesy nieekranowane maja mniejsza site
przylegania niz systemy magnetyczne, gdzie ekranowanie znacznie
wzmacnia site dziatajaca na powierzchnie przylegania. Zaleznie od
luki powietrznej miedzy magnesem a elementem przylegajacym,
magnesy nieobrabiane moga uzyskac rézna site przylegania.

W przypadku braku odpowiednich magneséw ekranowanych /
systemdw magnetycznych, mozna zastosowac magnesy nieobrabiane
w potaczeniu z odpowiednia konstrukgja.

Elementy standardowe Giowne wymiary Nominalna sita Odpornosc¢ na llos¢ w Xs
rRECT d 0-02 [ 04 przyleganiaw N | temperature °C opakowaniu g
GN 55.3-AN-3-10 3 10 1.1 450 10 ]
GN 55.3-AN-3-12 3 12 1.3 450 10 ]
GN 55.3-AN-4-16 4 16 1.9 450 10 ]
GN 55.3-AN-4-20 4 20 2 450 10 2
GN 55.3-AN-5-20 5 20 23 450 10 3
GN 55.3-AN-6-15 6 15 28 350 5 3
GN 55.3-AN-6-24 6 24 28 450 5 4
GN 55.3-AN-6-30 6 30 28 450 5 6
GN 55.3-AN-8-25 8 25 38 450 5 9
GN 55.3-AN-8-32 8 32 38 450 5 1
GN 55.3-AN-10-20 10 20 5 350 5 1
GN 55.3-AN-10-40 10 40 7 450 1 23
GN 55.3-AN-12-40 12 40 8 450 1 33
GN 55.3-AN-12-48 12 48 8 450 1 39
GN 55.3-AN-15-30 15 30 10 350 1 39
GN 55.3-AN-15-60 15 60 11 450 1 76
GN 55.3-AN-20-40 20 40 17 350 1 92
GN 55.3-AN-34-80 34 80 61 350 1 527

Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone. Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem Zrédta pochodzenia. [Elesa*A"I[n l




GN 55.4

Magnesy bez obudowy RoHS

Wykonanie

Materiat magnetyczny
SmCo SC Samar, kobalt, odpornos¢ temperaturowa do 200 °C.
NdFeB ND Neodym, zelazo, bor, odpornos¢ temperaturowa do 80 °C.

Akcesoria na zyczenie =
rézne wymiary. //
wykonane z ferrytu (HF). 4

Wiasciwosci i zastosowania

Magnesy trwate nieobrabiane typu GN 55.4 stanowia nieekranowane
uktady magnetyczne.

Dzieki szerokiemu zakresowi materiatéw i rozmiaréw, magnesy sa
odpowiednie do zastosowan uniwersalnych. Zazwyczaj mocowane
sg poprzez klejenie. Magnesy nieekranowane maja mniejsza site
przylegania niz systemy magnetyczne, gdzie ekranowanie znacznie
wzmacnia site dziatajaca na powierzchnie przylegania. Zaleznie od
luki powietrznej miedzy magnesem a elementem przylegajacym,
magnesy nieobrabiane moga uzyskac rézna site przylegania.

W przypadku braku odpowiednich magneséw ekranowanych /
systeméw magnetycznych, mozna zastosowac¢ magnesy nieobrabiane
w potaczeniu z odpowiednia konstrukcja.

- - Q
| ¢
I E | <
1
1
Elementy standardowe Gtéwne wymiary Nominalna sita llogé w 52

Oznaczenie | 0.1 b +0.1 h 0.1 przyleganiaw N opakowaniu g
GN 55.4-5C-7.5-4-1.5 15 4 1.5 34 10 1
GN 55.4-5C-7.5-6-2 15 6 2 5 10 1
GN 55.4-5¢-10-7.5-2 10 15 21.5 15 10 1
GN 55.4-5C-12-9.5-2.5 12 9.5 25 11 5 2
GN 55.4-5C-16-12.5-2.5 16 12,5 25 15 5 4
GN 55.4-5C-18-16.5-4 18 16.5 4 29 5 10
GN 55.4-5(-26-20.3-5 26 203 5 51 1 n
GN 55.4-5(-33-26.3-6.5 3 26.3 6.5 85 1 47
GN 55.4-ND-7.5-4-1.5 15 4 1.5 5 10 1
GN 55.4-ND-7.5-6-2 15 6 2 8 10 1
GN 55.4-ND-10-7.5-2 10 15 2 1 10 1
GN 55.4-ND-12-9.5-2.5 12 9.5 25 17 5 2
GN 55.4-ND-16-12.5-2.5 16 125 25 L 5 4
GN 55.4-ND-18-16.5-4 18 16.5 4 50 5 9
GN 55.4-ND-26-20.3-5 26 203 5 77 1 20
GN 55.4-ND-33-26.3-6.5 33 26.3 6.5 125 1 42
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