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Sprzegta

Uwagi ogodlne

WPROWADZENIE

Sprzegta stuza do tworzenia pofaczen miedzy watami napedzajacymi a watami napgdzanymi na potrzeby przekazywania ruchu i
momentu obrotowego. Stosuje sie je na przyktad do tfaczenia watéw silnikéw i przektadni w jeden zespdt napedowy.

Oprécz podstawowej funkcji, jaka jest przenoszenie momentu obrotowego, sprzegta spetniaja inne istotne zadania:
- kompensacja przesuniecia i niewspdtosiowosci watéw
- pochtanianie btedéw zwiazanych z biciem i ruchem osiowym
- tfumienie drgan i wstrzasoéw

Sprzegta posiadaja szerokie spektrum zastosowan w réznych branzach. Poczgwszy od prostych napeddw, skonczywszy na ztozonych
zastosowaniach zwigzanych z kontrolg, regulacjg i pomiarami.

TOLERANCJA NIEWSPOLOSIOWOSCI | BICIA

Jak wszystkie czesci mechaniczne, waty podlegaja tolerancji produkcyjnej i montazowej, ktérej zazwyczaj nie mozna w petni wyeliminowac,
nawet przy zastosowaniu rozlegtych srodkéw technicznych.

Jesli odchylenia te nie zostana uwzglednione na etapie projektowania, moze skutkowac to drganiami, hatasem podczas pracy oraz zuzyciem
i uszkodzeniem watéw oraz ich tozysk.

Witasciwe sprzegta nie tylko moga skutecznie skompensowac btedy niewspdtosiowosci i bicia, ale takze znacznie uprosci¢ proces montazu,
ograniczajac tym catkowite naktady pracy.

Btedy niewspdtosiowosci i bicia moga miec¢ rézna nature i zawsze nalezy uwzgledniac je podczas dobierania stosownego sprzegta.

Niewspotosiowosé (typ btedu) Schemat niewspotosiowosci

siebie promieniowo.

Promieniowa (boczna) _
Osie watéw sg rownolegte, tj. przesuniete wzgledem 7( _ (7)

pewnym katem.

Katowa: — a
Osie watéw nie pokrywaja sie, a jedynie przecinaja pod ’(*’*’ } A’\/ I

H . / 7\
Osiowa: (7777{ )7#,\ 774\_}7
Waty poruszaja sie osiowo wzdtuz osi obrotu. (N \

Bicie:

Waty poruszaja sie promieniowo poza $rodkiem osi «(—————e——é:f” "}—
obrotu. ! A

: Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
2 Ele‘a‘*'Ganter Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédfa pochodzenia.



Sprzegta

Uwagi ogdlne

OBSZARY ZASTOSOWAN | RODZAJE SPRZEGIEL

Zastosowania sprzegiet mozna podzieli¢ na dwa rodzaje.

Kontrola pozycji i ruchu

Przenoszenie mocy i momentu obrotowego

W zastosowaniach wymagajacych kontroli potozenia i ruchu,
przeniesienie ruchu obrotowego musi odbywac sie bardzo
precyzyjnie i z duza doktadnos$cig pozycjonowania. W tym celu
konieczne jest wybranie takiego rodzaju sprzegta, aby byto
bezluzowe w kierunku obrotu oraz miato duzg sztywnos$é
skretna.

Rekomendowane do:
Serwosilnikéw lub silnikéw krokowych do napedéw liniowych,
robotéw przemystowych, stanowisk testowych itp.

W przypadku przenoszenia momentu obrotowego i mocy,
nacisk ktadziony jest na czyste (bezstratne) przeniesienie
mocy. W tym celu wymagane sg sprzegta, ktére sg w stanie
wytrzymac wysokie momenty obrotowe i duze obcigzenia oraz
pracuja niezawodnie w trudnych warunkach.

Rekomendowane do:
Systemow przenosnikowych, pomp i mieszadet, maszyn
pakujacych itp.

Do kazdego zastosowania wymienionego powyzej pasujg oba typy sprzegiet prezentowane ponizej.

Sprzegta mieszkowe i sprzegta helikalne

Sprzegta ktowe i sprzegta typu Oldhama
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GN 2246
sprzegto helikalne

Dopuszczalne przesuniecie watu +

Sprzegta mieszkowe zapewniajg duzg sztywnos¢ skretna. Dzieki
temu doskonale nadaja sie do precyzyjnych i kontrolowanych
sekwencji ruchu.

Sprzegta helikalne maja mniejsza sztywnos¢ skretng w
poréwnaniu do sprzegiet mieszkowych, ale sa w stanie
kompensowac wigksze niewspotosiowosci watdw.

+

A

GN 2240

GN 2241 /

Sprzegto kiowe

Moment

GN 2242 / GN 2243
Sprzegto typu Oldham

Dopuszczalne przesuniecie watu +

Sprzegta kfowe sag przeznaczone do przekazywania wysokiego
momentu obrotowego i mozna wykorzystywac je do wszystkich
zastosowan.

Sprzegta Oldhama przenosza mniejsze momenty skrecajace, ale
moga kompensowac wigksze niewspdtfosiowosci watdw.

Wzory ELESA 1 GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia

(€G]
elesa+Ganter




Sprzegta

Przeglad modeli

Standard @ watu Mocowanie | Znamionowy | Niewspoétosiowosé Bezlu-
w mm piasty moment zowos¢é
obrotowy
w Nm

osiowa promieniowa | katowa

GN 2240

patrz strona 6 ‘
Sprzegto

ktowe

0.7-60 X X X

GN 2241 Q
g?otngSgt;g e .\1 3-25 0.7-60 X X X

ktowe

GN 2242
patrz strona 14
Sprzegta
Oldhama

GN 2243
patrz strona 16
Sprzegta
Oldhama

05-28 X X

GN 2244
patrz strona 18
Sprzegta
mieszkowe

15-10 X X X X

GN 2246
patrz strona 20
Sprzegta
helikalne

03-4 X X X X

: Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
4 Elesa"‘Ganter Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.



Sprzegta

Przeglad modeli
Standard Rekomendowane do Przyktady zastosowania | Cechy szczegélne
Serwo- Silnikéw Silnikéw
silnikow krokowych | uniwersalnych
GN 2240
patrz strona 6 ‘ M N X
Sprzegto
ktowe
B
- Pompy hydrau_lwczne - Wysokie momenty
- Maszyny pakujace
obrotowe
- Roboty przemystowe i .
- Szybkii prosty montaz
- Wentylatory rreoubu
- Mieszadta przeg
GN 2241 o
patrz strona 10 - M X X
Sprzegto
ktowe
GN 2242
patrz strona 14 X X
Sprzegta
Oldhama
- Wysokie momenty
- Systemy przenos$nikowe obrotowe . .
M h - Kompensacja duzej
- Maszyny pakujace ) o .
- Naped e niewspotosiowosci
apedy pozycjonujace A
- Pornpy promieniowe]
- Szybkiiprosty montaz
przegubu
GN 2243
patrz strona 16 X X
Sprzegta
Oldhama
- Enkodery obrotowe
GN 2244 ) Sgityec:?y dopomeary ) Esgzéﬁzneenie katai
gatrz str;;na 18 X X - Stanowiska testowe momentu obrotowego
P eﬁ - Roboty przemystowe - Duza sztywnosc¢
mieszkowe - Napedy wrzecion skretna
- Maszyny do przemystu - Precyzyjne
GN 2246 cukierniczego przenoszenie kata i
- Roboty przemystowe momentu obrotowego
patrz strona 20
Sorzegta X - Tomografach - Wykonane z jednego
hpl'f(e% komputerowych elementu
elikaine - Systemy do pomiaru - Duza sztywnos¢
pozycji skretna
(€G]
Wzory ELESA| GANTER - wszelk t :
Pozv?\réame na;zych rysunKv(fvzveza‘vispzf;v;a)gsgnrwze?ﬁzoz'nrgdta pochodzenia. Elesa""G a nter




GN 2240

Sprzegto kiowe

Z piasta zaciskowa

SPECYFIKACJA

Wykonania otworow

- Typ B: bez rowka wpustowego

- Typ K: z rowkiem wpustowym (od di = 30)
Piasta

Aluminium AL

powierzchnia anodowana na kolor naturalny
tacznik sprzegfa

Poliuretan (TPU)

Odporny na temperature do 60 °C

Twardo$c¢

80 wg skali Shore A, niebieski BS
92 wg skali Shore A, biaty WS

98 wg skali Shore A, czerwony RS
Sruba z tbem walcowym DIN 912
Stal oksydowana na czarno

Zakres temperatur: od -20°C do +60°C

INFORMACJE

Sprzegta kfowe GN 2240 pozwalaja na przenoszenie bardzo
wysokiego momentu obrotowego, jednoczesnie kompensujac
niewspotosiowos¢ watdéw oraz tolerancje bicia. Stosuje sie je w
aplikacjach nastawionych przede wszystkim na przenoszenie mocy
i momentu obrotowego.

Wybdr trzech tacznikéw sprzegta o réznych wartoéciach twardosci
pozwala na dopasowanie wtasciwosci sprzegta do okreslonych
wymagan. Piasty zaciskowe i prosty montaz wtykowy znacznie
utatwiaja instalacje sprzegta ktowego.

Dla otwordw typu K, rowek wpustowy jest zawsze wykonany w obu
otworach d2i ds.

AKCESORIA
- tacznik sprzegta GN 2240.1 (patrz strona 13)

DANE TECHNICZNE

- Rowek wpustowy P9 DIN 6885 (katalog gtéwny 048, strona A16)
- 1SO-Podstawowe tolerancje (katalog gtowny 048, strona A21)
- Wiasciwosci elastomeréw (katalog gfowny 048, strona A32)
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Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.



GN 2240 Sprzegto kiowe 2/4

d; =14...30 kacznik sprzegta (krzyzak)

‘

— d—
d;

WARTOSCI TECHNICZNE

di tacznik Twardos¢ Znamionowy Maks. Maks. Moment Statyczna Maks. niewspo6tosiowosc
sprzegta wg skali moment moment prgd_k(:s’é bezwtadnosci sztywnosé

ghore,obrotowy obrolowy (M) w_ SkenaW pocns osiows katowa

sprzegta
14 BS 80A 0.7 14 45.000 2.0x107 8 0.15 0.6 1
14 WS 92A 1.2 24 45.000 2.0x107 14 0.1 0.6 1
14 RS 98A 2 4 45,000 2.0x107 22 01 0.6 1
20 BS 80A 1.8 36 31.000 1.1x10°% 16 0.2 0.8 1
20 WS 92A 3 6 31.000 1.1x10° 29 0.15 0.8 1
20 RS 98A 5 10 31.000 1.1x10°% 55 0.1 0.8 1
30 BS 80A 4 8 21.000 6.2 x10° 46 0.2 1 1
30 WS 92A 75 15 21.000 6.2x10° 73 0.15 1 1
30 RS 98A 125 25 21.000 6.2x10° 130 0.1 1 1
40 BS 80A 4.9 9.8 15.000 37x10° 380 0.15 1.2 1
40 WS 92A 10 20 15.000 37x10° 570 0.1 12 1
40 RS 98A 17 34 15.000 37x10° 1200 0.1 12 1
55 BS 80A 17 34 11.000 16x10* 1400 0.2 14 1
b5 WS 92A 35 70 11.000 1.6 x10* 1600 0.15 14 1
55 RS 98A 60 120 11.000 1.6 x10* 2600 0.1 14 1

Wzory ELESA 1 GANTER - wszelkie prawa zastrzezone. l
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia e Esa+Ganter 7



GN 2240

Sprzegto ktowe

3/4

*Dodac twardos¢ tgcznika sprzegta wg. skali Shore’a (BS, RS, WS)

BS RS WS

GN 2240-B
d2-d3H8 12 s
- zalecana zalecanla’ zalecany
Oznaczenie di tolerancja d4 h gtebokosé 13 14 odstep se
watu h7 ws:lvr;l:l;‘cla instalacyjny

GN 2240-14-B3-3-AL-* 14 3-3 M2 22 7 35 4 1 9

GN 2240-14-B3-4-AL-* 14 3-4 M2 22 7 35 4 1 9

GN 2240-14-B3-5-AL-* 14 S50 M2 22 7 35 4 1 9

GN 2240-14-B3-6-AL-* 14 3-6 M2/M16 22 7 35 4/5 1 9

GN 2240-14-B4-4-AL-* 14 4-4 M2 22 7 35 4 1 9

GN 2240-14-B4-5-AL-* 14 4-5 M2 22 7 35 4 1 9

GN 2240-14-B4-6-AL-* 14 4-6 M2/M16 22 7 35 4/5 1 9

GN 2240-14-B5-5-AL-* 14 5-5 M2 22 7 35 4 1 9

GN 2240-14-B5-6-AL-* 14 5-6 M2/M16 22 7 35 4/5 1 9

GN 2240-14-B6-6-AL-* 14 6-6 M2/M16 22 7 35 4/5 1 9

GN 2240-20-B5-5-AL-* 20 5-5 M2.5 30 10 5 6.5 1 22
GN 2240-20-B5-6-AL-* 20 5-6 M2.5 30 10 5 6.5 1 22
GN 2240-20-B5-8-AL-* 20 5-8 M2.5 30 10 5 6.5 1 22
GN 2240-20-B6-6-AL-* 20 6-6 M2.5 30 10 5 6.5 1 22
GN 2240-20-B6-8-AL-* 20 6-8 M2.5 30 10 5 6.5 1 22
GN 2240-20-B8-8-AL-* 20 8-8 M2.5 30 10 5 6.5 1 22
GN 2240-30-B8-8-AL-* 30 8-8 M4 35 11 55 10 15 51
GN 2240-30-B8-10-AL-* 30 8-10 M4 35 11 55 10 15 51
GN 2240-30-B8-12-AL-* 30 8-12 M4 35 1 55 10 15 51
GN 2240-30-B8-14-AL-* 30 8-14 M4/M3 35 11 55 10/11 15 51
GN 2240-30-B10-10-AL-* 30 10-10 M4 35 11 55 10 15 51
GN 2240-30-B10-12-AL-* 30 10-12 M4 35 11 55 10 15 51
GN 2240-30-B10-14-AL-* 30 10-14 M4 /M3 35 11 55 10/11 15 51
GN 2240-30-B12-12-AL-* 30 12-12 M4 35 11 55 10 15 51
GN 2240-30-B12-14-AL-* 30 12-14 M4/M3 35 11 55 10/11 15 51
GN 2240-30-B14-14-AL-* 30 14-14 M4/M3 35 1 55 10/11 15 51
GN 2240-40-B12-12-AL-* 40 12-12 M5 66 25 85 14 2 181
GN 2240-40-B12-14-AL-* 40 12-14 M5 66 25 85 14 2 181
GN 2240-40-B12-15-AL-* 40 12-15 M5 66 25 85 14 2 181
GN 2240-40-B12-16-AL-* 40 12-16 M5 66 25 85 14 2 181
GN 2240-40-B14-14-AL-* 40 14-14 M5 66 25 85 14 2 181
GN 2240-40-B14-15-AL-* 40 14-15 M5 66 25 85 14 2 181
GN 2240-40-B14-16-AL-* 40 14-16 M5 66 25 85 14 2 181
GN 2240-40-B15-15-AL-* 40 15-15 M5 66 25 85 14 2 181
GN 2240-40-B15-16-AL-* 40 15-16 M5 66 25 85 14 2 181
GN 2240-40-Bl6-16-AL-* 40 16-16 M5 66 25 8.5 14 2 181
GN 2240-55-B18-18-AL-* 55 18-18 M6 78 30 10.5 20 2 414
GN 2240-55-B18-19-AL-* 55 18-19 M6 78 30 10.5 20 2 414
GN 2240-55-B18-20-AL-* 55 18-20 M6 78 30 10.5 20 2 414
GN 2240-55-B18-25-AL-* 55 18-25 M6 78 30 10.5 20 2 414
GN 2240-55-B19-19-AL-* 55 19-19 M6 78 30 10.5 20 2 414
GN 2240-55-B19-20-AL-* 55 19-20 M6 78 30 10.5 20 2 414
GN 2240-55-B19-25-AL-* 55 19-25 M6 78 30 10.5 20 2 414
GN 2240-55-B20-20-AL-* 55 20-20 M6 78 30 10.5 20 2 414
GN 2240-55-B20-25-AL-* 55 20-25 M6 78 30 10.5 20 2 414
GN 2240-55-B25-25-AL-* 55 25-25 M 6 78 30 10.5 20 2 414

Waga dla typu BS

8

(€6
elesa+Ganter

Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.



GN 2240

Sprzegto ktowe

4/4

14...30 tacznik sprzegta (krzyzak)

%
.
¢

Przyklad montazu

D o

*Dodac twardos¢ tgcznika sprzegta wg. skali Shore’a (BS, RS, WS)

BS RS WS

GN 2240-K
d2 - d3 H8 12 s
. zalecana zalecan’a’ zalecany
Oznaczenie di tolerancja da I glebokosc s 14 odstep 52
watu h7 ws;’;ﬁc'a instalacyjny

GN 2240-30-K8-8-AL-* 30 8-8 M4 35 11 5.5 10 15 51
GN 2240-30-K8-10-AL-* 30 8-10 M4 35 11 55 10 15 51
GN 2240-30-K8-12-AL-* 30 8-12 M4 35 1 55 10 15 51
GN 2240-30-K8-14-AL-* 30 8-14 M4 /M3 35 11 55 10/11 15 51
GN 2240-30-K10-10-AL-* 30 10-10 M4 E5) 11 5.5 10 1.5 51
GN 2240-30-K10-12-AL-* 30 10-12 M4 35 11 55 10 15 51
GN 2240-30-K10-14-AL-* 30 10-14 M4/M3 35 11 5.5 10/11 1.5 51
GN 2240-30-K12-12-AL-* 30 12-12 M4 35 11 55 10 15 51
GN 2240-30-K12-14-AL-* 30 12-14 M4 /M3 35 1 55 10/11 15 51
GN 2240-30-K14-14-AL-* 30 14-14 M4 /M3 35 1 55 10/11 15 51
GN 2240-40-K12-12-AL-* 40 12-12 M5 66 25 85 14 2 181
GN 2240-40-K12-14-AL-* 40 12-14 M5 66 25 8.5 14 2 181
GN 2240-40-K12-15-AL-* 40 12-15 M5 66 25 85 14 2 181
GN 2240-40-K12-16-AL-* 40 12-16 M5 66 25 85 14 2 181
GN 2240-40-K14-14-AL-* 40 14-14 M5 66 25 85 14 2 181
GN 2240-40-K14-15-AL-* 40 14-15 M5 66 25 85 14 2 181
GN 2240-40-K14-16-AL-* 40 14-16 M5 66 25 85 14 2 181
GN 2240-40-K15-15-AL-* 40 15-15 M5 66 25 85 14 2 181
GN 2240-40-K15-16-AL-* 40 15-16 M5 66 25 85 14 2 181
GN 2240-40-K16-16-AL-* 40 16-16 M5 66 25 8.5 14 2 181
GN 2240-55-K18-18-AL-* 515 18-18 M6 78 30 105 20 2 414
GN 2240-55-K18-19-AL-* 55 18-19 M6 78 30 105 20 2 414
GN 2240-55-K18-20-AL-* 55 18-20 M6 78 30 10.5 20 2 414
GN 2240-55-K18-25-AL-* 55 18-25 M6 78 30 105 20 2 414
GN 2240-55-K19-19-AL-* 555 19-19 M6 78 30 10.5 20 2 414
GN 2240-55-K19-20-AL-* 55 19-20 M6 78 30 10.5 20 2 414
GN 2240-55-K19-25-AL-* 555 19-25 M6 78 30 10.5 20 2 414
GN 2240-55-K20-20-AL-* 55 20-20 M6 78 30 105 20 2 414
GN 2240-55-K20-25-AL-* 55 20-25 M6 78 30 10.5 20 2 414
GN 2240-55-K25-25-AL-* 55 25-25 M 6 78 30 10.5 20 2 414

Waga dla typu BS

Wzory ELESA 1 GANTER - wszelkie prawa zastrzezone. Elesa+Gante r‘E ;
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GN 2241

Sprzegto ktowe

Z wkretem dociskowym

SPECYFIKACJA
Wykonania otworéw

- Typ B: bez rowka wpustowego

- Typ K: z rowkiem wpustowym (od di = 30)
Piasta

Aluminium AL

Powierzchnia anodowana na kolor naturalny
tacznik sprzegta

Poliuretan (TPU)

Odporny na temperature do 60 °C
Twardo$¢

80 wg skali Shore A, niebieski BS

92 wg skali Shore A, biaty WS

98 wg skali Shore A, czerwony RS

Wkrety dociskowe

- Stal oksydowana na czarno
- Przy d2 / d3 <4, jeden wkret dociskowy
- Przy d2 / d3 >4, dwa wkrety dociskowe

Zakres temperatur: od -20°C do +60°C 4=14.30 kacanik sprzegla (zyzak)
e Sy b -

INFORMACJE T _

Sprzegta ktowe GN 2241 pozwalaja na przenoszenie bardzo T, t @27 | it i L {

wysokiego momentu obrotowego, jednoczesnie kompensujac 7T @ ©

niewspoétosiowo$¢ watéw oraz tolerancje bicia. Stosuje sie je w l f Lt

aplikacjach nastawionych przede wszystkim na przenoszenie mocy —~ b LS

i momentu obrotowego. l

Wybér trzech tgcznikéw sprzegta o réznych wartosciach twardosci d,=40

pozwala na dopasowanie wtasciwosci sprzegta do okreslonych — i

wymagan. Zastosowanie wkretéw dociskowych oraz prosty, wtykowy |- j”l L

sposoéb instalacji znacznie utatwiaja montaz sprzegiet ktowych. ,?%”EW%’ SN

Dla otwordw typu K, rowek wpustowy jest zawsze wykonany w obu bl L

otworach d2i ds.

dy =55
AKCESORIA i g
- tacznik sprzegta GN 2240.1 (patrz strona 13) @ Tl {
@

DANE TECHNICZNE

- Rowek wpustowy P9 DIN 6885 (katalog gtéwny 048, strona A16) _ Freyktad montazu

- 1ISO-Podstawowe tolerancje (katalog gtéwny 048, strona A21) ) ‘/’!A G=>r

- Wtasciwosci elastomeréw (katalog gtéwny 048, strona A32) "4‘ %\.

D Jof
P L

WARTOSCI TECHNICZNE

di tacznik Twardosé Znamionowy Maks. Maks. Moment Statyczna Maks. niewspotosiowosé
sprzegta wg skali t t predk bezwtad sztywnos$é
Shore tacznika obrotowy obrotowy (min?) w skretnaw boczna osiowaw katowa
sprzegta wNm wNm kgm? Nm/rad wmm mm w '’

14 BS 80A 0.7 14 45.000 2.0x107 8 0.15 0.6 1
14 WS 92A 1.2 24 45,000 2.0x107 14 0.1 0.6 1
14 RS 98A 2 4 45,000 2.0x107 22 01 06 1
20 BS 80A 18 36 31000 1.1x10° 16 0.2 0.8 1
20 ws 92A 3 6 31.000 1.1x10° 29 0.15 0.8 1
20 RS 98A 5 10 31.000 1.1x10° 55 0.1 0.8 1
30 BS 80A 4 8 21.000 6.2x10° 46 0.2 1 1
30 WS 92A 75 15 21.000 6.2x10° 73 0.15 1 1
30 RS 98A 125 25 21.000 6.2x10° 130 01 1 1
40 BS 80A 49 9.8 15.000 37x10° 380 0.15 12 1
40 WS 92A 10 20 15.000 37x10° 570 0.1 1.2 1
40 RS 98A 17 34 15.000 37x10° 1200 0.1 12 1
55 BS 80A 17 34 11.000 1.6x10* 1400 0.2 14 1
55 WS 92A 35 70 11.000 16x10* 1600 0.15 14 1
55 RS 98A 60 120 11.000 16x 10+ 2600 0.1 14 1

— (€G]

: Wzory ELESAT GANTER - wszelk t )
10 El€‘a+Ganter Powielanie naszychzcr)%unkéw z‘awsze z po(\jNaSrizrrlez'fcgz\f/;apzc)acshgzdezzeor?\:



GN 2241

Sprzegto ktowe

2/3

*Dodac twardo$c tgcznika sprzegta wg. skali Shore’a (BS, RS, WS)

BS RS ws

GN 2241-B
d2 - d3 H8 12 s Moment siiy
Oznaczenie @ g w o jgmesm ey e g
watu h7 wsuniecia watu instalacyjny wNm=

GN 2241-14-B3-3-AL-* 14 EE M3 22 7 35 1 0.7 9
GN 2241-14-B3-4-AL-* 14 3-4 M3 22 7 35 1 0.7 9
GN 2241-14-B3-5-AL-* 14 3-5 M3 22 7 35 1 07 9
GN 2241-14-B3-6-AL-* 14 3-6 M3 22 7 35 1 0.7 9
GN 2241-14-B4-4-AL-* 14 4-4 M3 22 7 35 1 0.7 9
GN 2241-14-B4-5-AL-* 14 4-5 M3 22 7 35 1 0.7 9
GN 2241-14-B4-6-AL-* 14 4-6 M3 22 7 35 1 0.7 9
GN 2241-14-B5-5-AL-* 14 5-5 M3 22 7 35 1 0.7 9
GN 2241-14-B5-6-AL-* 14 5-6 M3 22 7 35 1 0.7 9
GN 2241-14-B6-6-AL-* 14 6-6 M3 22 7 35 1 0.7 9
GN 2241-20-B5-5-AL-* 20 5-5 M3 30 10 5 1 07 22
GN 2241-20-B5-6-AL-* 20 5-6 M3 30 10 5 1 0.7 22
GN 2241-20-B5-8-AL-* 20 5-8 M3 30 10 5 1 0.7 22
GN 2241-20-B6-6-AL-* 20 6-6 M3 30 10 5 1 0.7 22
GN 2241-20-B6-8-AL-* 20 6-8 M3 30 10 5 1 0.7 22
GN 2241-20-B8-8-AL-* 20 8-8 M3 30 10 5 1 0.7 22
GN 2241-30-B8-8-AL-* 30 8-8 M4 35 1 5.5 15 17 53
GN 2241-30-B8-10-AL-* 30 8-10 M4 35 11 55 15 17 53
GN 2241-30-B8-12-AL-* 30 8-12 M4 35 1 5.5 15 17 53
GN 2241-30-B8-14-AL-* 30 8-14 M4 35 11 55 15 17 53
GN 2241-30-B10-10-AL-* 30 10-10 M4 E5) 11 5.5 15 17 53
GN 2241-30-B10-12-AL-* 30 10-12 M4 35 11 55 15 17 53
GN 2241-30-B10-14-AL-* 30 10-14 M4 35 11 5.5 15 17 53
GN 2241-30-B12-12-AL-* 30 12-12 M4 35 11 55 15 17 53
GN 2241-30-B12-14-AL-* 30 12-14 M4 35 1 55 15 17 53
GN 2241-30-B14-14-AL-* 30 14-14 M4 35 1 55 15 17 53
GN 2241-40-B12-12-AL-* 40 12-12 M5 66 25 85 2 4 193
GN 2241-40-B12-14-AL-* 40 12-14 M5 66 25 8.5 2 4 193
GN 2241-40-B12-15-AL-* 40 12-15 M5 66 25 85 2 4 193
GN 2241-40-B12-16-AL-* 40 12-16 M5 66 25 85 2 4 193
GN 2241-40-B14-14-AL-* 40 14-14 M5 66 25 85 2 4 193
GN 2241-40-B14-15-AL-* 40 14-15 M5 66 25 85 2 4 193
GN 2241-40-B14-16-AL-* 40 14-16 M5 66 25 85 2 4 193
GN 2241-40-B15-15-AL-* 40 15-15 M5 66 25 8.5 2 4 193
GN 2241-40-B15-16-AL-* 40 15-16 M5 66 25 85 2 4 193
GN 2241-40-B16-16-AL-* 40 16-16 M5 66 25 8.5 2 4 193
GN 2241-55-B18-18-AL-* 555 18-18 M6 78 30 10.5 2 7 436
GN 2241-55-B18-19-AL-* 55 18-19 M6 78 30 10.5 2 7 436
GN 2241-55-B18-20-AL-* 55 18-20 M6 78 30 10.5 2 7 436
GN 2241-55-B18-25-AL-* 55 18-25 M6 78 30 10.5 2 7 436
GN 2241-55-B19-19-AL-* 55 19-19 M6 78 30 10.5 2 7 436
GN 2241-55-B19-20-AL-* 55 19-20 M6 78 30 10.5 2 7 436
GN 2241-55-B19-25-AL-* 505 19-25 M6 78 30 10.5 2 7 436
GN 2241-55-B20-20-AL-* 55 20-20 M6 78 30 10.5 2 7 436
GN 2241-55-B20-25-AL-* 55 20-25 M6 78 30 10.5 2 7 436
GN 2241-55-B25-25-AL-* 55 25-25 M6 78 30 10.5 2 7 436

Waga dla typu BS

Wzory ELESA 1 GANTER - wszelkie prawa zastrzezone. Elesa+Gante r‘E H

Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia



GN 2241 ¥

d4,=14.30 kacznik sprzegla (krzyzak)

},

[~ dy —|

L

Przykiad montazu

R

*Dodac¢ twardo$¢ tacznika sprzegta wg. skali Shore’a (BS, RS, WS)
BS RS WS

GN 2241-K
d2 - d3 H8 12 s Moment sity

o - zalecana zalecanf'a’ zalecany dokrecania

znaczenie d1 tolerancja da I glebokos¢ 13 odstep Sruby 52

watu h7 ws;‘v:'i?f"" instalacyjny w Nm =

GN 2241-30-K8-8-AL-* 30 8-8 M4 35 11 5.5 15 17 53
GN 2241-30-K8-10-AL-* 30 8-10 M 4 35 11 55 15 17 53
GN 2241-30-K8-12-AL-* 30 8-12 M4 35 1 55 15 17 53
GN 2241-30-K8-14-AL-* 30 8-14 M 4 35 11 55 15 17 53
GN 2241-30-K10-10-AL-* 30 10-10 M4 35 11 55 15 17 53
GN 2241-30-K10-12-AL-* 30 10-12 M4 35 11 55 15 1.7 53
GN 2241-30-K10-14-AL-* 30 10-14 M4 35 11 55 15 17 53
GN 2241-30-K12-12-AL-* 30 12-12 M 4 35 11 55 15 17 53
GN 2241-30-K12-14-AL-* 30 12-14 M4 35 1 55 15 17 53
GN 2241-30-K14-14-AL-* 30 14-14 M4 35 11 55 15 17 53
GN 2241-40-K12-12-AL-* 40 12-12 M5 66 25 85 2 4 193
GN 2241-40-K12-14-AL-* 40 12-14 M5 66 25 85 2 4 193
GN 2241-40-K12-15-AL-* 40 12-15 M5 66 25 85 2 4 193
GN 2241-40-K12-16-AL-* 40 12-16 M5 66 25 85 2 4 193
GN 2241-40-K14-14-AL-* 40 14-14 M5 66 25 85 2 4 193
GN 2241-40-K14-15-AL-* 40 14-15 M5 66 25 85 2 4 193
GN 2241-40-K14-16-AL-* 40 14-16 M5 66 25 85 2 4 193
GN 2241-40-K15-15-AL-* 40 15-15 M5 66 25 85 2 4 193
GN 2241-40-K15-16-AL-* 40 15-16 M5 66 25 85 2 4 193
GN 2241-40-K16-16-AL-* 40 16-16 M5 66 25 85 2 4 193
GN 2241-55-K18-18-AL-* 55 18-18 M6 78 30 10.5 2 7 436
GN 2241-55-K18-19-AL-* 55 18-19 M6 78 30 105 2 7 436
GN 2241-55-K18-20-AL-* 55 18-20 M6 78 30 10.5 2 7 436
GN 2241-55-K18-25-AL-* 55 18-25 M6 78 30 105 2 7 436
GN 2241-55-K19-19-AL-* 55) 19-19 M6 78 30 10.5 2 7 436
GN 2241-55-K19-20-AL-* b5 19-20 M6 78 30 105 2 7 436
GN 2241-55-K19-25-AL-* 55) 19-25 M6 78 30 10.5 2 7 436
GN 2241-55-K20-20-AL-* b5 20-20 M6 78 30 10.5 2 7 436
GN 2241-55-K20-25-AL-* 55 20-25 M6 78 30 10.5 2 7 436
GN 2241-55-K25-25-AL -* 55 25-25 M 6 78 30 10.5 2 7 436

Waga dla typu BS

Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
12 El€‘a+Ganter Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédfa pochodzenia.



GN 2240.1

tacznik sprzegta

Do GN 2240/GN 2241

SPECYFIKACJA

Poliuretan (TPU)

Odporny na temperature do 60 °C
Twardo$c¢

80 wg skali Shore A, niebieski BS

92 wg skali Shore A, biaty WS
98 wg skali Shore A, czerwony RS

INFORMACJE

taczniki sprzegta GN 2240.1 stuzag jako elementy faczace lub sa
wykorzystywane do regulacji elastycznych sprzegiet ktowych
GN 2240 (patrz strona 6) / GN 2241 (patrz strona 10).

Wybdr trzech tacznikéw sprzegta o réznych wartosciach twardosci
pozwala na dopasowanie wiasciwosci sprzegfa do okreslonych
wymagan.

DANE TECHNICZNE
- Wtasciwosci elastomeréw (katalog gtéwny 048, strona A32)

Przyktad montazu

\

k: 4: j Sprzegto kiowe

4 — GN 2240 / GN 2241

GN 2240.1
do
Oznaczenie Zestaw sprzegtowy @ d1 b dla liczby zebéw 52
GN 2240 /7 GN 2241

GN 2240.1-14-BS 14 14 6 4 1
GN 2240.1-14-RS 14 14 6 4 1
GN 2240.1-14-WS 14 14 6 4 1
GN 2240.1-20-BS 20 20 8 4 2
GN 2240.1-20-RS 20 20 8 4 2
GN 2240.1-20-WS 20 20 8 4 2
GN 2240.1-30-BS 30 30 10 4 5
GN 2240.1-30-RS 30 30 10 4 5
GN 2240.1-30-WS 30 30 10 4 5
GN 2240.1-40-BS 40 40 12 6 7
GN 2240.1-40-RS 40 40 12 6 7
GN 2240.1-40-WS 40 40 12 6 7
GN 2240.1-55-BS 55 55 14 8 18
GN 2240.1-55-RS 55 55 14 8 18
GN 2240.1-55-WS 55 55 14 8 18

Wzory ELESA 1 GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.

Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia ele’a+Ganter
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GN 2242

Sprzegta Oldhama

Z piasta zaciskowa

SPECYFIKACJA

Wykonania otworow

- Typ B: bez rowka wpustowego

- Typ K: z rowkiem wpustowym (od di1 = 20)

Piasta

Aluminium AL

Powierzchnia anodowana na kolor naturalny
tacznik sprzegfa

Tworzywo (poliacetal POM) KU

Odpornos¢ na temperature do 80°C

Sruba z tbem walcowym DIN 912

Stal oksydowana na czarno

Temperatura pracy: -20 °C do +80 °C

INFORMACJE

Sprzegta Oldhama GN 2242 pozwalaja na kompensacje duzej
niewspoétosiowoséci  bocznej watéw, przenoszac przy tym
wysokie momenty. Z tego wzgledu sa stosowane w aplikacjach
wymagajacych przenoszenia momentu obrotowego i mocy,
zwigzanych z duza niewspoétosiowoscia boczna watéw.

Piasty zaciskowe i prosty montaz wtykowy, znacznie utatwiaja
instalacje sprzegta Oldhama. Sa odpowiednie do szerokiej gamy
zastosowan, a takze wykorzystywane w budowie maszyn, m.in.:
maszynach pakujacych lub pompach.

Dla otwordw typu K, rowek wpustowy jest zawsze wykonany w obu
otworach d2ids.

DANE TECHNICZNE

- Rowek wpustowy P9 DIN 6885 (katalog gtéwny 048, strona A16)
- 1ISO-Podstawowe tolerancje (katalog gtowny 048, strona A21)
- Wtasciwosci tworzyw (katalog gtéwny 048, strona A2)

—7d14—
d>
|

-

WARTOSCI TECHNICZNE

kacznik sprzegta

Przyktad montazu

di Znamionowy Maks. moment Maks. Moment Statyczna sztywnosé Maks. niewspétosiowosc
moment obrotowy obrotowy predkosé bezwtadnosci skretna .
w Nm* wNm (min?) w kgm? w Nm/rad boczna w mm katowa w
12 1 2 52.000 6.6x10°% 60 1 3
15 16 32 42.000 1.7 x107 80 1 3
20 3.2 6.4 31.000 8.0x107 120 1.2 3
30 15 30 21.000 5.2x10° 530 2 3
38 28 56 16.000 15x10° 1500 2.5 3

* Nie uwzgledniono wahan obcigzenia

: Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
14 Ele‘a‘*'Ganter Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédfa pochodzenia.
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GN 2242 Sprzegta typu Oldhama
GN 2242-B
d2 - d3 H8 12
- zalecana zalecan’a’
Oznaczenie d1 tolerancja da ds I glebokosé 13 14 52
watu h7 wsuniecia
watu
GN 2242-12-B4-4-AL-KU 12 4-4 M2 52 19 6.2 31 4 3
GN 2242-12-B4-5-AL-KU 12 4-5 M2 52 19 6.2 31 4 3
GN 2242-12-B5-5-AL-KU 12 5-5 M2 5.2 19 6.2 31 4 3
GN 2242-15-B4-4-AL-KU 15 4-4 M25 8.2 21.2 7 35 5 6
GN 2242-15-B4-5-AL-KU 15 4-5 M2.5 82 21.2 7 35 5 6
GN 2242-15-B4-6-AL-KU 15 4-6 M2.5 8.2 21.2 7 35 5 6
GN 2242-15-B5-5-AL-KU 15 5-5 M2.5 82 21.2 7 35 5 6
GN 2242-15-B5-6-AL-KU 15 5-6 M25 8.2 21.2 7 35 5 6
GN 2242-15-B6-6-AL-KU 15 6-6 M2.5 8.2 21.2 7 35 5 6
GN 2242-20-B6-6-AL-KU 20 6-6 M3 12.2 27 88 44 75 13
GN 2242-20-B6-8-AL-KU 20 6-8 M3 12.2 27 8.8 44 75 13
GN 2242-20-B6-10-AL-KU 20 6-10 M3 12.2 27 8.8 44 75 13
GN 2242-20-B8-8-AL-KU 20 8-8 M3 12.2 27 8.8 44 75 13
GN 2242-20-B8-10-AL-KU 20 8-10 M3 12.2 27 8.8 44 75 13
GN 2242-20-B10-10-AL-KU 20 10-10 M3 12.2 27 8.8 44 75 13
GN 2242-30-B8-8-AL-KU 30 8-8 M 4 16.2 325 10 5 111 44
GN 2242-30-B8-10-AL-KU 30 8-10 M4 16.2 325 10 5 111 44
GN 2242-30-B8-12-AL-KU 30 8-12 M4 16.2 325 10 5 111 44
GN 2242-30-B10-10-AL-KU 30 10-10 M4 16.2 325 10 5 111 44
GN 2242-30-B10-12-AL-KU 30 10-12 M4 16.2 325 10 5 11.1 44
GN 2242-30-B12-12-AL-KU 30 12-12 M 4 16.2 325 10 5 111 44
GN 2242-38-B12-12-AL-KU 38 12-12 M5 20.3 40 12.1 6 14.2 76
GN 2242-38-B12-15-AL-KU 38 12-15 M5 20.3 40 12.1 6 14.2 76
GN 2242-38-B12-20-AL-KU 38 12-20 M5 20.3 40 12.1 6 14.2 76
GN 2242-38-B15-15-AL-KU 38 1i5-15) M5 203 40 121 6 14.2 76
GN 2242-38-B15-20-AL-KU 38 15-20 M5 20.3 40 121 6 14.2 76
GN 2242-38-B20-20-AL-KU 38 20-20 M5 20.3 40 12.1 6 14.2 76
GN 2242-K
d2 - d3 H8 12
. zalecana zalecan’a’
Oznaczenie di1 tolerancja da ds 11 giebo.kO§c 13 14 5'3
watu h7 wsunigcia
watu
GN 2242-20-K6-6-AL-KU 20 6-6 M3 12.2 27 8.8 44 75 13
GN 2242-20-K6-8-AL-KU 20 6-8 M3 12.2 27 8.8 44 75 13
GN 2242-20-K6-10-AL-KU 20 6-10 M3 12.2 27 88 44 75 13
GN 2242-20-K8-8-AL-KU 20 8-8 M3 12.2 27 88 44 75 13
GN 2242-20-K8-10-AL-KU 20 8-10 M3 12.2 27 8.8 44 75 13
GN 2242-20-K10-10-AL-KU 20 10-10 M3 12.2 27 8.8 44 75 13
GN 2242-30-K8-8-AL-KU 30 8-8 M4 16.2 325 10 5 1.1 44
GN 2242-30-K8-10-AL-KU 30 8-10 M4 16.2 325 10 5 11.1 44
GN 2242-30-K8-12-AL-KU 30 8-12 M4 16.2 325 10 5 1.1 44
GN 2242-30-K10-10-AL-KU 30 10-10 M4 16.2 325 10 5 111 44
GN 2242-30-K10-12-AL-KU 30 10-12 M4 16.2 325 10 5 111 44
GN 2242-30-K12-12-AL-KU 30 12-12 M4 16.2 325 10 5 111 44
GN 2242-38-K12-12-AL-KU 38 12-12 M5 20.3 40 121 6 14.2 76
GN 2242-38-K12-15-AL-KU 38 12-15 M5 20.3 40 12.1 6 14.2 76
GN 2242-38-K12-20-AL-KU 38 12-20 M5 20.3 40 121 6 14.2 76
GN 2242-38-K15-15-AL-KU 38 15-15 M5 20.3 40 12.1 6 14.2 76
GN 2242-38-K15-20-AL-KU 38 15-20 M5 20.3 40 12.1 6 14.2 76
GN 2242-38-K20-20-AL-KU 38 20-20 M5 20.3 40 12.1 6 14.2 76

Wzory ELESA 1 GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia

(€
elesa+Ganter
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GN 2243

Sprzegta typu Oldhama

Z wkretem dociskowym

SPECYFIKACJA

Wykonania otworow

- Typ B: bez rowka wpustowego

- Typ K: z rowkiem wpustowym (od di1 = 20)

Piasta

Aluminium AL

Powierzchnia anodowana na kolor naturalny
tacznik sprzegfa

Tworzywo (poliacetal POM) KU

Odpornos¢ na temperature do 80°C

Wkrety dociskowe

- Stal oksydowana na czarno
- Przy d2 / d3 <4, jeden wkret dociskowy
- Przy d2 / d3 >4, dwa wkrety dociskowe

Temperatura pracy: -20 °C do +80 °C

INFORMACJE

Sprzegta Oldhama GN 2243 pozwalaja na kompensacje duzej
niewspoétosiowoséci  bocznej waféw, przenoszac przy tym
wysokie momenty. Z tego wzgledu sa stosowane w aplikacjach
wymagajacych przenoszenia momentu obrotowego | mocy,
zwigzanych z duzg niewspotosiowoscia boczng watow.
Zastosowanie wkretéow dociskowych oraz prosty, wtykowy
sposob instalacji  znacznie  ufatwiaja  montaz = sprzegfa
Oldhama. Sa odpowiednie do szerokiej gamy zastosowan, a takze
wykorzystywane w budowie maszyn, m.in.. maszynach pakujacych
lub pompach.

Dla otwordw typu K, rowek wpustowy jest zawsze wykonany w obu
otworach d2i ds.

DANE TECHNICZNE
- Rowek wpustowy P9 DIN 6885 (katalog gtéwny 048, strona A16)

I

kacznik sprzegta

- ISO-Podstawowe tolerancje (katalog gtowny 048, strona A21) r [ A”i” I ! e {
- Wtasciwosci elastomeréw (katalog gtéwny 048, strona A32) 5 &
T i
h
™ Przyktad montazu
— 1 =

WARTOSCI TECHNICZNE

d1i Znamionowy Maks. moment Maks. Moment Statyczna sztywnosé Maks. niewspotosiowosé

moment obrotowy obrotowy w predi bezwtadnosci skretna
w Nm* Nm* (min?) w kgm? w Nm/rad boczna w mm katowa w °

8 0.5 1 78.000 74 x10° 12 0.7 3

12 1 2 52.000 5.3x10°% 60 1 3

38 16 32 42.000 14 x107 80 1 3

20 32 6.4 31.000 5.7 x107 120 12 3

30 15 30 21.000 54 x10° 530 2 3

38 28 56 16.000 1.6 x10° 1500 2.5 3
* Nie uwzgledniono wahan obcigzenia
— (€G]

: Wzory ELESA| GANTER - Ik ) .

16 Ele‘a“'G a nter Powielanie naszychzcr)%unkéw z‘awsze z po(\jNaSrizrrlez'fcgz\f/;apzc)acshgzdezzeor?\:
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GN 2243 Sprzegta typu Oldhama
GN 2243-B
) d2-d3H8 zale'f:ana Moment sity
Oznaczenie di zalecax:i::lorl:;ranqa d4 ds I gtebokosé 13 dokrs;:i‘r::‘a:sruby M ~
wsuniecia watu

GN 2243-8-B2-2-AL-KU 8 2-2 M2 31 9.6 25 1.3 0.3 3
GN 2243-8-B2-3-AL-KU 8 2-3 M2 31 9.6 2.5 1.3 0.3 3
GN 2243-8-B3-3-AL-KU 8 3-3 M2 31 9.6 2.5 1.3 0.3 3
GN 2243-12-B4-4-AL-KU 12 4-4 M3 52 14.2 39 2 0.7 3
GN 2243-12-B4-5-AL-KU 12 4-5 M3 52 142 3.9 2 0.7 3
GN 2243-12-B5-5-AL-KU 12 5-5 M3 52 142 3.9 2 0.7 3
GN 2243-15-B4-4-AL-KU 15 4-4 M3 82 16 44 2.2 0.7 6
GN 2243-15-B4-5-AL-KU 15 4-5 M3 82 16 44 2.2 0.7 6
GN 2243-15-B4-6-AL-KU 15 4-6 M3 82 16 44 2.2 07 6
GN 2243-15-B5-5-AL-KU 15 5-5 M3 8.2 16 44 2.2 0.7 6
GN 2243-15-B5-6-AL-KU 15 5-6 M3 8.2 16 44 2.2 0.7 6
GN 2243-15-B6-6-AL-KU 15 6-6 M3 82 16 44 2.2 0.7 6
GN 2243-20-B6-6-AL-KU 20 6-6 M4 122 214 5.8 2.9 1.7 1
GN 2243-20-B6-8-AL-KU 20 6-8 M4 122 214 5.8 2.9 1.7 11
GN 2243-20-B6-10-AL-KU 20 6-10 M4 122 214 5.8 2.9 1.7 1
GN 2243-20-B8-8-AL-KU 20 8-8 M4 122 214 5.8 29 1.7 11
GN 2243-20-B8-10-AL-KU 20 8-10 M4 122 214 5.8 29 1.7 1
GN 2243-20-B10-10-AL-KU 20 10-10 M4 122 214 58 2.9 17 11
GN 2243-30-B8-8-AL-KU 30 8-8 M4 162 325 10 5 1.7 40
GN 2243-30-B8-10-AL-KU 30 8-10 M4 162 325 10 5 1.7 40
GN 2243-30-B8-12-AL-KU 30 8-12 M4 162 325 10 5 1.7 40
GN 2243-30-B10-10-AL-KU 30 10-10 M4 162 325 10 5 1.7 40
GN 2243-30-B10-12-AL-KU 30 10-12 M4 162 325 10 5 1.7 40
GN 2243-30-B12-12-AL-KU 30 12-12 M4 162 325 10 5 1.7 40
GN 2243-38-B12-12-AL-KU 38 12-12 M5 203 40 121 6.1 4 76
GN 2243-38-B12-15-AL-KU 38 12-15 M5 203 40 121 6.1 4 76
GN 2243-38-B12-20-AL-KU 38 12-20 M5 203 40 1211 6.1 4 76
GN 2243-38-B15-15-AL-KU 38 15-15 M5 203 40 121 6.1 4 76
GN 2243-38-B15-20-AL-KU 38 15-20 M5 203 40 12.1 6.1 4 76
GN 2243-38-B20-20-AL-KU 38 20-20 M5 203 40 12.1 6.1 4 76

GN 2243-K

) d2-d3H8 Zale'f:ana Moment sity
Oznaczenie d1 zalecawnaa'::lorl‘e;am:ja da ds I giebokosé 13 dokr?’;::‘r:‘azsruby 5‘3 =~
wsuniecia watu

GN 2243-20-K6-6-AL-KU 20 6-6 M4 122 214 58 29 1.7 11
GN 2243-20-K6-8-AL-KU 20 6-8 M4 122 214 5.8 2.9 17 11
GN 2243-20-K6-10-AL-KU 20 6-10 M4 122 214 5.8 2.9 17 1
GN 2243-20-K8-8-AL-KU 20 8-8 M4 122 214 5.8 2.9 17 1
GN 2243-20-K8-10-AL-KU 20 8-10 M4 122 214 5.8 2.9 17 1
GN 2243-20-K10-10-AL-KU 20 10-10 M4 122 214 5.8 2.9 1.7 11
GN 2243-30-K8-8-AL-KU 30 8-8 M4 162 325 10 5 1.7 40
GN 2243-30-K8-10-AL-KU 30 8-10 M4 162 325 10 5 17 40
GN 2243-30-K8-12-AL-KU 30 8-12 M4 162 325 10 5 17 40
GN 2243-30-K10-10-AL-KU 30 10-10 M4 162 325 10 5 17 40
GN 2243-30-K10-12-AL-KU 30 10-12 M4 162 325 10 5 17 40
GN 2243-30-K12-12-AL-KU 30 12-12 M4 162 325 10 5 17 40
GN 2243-38-K12-12-AL-KU 38 12-12 M5 203 40 1211 6.1 4 76
GN 2243-38-K12-15-AL-KU 38 12-15 M5 203 40 121 6.1 4 76
GN 2243-38-K12-20-AL-KU 38 12-20 M5 203 40 12.1 6.1 4 76
GN 2243-38-K15-15-AL-KU 38 15-15 M5 203 40 12.1 6.1 4 76
GN 2243-38-K15-20-AL-KU 38 15-20 M5 203 40 12.1 6.1 4 76
GN 2243-38-K20-20-AL-KU 38 20-20 M5 203 40 12.1 6.1 4 76
Wzory ELESA 1 GANTER - wszelkie prawa zastrzezone. Elesa+Gante r‘E ;
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GN 2244

Sprzegta mieszkowe

Z piasta zaciskowa

SPECYFIKACJA
Wykonania otworow
Typ B: bez rowka wpustowego

Piasta
Aluminium AL
Powierzchnia anodowana na kolor naturalny

Mieszek metalowy
Stal nierdzewna AISI 304 NI

Sruba z tbem walcowym DIN 912
Stal oksydowana na czarno

Zacisk pierscieniowy

Mosiadz

Odpornos¢ temperaturowa do 120°C

INFORMACJE

Sprzegta mieszkowe GN 2244 pozwalaja na przenoszenie momentéw
obrotowych przy niewielkich odchyleniach katowych, z zachowaniem
wysokiej precyzji i przy zerowym luzie. Metalowe mieszki zapewniaja
niezawodna kompensacje niewspdtosiowosci watéw i tolerancji bicia.
Piasty zaciskowe utatwiaja instalacje sprzegiet mieszkowych.

Sa wykorzystywane w aplikacjach wymagajacych precyzyjnego
przekazywania pozycji i ruchu, na przyktad w systemach
serwonapegdowych obrabiarek oraz w robotach przemystowych.

DANE TECHNICZNE

- ISO-Podstawowe tolerancje (katalog gtowny 048, strona A21)
- Witasciwosci stali nierdzewnej (katalog gtowny 048, strona A26)

NA ZYCZENIE
- Otwor z rowkiem wpustowym
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GN 2244

Sprzegta mieszkowe

2/2

WARTOSCI TECHNICZNE

di Znamionowy Maks. predkosé Moment Statyczna sztyw- Maks. niewspétosiowosé
moment obrotowy (min?) bezwtadnosci nos¢ skretna w
w Nm w kgm? Nm/rad boczna w mm osiowaw mm katowaw °

19 15 33.000 86x107 170 0.15 +0.5 15

27 2.3 23.000 3.6x10° 800 0.15 +0.5 15

32 4.5 19.000 11x10° 1600 0.2 +0.7 15

40 10 15.000 2.8x10° 2700 0.2 +1 1.5

d2 - d3 H8 Zale'iana Moment sity
Oznaczenie d1 tzalrr::';jaa d4 i} glebokosé 13 1a dt;l:lric;a;:a 52
watu h7 ws‘l'lvr:’?lma Nm =

GN 2244-19-B5-5-AL-NI 19 55 M2 30 10.5 3 6.8 0.5 16
GN 2244-19-B5-6-AL-NI 19 5-6 M2 30 105 3 6.8 0.5 16
GN 2244-19-B5-8-AL-NI 19 5-8 M2 30 10.5 3 6.8 0.5 16
GN 2244-19-B6-6-AL-NI 19 6-6 M2 30 105 3 6.8 0.5 16
GN 2244-19-B6-8-AL-NI 19 6-8 M2 30 10.5 3 6.8 0.5 16
GN 2244-19-B8-8-AL-NI 19 8-8 M2 30 105 3 6.8 0.5 16
GN 2244-27-B6-6-AL-NI 27 6-6 M2.5 35 12.5 35 10.3 0.9 32
GN 2244-27-B6-8-AL-NI 27 6-8 M2.5 35 125 35 10.3 0.9 32
GN 2244-27-B6-10-AL-NI 27 6-10 M2.5 35 12.5 35 10.3 0.9 32
GN 2244-27-B8-8-AL-NI 27 8-8 M2.5 35 12.5 35 10.3 0.9 32
GN 2244-27-B8-10-AL-NI 27 8-10 M2.5 E5) 12.5 515 10.3 0.9 32
GN 2244-27-B10-10-AL-NI 27 10-10 M2.5 35 125 35 10.3 0.9 32
GN 2244-32-B10-10-AL-NI 32 10-10 M3 46 15.5 4.3 12 15 68
GN 2244-32-B10-12-AL-NI 32 10-12 M3 46 155 43 12 15 68
GN 2244-32-B10-14-AL-NI 32 10-14 M3 46 155 43 12 15 68
GN 2244-32-B12-12-AL-NI 32 12-12 M3 46 155 4.3 12 15 68
GN 2244-32-B12-14-AL-NI 32 12-14 M3 46 15.5 4.3 12 15 68
GN 2244-32-B14-14-AL-NI 32 14-14 M3 46 15.5 4.3 12 15 68
GN 2244-40-B12-12-AL-NI 40 12-12 M4 51 16 5 15 35 110
GN 2244-40-B12-15-AL-NI 40 12-15 M4 51 16 5 15 35 110
GN 2244-40-B12-19-AL-NI 40 12-19 M4 51 16 5 15 35 110
GN 2244-40-B15-15-AL-NI 40 15-15 M 4 51 16 5 15 35 110
GN 2244-40-B15-19-AL-NI 40 15-19 M4 51 16 5 15 35 110
GN 2244-40-B19-19-AL-NI 40 19-19 M 4 51 16 5 15 3.5 110

Wzory ELESA 1 GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia
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GN 2246

iNox [
ROHS

Sprzegta helikalne

Aluminium/stal nierdzewna, z piasta zaciskowa

SPECYFIKACJA

Wykonania otworow

Typ B: bez rowka wpustowego
Wersja z aluminium AL

- Powierzchnia anodowana na kolor naturalny

- Odpornos¢ temperaturowa do 150°C

- Sruby z them walcowym DIN 912, stal czerniona

Wersja ze stali nierdzewnej NI

- AISI 303

- Odpornos¢ temperaturowa do 200 °C

- Sruby z them walcowym DIN 912, stal nierdzewna AlSI 304 Cu

INFORMACJE

Sprzegta helikalne GN 2246 pozwalaja na przenoszenie
momentéw obrotowych przy niewielkich odchyleniach katowych,
z zachowaniem wysokiej precyzji i przy zerowym luzie. Sa
wytwarzane jako jeden element i zapewniaja wigksza sztywnosé
skretng za sprawa naprzemiennych nacie¢. Piasty zaciskowe utat-
wiaja montaz sprzegiet helikalnych.

Sa wykorzystywane w aplikacjach wymgajacych precyzyjnego
przekazywania pozycji i ruchu, na przyktad w systemach
napedowych uktadéw pomiarowych oraz na stanowiskach
badawczych.

Wersje ze stali nierdzewnej mozna takze wykorzystywa¢ w
$rodowiskach wymagajacych zwiekszone] odpornoéci na korozje,
np. w technologii medycznej i spozywczej w tomografach
komputerowych lub maszynach cukierniczych.

DANE TECHNICZNE
- 1ISO-Podstawowe tolerancje (katalog gtowny 048, strona A21)
- Wtasciwosci stali nierdzewnej (katalog gtowny 048, strona A26)

NA ZYCZENIE
- Otwdr z rowkiem wpustowym

WARTOSCI TECHNICZNE

Wersja z aluminium

<7d14>
d,
|

d1i Znamionowy Maks. predkosé Moment Statyczna sztywnosé Maks. niewspotosiowosc
moment obrotowy (min?) bezwtadnosci w skretnaw
w Nm kgm? Nm/rad boczna w mm osiowa w mm katowa w °
12 04 52.000 78 x10*® 45 0.1 +0.3 2
16 0.5 39.000 34x107 80 0.1 +04 2
20 1 31.000 9.1x107 170 0.1 +04 2
25 2 25.000 26x10° 380 0.15 +04 2
32 4 19.000 9.7 x10° 500 0.15 +0.5 2
Wersja ze stali nierdzewnej
di1 Znamionowy Maks. predkosé Moment Statyczna sztywnosé Maks. niewspétosiowosé
moment obrotowy (min?) bezwtadnosci w skretnaw
w Nm kgm? Nm/rad bocznaw mm osiowa w mm katowaw °
12 0.3 52.000 2.2x107 64 0.1 +0.2 2
16 0.5 39.000 9.0x107 85 0.1 +0.3 2
20 1 31.000 2.5x10° 250 0.1 +0.3 2
25 25.000 71x10° 330 0.15 +04 2
32 3.5 19.000 2.7 x10° 850 0.15 +0.5 2
— (€G]
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GN 2246 Sprzegta elastyczne 2/2

GN 2246-AL
Satecana 2 dokrecania
Oznaczenie a4 I ’a'ﬁﬁ:ﬁgﬁ'ﬁ?ﬁéé 13 14 iraby 52
watu h7 wNm =

GN 2246-12-B4-4-AL 12 4-4 M2 185 5 25 4 0.5 4

GN 2246-12-B4-5-AL 12 4-5 M2 185 5 25 4 05 4

GN 2246-12-B5-5-AL 12 5-5 M2 185 5 25 4 0.5 4

GN 2246-16-B5-5-AL 16 5-5 M2.5 23 6.5 3.25 5 1 9

GN 2246-16-B5-6-AL 16 5-6 M2.5 23 6.5 3.25 5 1 9

GN 2246-16-B6-6-AL 16 6-6 M2.5 23 6.5 3.25 5 1 9

GN 2246-20-B5-5-AL 20 5-5 M2.5 26 75 375 6.5 1 16
GN 2246-20-B5-6-AL 20 5-6 M2.5 26 75 375 6.5 1 16
GN 2246-20-B5-8-AL 20 5-8 M2.5 26 75 375 6.5 1 16
GN 2246-20-B6-6-AL 20 6-6 M2.5 26 75 375 6.5 1 16
GN 2246-20-B6-8-AL 20 6-8 M2.5 26 75 375 6.5 1 16
GN 2246-20-B8-8-AL 20 8-8 M2.5 26 75 375 6.5 1 16
GN 2246-25-B6-6-AL 25 6-6 M3 31 85 4.25 9 15 28
GN 2246-25-B6-8-AL 25 6-8 M3 31 8.5 4.25 9 15 28
GN 2246-25-B6-10-AL 25 6-10 M3 31 85 4.25 9 1.5 28
GN 2246-25-B8-8-AL 25 8-8 M3 31 85 4.25 9 15 28
GN 2246-25-B8-10-AL 25 8-10 M3 31 85 4.25 9 15 28
GN 2246-25-B10-10-AL 25 10-10 M3 31 85 4.25 9 15 28
GN 2246-32-B10-10-AL 32 10-10 M4 41 12 6 11 2.5 64
GN 2246-32-B10-12-AL 32 10-12 M4 41 12 6 11 2.5 64
GN 2246-32-B12-12-AL 32 12-12 M 4 41 12 6 11 2.5 64

GN 2246-NI STAINLESS STEEL
Salecana 2 ‘dokrscania
Oznaczenie LI onsese I za:::::iaefilagl:voal;zs'é 13 14 iraby 52
watu h7 wNm =

GN 2246-12-B4-4-NI 12 4-4 M2 185 5 25 4 0.5 10
GN 2246-12-B4-5-N| 12 4-5 M2 185 5 25 4 05 10
GN 2246-12-B5-5-N| 12 55 M2 185 5 25 4 05 10
GN 2246-16-B5-5-NI 16 5-5 M2.5 23 6.5 3.25 5 1 25
GN 2246-16-B5-6-NI 16 5-6 M2.5 23 6.5 3.25 5 1 25
GN 2246-16-B6-6-NI 16 6-6 M2.5 23 6.5 3.25 5 1 25
GN 2246-20-B5-5-NI 20 5-5 M2.5 26 75 375 6.5 1 43
GN 2246-20-B5-6-NI 20 5-6 M2.5 26 75 375 6.5 1 43
GN 2246-20-B5-8-NI 20 5-8 M2.5 26 75 375 6.5 1 43
GN 2246-20-B6-6-NI 20 6-6 M2.5 26 75 375 6.5 1 43
GN 2246-20-B6-8-NI 20 6-8 M2.5 26 75 375 6.5 1 43
GN 2246-20-B8-8-NI 20 8-8 M2.5 26 75 375 6.5 1 43
GN 2246-25-B6-6-NI 25 6-6 M3 31 85 4.25 9 15 78
GN 2246-25-B6-8-NI 25 6-8 M3 31 8.5 4.25 9 15 78
GN 2246-25-B6-10-NI 25 6-10 M3 31 85 4.25 9 15 78
GN 2246-25-B8-8-NI 25 8-8 M3 31 85 4.25 9 15 78
GN 2246-25-B8-10-NI 25 8-10 M3 31 85 4.25 9 15 78
GN 2246-25-B10-10-NI 25 10-10 M3 31 85 4.25 9 15 78
GN 2246-32-B10-10-NI 32 10-10 M4 41 12 6 11 25 170
GN 2246-32-B10-12-NI 32 10-12 M4 41 12 6 11 2.5 170
GN 2246-32-B12-12-NI 32 12-12 M 4 41 12 6 11 2.5 170

Wzory ELESA 1 GANTER - wszelkie prawa zastrzezone. l
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Sprzegta

Instrukcja montazu

MOCOWANIE PIASTY NA WALE

W celu zapewnienia prostego i niezawodnego montazu piasty sprzegta na wale nalezy zastosowac odpowiedni rodzaj mocowania.
Dostepne sg nastepujace rodzaje mocowarn do montazu piasty na wale:

Piasta zaciskowa

Mocowanie z wykorzystaniem piast zaciskowych jest pofaczeniem
typowo ciernym i odbywa sie poprzez zacisniecie piasty na watku za
pomoca $rub z tbem walcowym.

Dziekitakiemu potaczeniu piaste sprzegta mozna zacisna¢ na watku
7 duza sitg, bez ryzyka uszkodzenia jego powierzchni.

Wkret dociskowy

W przypadku mocowania za pomoca wkretéw dociskowych
(zorientowanych promieniowo) powstaje punktowe potaczenie z
watem.

Dodatkowo na wale mozna nawierci¢ otwory pozycjonujace,
ktére umozliwiaja precyzyjne ustawienie piasty sprzegta. Chroni to
jednoczesnie punkt styku przed uszkodzeniem.

Mocowanie za pomoca pofaczenia wkretéw dociskowych lub piasty
zaciskowej z wpustami, zapobiega $lizganiu sie na skutek dziafania
momentu obrotowego, zapewniajac jednocze$nie precyzyjne
ustawienie katowe watdw.

Mocowanie tego typu zapewnia takze maksymalne przenoszenie
momentu obrotowego.

GLEBOKOSC WSUNIECIA WALU

Aby zapewni¢ prawidfowe mocowanie piast zaciskowych, waty
nalezy zamontowa¢ zgodnie z zalecang gtebokoscia wsuniecia
watu [2. Gtebokoé¢ wsunigcia watu 12 jest podana na karcie
katalogowej danego sprzegta.

Przy zbyt krotkiej gtebokosci wsuniecia wat moze wypasé¢ ze
sprzegta lub piasta zaciskowa ulegnie uszkodzeniu. Zbyt gtebokie
wsuniecie watu moze powodowac kolizje z tacznikiem sprzegta
skutkujaca jego uszkodzeniem.

: Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
22 Ele‘a+Ganter Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédfa pochodzenia.



Sprzegta

Instrukcja montazu

REGULACJA NIEWSPOLOSIOWOSCI WALOW

Jak wszystkie czesci mechaniczne, waty podlegaja tolerancji produkcyjnej i montazowej, ktérej zazwyczaj nie mozna w petni
wyeliminowac, nawet przy zastosowaniurozlegtych srodkéw technicznych. Sprzegta mogakompensowad powstatg niewspdtosiowose
ijednoczes$nie zapewnia¢ przekazywanie potrzebnego momentu obrotowego.

Jezelijednak niewspdtosiowos¢ przekroczy dopuszczalne wartosci, wystapia drgania, ktére moga szybko skréci¢ zywotnose sprzegta.
W zwigzku z tym rzeczywista niewspodtosiowos$¢ watu nigdy nie moze przekraczac podanych, dopuszczalnych wartosci.

Dopuszczalne wartosci niewspdtosiowosci podawane w kartach katalogowych zostaty okreslone tylko dla jednego typu odchylen
jednoczesnie: promieniowego, katowego lub osiowego. W przypadku niewspoétosiowosci ztozonej, obejmujacej dwa lub wiecej typow
odchylen jednoczes$nie, podane w karcie katalogowej wartosci dopuszczalne wymagaja zmniejszenia o potowe.

Zaleca sie ograniczenie niewspodtosiowosci do nie wiecej niz jednej trzeciej wartosci dopuszczalnej, jaka jest podana w karcie

katalogowej. Jest to spowodowane tym, ze niewspdtosiowos¢ watu wystepuje nie tylko podczas montazu. Czesto pojawia sie ona
podczas pracy na skutek drgan, rozszerzania cieplnego lub zuzycia fozyska.

REGULACJA NIEWSPOLOSIOWOSCI WALOW

promieniowa katowa - symetryczna
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Sprzegta

Informacje techniczne/definicje

ZNAMIONOWY MOMENT OBROTOWY

Moment obrotowy, ktéry sprzegto moze przenosi¢ w sposéb ciggty. Warto$¢ ta uwzglednia wahania obcigzenia podczas pracy, a
zatem podczas doboru sprzegiet nie jest konieczna redukcja momentu obrotowego (za wyjatkiem sprzegiet Oldhama). Sprzegto
nalezy dobrac¢ w taki sposéb, aby moment obrotowy generowany podczas pracy ciagtej nie przekroczyt znamionowego momentu
obrotowego.

MAKSYMALNY MOMENT OBROTOWY

Moment obrotowy, ktéry sprzegto moze przekazywac krétkotrwale.

PREDKOSC OBROTOWA

Maksymalna predko$¢ obrotowa sprzegta zostata wyliczona przy zatozeniu predkos$ci obwodowej 33 m/s/. Podczas badan okazato
sie, ze przy tej predkosci sprzegto nie ulegnie uszkodzeniu.

MOMENT BEZWEADNOSCI (MASA WIRUJACA)

Oznacza opdr sprzegta przed obracaniem wokoét wiasnej osi. Czym mniejszy moment bezwtadnosci, tym nizszy moment obrotowy
potrzebny do uruchamianiaizatrzymywania silnika.

STATYCZNA SZTYWNOSC SKRETNA

Statyczna sztywnos¢ skretna wskazuje liczbe stopni, o jaka sprzegto skreca sie w zaleznosci od zastosowanego momentu
obrotowego. Sztywno$¢ skretna wyraza sie z reguty jako stosunek momentu skrecajacego do kata skrecenia (Nm/rad). Aby uproscic
proces projektowania, sztywnos¢ skretng mozna takze wyrazi¢ w stopniach na Nm.
Gdzie:
360° _ 180°
= =

2mrad=360°> lrad = == =—
i

> =573

Przykfad doboru:

Sprzegto o sztywnosci skretnej 500 Nm/rad = 500 Nm > Odwrotne _573° _ 01146

57.3° 500Nm  1Nm

MOMENT OBROTOWY POSLIZGU

Moment poslizgu okresla moment obrotowy, przy ktérym wat zaczyna slizgac¢ sie wzgledem piasty mocujacej. W tym przypadku
zaktada sie, ze piasta mocujaca zostata zainstalowana zgodnie z okreslonym momentem dokrecenia srub.

Warto$cimomentu obrotowego poslizgu podane w tabeli, okreslono podczas testéw. Dane oparto natolerancjiwatu h7, twardosciwatu
od 34 do 40 HRC oraz momencie dokrecenia $rub piasty mocujacej podanym w tabeli.

Moment obrotowy obcigzenia musi by¢ mniejszy od momentu obrotowego poslizgu, dla ktérego przewidziane jest sprzegto. Nalezy
wzig¢ pod uwage, ze momenty poslizgu podane w tabeli sa mniejsze od podanych wartosci maksymalnych momentu obrotowego. Jesli
nie okreslono momentu poslizgu, wéwczas mozna osiagna¢ maksymalny moment obrotowy.

Poniewaz moment obrotowy poslizgu zmienia sie w zaleznosci od warunkéw pracy, nalezy przetestowa¢ wybrane sprzegto w
warunkach rzeczywistych.

GN 2240

d d2/ d3 Mpoon;ﬁzngtuo\?vrﬁ?v:vy Moment S\’r)\/Nd(iKNrr%cama Sruby
14 3 0.8 0.5
14 4 14 0.5
14 5 2.1 0.5
14 6 13 0.25
20 5 4.9 1
20 6 6.4 1
20 8 94 1
30 8 9.3 35
30 10 14.6 35

Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
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Sprzegta

Informacje techniczne/definicje

GN 2240
d dz/ d3 Mpoonsjﬁ;gtf\l/)vrﬁ;gv!y Moment swfywdgtﬁlrr?qcama Sruby
30 12 20 35
30 14 15.3 15
40 12 317 8
40 14 38.5 8
40 15 - 8
40 16 - 8
55 18 85 13
55 19 915 13
55 20 98 13
55 25 130 13

GN 2242
d dz/ ds M;Orgﬁ;gtf\t;vrﬁ;:)v;/y Momentsi’r;\/lvdgﬁrr%cania Sruby
12 4 1.9 0.5
12 5 24 0.5
15 4 2.3 1
15 5 35 1
15 6 4.8 1
20 6 4.2 15
20 8 57 1.5
20 10 - 15
30 8 75 2.5
30 10 13.9 2.5
30 12 17.2 2.5
38 12 20.2 4
38 15 30
38 20 38.8 4

GN 2246
di dz/ d3 Mpoon;ﬁggl?\?vrﬁ?t/y Moment s'\’rywdgﬁlrfncama Sruby
12 4 = 0.5
12 5 0.5
16 5 1
16 6 1
20 5 1
20 6 1
20 8 = 1
25 6 07 15
25 8 17 15
25 10 15
32 10 2.7 2.5
32 12 2.5

Wzory ELESA 1 GANTER - wszelkie prawa zastrzezone. l
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Sprzegta

Informacje techniczne/definicje

TEMPERATUROWE WSPOLCZYNNIKI KORYGUJACE

Jesdli temperatura otoczenia przekracza 30°C, nalezy skorygowac¢ znamionowy moment obrotowy oraz maksymalny moment
obrotowy, wykorzystujgc temperaturowe wspdéfczynniki korekcji.

Temperatura otoczenia Wspétczynnik korekcji temperatury
dla GN 2240 / GN 2241 dla GN 2242 / GN 2243
-20°Cdo+30°C 1 1
+30°Cdo+40°C 0.8 0.8
+40°C do +60 °C 0.7 0.7
+60°C do+80°C - 0.55

STATYCZNA SZTYWNOSCE SKRETNA A TEMPERATURA

Schematy przestawiaja zmiane statycznej sztywnosci skretnej w zakresie dopuszczalnej temperatury roboczej, przy zatozeniu, iz
statyczna sztywnos¢ skretna przy 20°C wynosi 100 procent. Sztywno$¢ skretna tagcznikdw maleje wraz ze wzrostem temperatury.
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SILA SPREZYSTOSCI - MIMOSRODOWOSE

W przypadku instalacji czopéw watéw w uktadzie niewspdétérodkowym, sprzegto stale prébuje wréci¢ do potozenia neutralnego.

Wynikowa sita jest okreslana jako sita sprezystosci.

Instalacja sprzegta przy najnizszej mozliwej niewspdétsrodkowosci pozwala na ograniczenie wynikowej sity sprezystosci. Ogranicza to

takze site dziatajaca natozysko watu.
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Mimosrodowos$¢ [mm]
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SItA SPREZYSTOSCI - NACISK

Jesli ztacze podlega naciskowi w postaci sity Sciskajacej w kierunku osiowym, bedzie ono usifowato powréci¢ do potozenia
neutralnego. Sita przeciwdziatajgca sile $ciskajacejjest okreslana jako sita sprezystosci.

Obnizenie sity $ciskajacej, dziatajacejna ztacze, skutkuje nizsza sita sprezystoéci oraz mniejsza sitg wywierang osiowo. Nalezy bra¢ to

pod uwage podczas dobierania rozmiaru sprzegta.
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Sprzegto ktowe
GN 2240/ GN 2241

Przenosnik tasmowy
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Sprzegto mieszkowe
GN 2244
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