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Uszczelki krawedziowe i ostony krawedzi

Uwagi ogodlne

Wprowadzenie

Ostony krawedzi montuje sie na krawedziach blach i ptyt w celu
ochrony ich powierzchni przed uszkodzeniem. Natomiast uszczelki
krawedziowe posiadaja profil uszczelniajacy w celu zapewnienia
dodatkowego uszczelnienia drzwi, pokryw, klap i wtazow.

Zastosowanie

Podczas obstugi maszyn i urzadzen wykonanych z blachy, ryzyko
skaleczenia lub otarcia przy zabezpieczeniu krawedzi ostong jest
zredukowane do minimum. W takich aplikacjach skorzystanie z oston
krawedzi poprawia rowniez estetyke urzadzenia. Innym przyktadem
uzycia jest prowadzenie przewodow i wezykow przez otwory, gdzie
krawedzie przegrod rozdzielajgcych musza zosta¢ zabezpieczone.
Ostony krawedzi stanowia wtedy ochrone przed S$cieraniem lub
przecigciem przewodow.

Zastosowanie oston eliminuje tez potrzebe dokonywania
dodatkowych proceséw obrébki krawedzi, takich jak gratowanie i
fazowanie cietych lub wypalanych arkuszy.

Uszczelki krawedziowe posiadaja te same zalety, co ostony
krawedzi, jednakze sa rekomendowane w przypadkach, gdy
drzwi, pokrywy i wifazy wymagaja dodatkowego uszczelnienia,
w celu zapobiegania emisji pyféw, cieptego powietrza,
hatasu  lub  przedostawania  sie  rozpryskiwane]  wody.

Konstrukcja

Ostona krawedzi sktada sie z ttoczonego profilu zaciskowego, ktéry
stanowi podstawe jej struktury i stuzy do mocowania na krawedziach
blach.

Profile zaciskowe sa wzmocnione poprzez zbrojenie, aby
zwigkszy¢ site zacisku, co zapobiega odczepieniu sie ostony po jej
zamontowaniu.

Profile dostepne sg w formie stalowego zespotu zaciskowego badz
zespotu poliestrowego ze zbrojeniem stalowym. Dzieki zespotom
stalowym mozna osiagnacé lepsze efekty zaciskowe, podczas
gdy zespoty poliestrowe umozliwiajg zastosowanie mniejszego
promienia montazowego, jak réwniez idealne dopasowanie do
krawedzi. Profil uszczelniajacy jest umieszczony na goérze badz z
boku profilu zaciskowego i jest znacznie bardziej elastyczny. Moze
by¢ wykonany z materiatu samego profilu zaciskowego, ale réwniez
z innych materiatéw, dostosowanych do specyficznych zastosowan.
W celu osiagniecia optymalnej szczelnosci, uszczelka krawedziowa
powinna by¢ naprezona i/lub uformowana tak, by umozliwic¢ jej
dokfadne dopasowane do powierzchni oporowej.

Wargi uszczelniajagce wewnatrz profilu zaciskowego zapewniajg
doszczelnienie pomiedzy profilem, a krawedzia.

Montaz

Ostona krawedzi

Profil zaciskowy
Wargi uszczelniajace
Wktadka zaciskowa

Uszczelka krawedziowa

Profil
uszczelniajacy
Profil zaciskowy

Wargi uszczelniajace

Zbrojony zespot

Do dociecia uszczelek mozna uzy¢ szczypiec tnacych lub nozyc, ktére nadaja sie do ciecia metalowej wkiadki zaciskowe]. Wszystkie wystajace
poza linie ciecia elementy wktadki zaciskowej powinny zostac¢ usunigte, aby zapobiec urazom. Konce uszczelek nastepnie zamyka sig i/lub

klei, zgodnie z wymogami.

Pozycja uszczelki na krawedzi jest zabezpieczona poprzez wktadke zaciskowg. Klej lub inne spoiwa nie sg zazwyczaj wymagane.
Zasadniczo, uszczelnienia montuje sie poprzez wcisniecie dfonig. Jesli to konieczne, uszczelke mozna zamocowac¢ delikatnie dobijajac

mtotkiem gumowym.
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Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem Zrddfa pochodzenia



Uszczelki krawedziowe i ostony krawedzi

Dane techniczne

Minimalne promienie tukéw

W celu zapewnienia ciggtosci uszczelnienia i zapobieganiu spadania
uszczelki, jej utozenie powinno uwzglednia¢ minimalne promienie
fukow. Dzieki temu rdwniez montaz uszczelki jest tatwiejszy.
Promienie fukéw sa wyszczegdlnione w kartach katalogowych i
powinny by¢ traktowane jako wytyczne. W zaleznosci od kierunku
zastosowania, rozréznienie nastepuje pomiedzy minimalnymi
promieniami dla elementoéw cietych po tuku lub gietych po tuku, czyli
dla bocznej lub szczytowej czesci uszczelki.

Odksztatcenia

W optymalnych warunkach, uszczelki krawedziowe powinny by¢
odksztafcane (w osi x) w ok. 30-50% maksymalnej wartosci, aby
zagwarantowac niezawodne uszczelnienie.

Odksztatcenie o ponad 50% moze pogorszy¢ szczelno$¢ potaczeniai
obnizy¢ sprezystos¢ z powodu odksztatcenia plastycznego.

Materiaty, wtasciwosci

W zalezno$ci od zastosowania, ostony i uszczelki krawedziowe moga
by¢ wykonane z réznych materiatéw. Tabela przedstawia ogdlng
charakterystyke materiatéw, utatwiajac dokonanie wtasciwego
wyboru.

Ze wzgledu na mnogo$c¢ srodkéw chemicznych, rozpuszczalnikow
itp. podanie doktadnych specyfikacji nie jest mozliwe poniewaz
materiaty, ktére maja zasadniczo niestabilny charakter moga byc¢
trwate w potaczeniu z okre$lonymi materiatamiivice versa. Stezenie,
temperatura oraz czas oddziatywania odgrywaja tu istotng role.
Zaleca sie samodzielne zbadanie odpornosci poszczegdinych
materiatéw w kontakcie ze soba.

Certyfikcja UL (uszczelki z EPDM)

f
f

Witasciwosci PVC NBR EPDM
Min. temperatura pracy -40°C - 30°C - 40°C
Max. temperatura pracy +70°C +100°C  +100°C
Odpornos¢ na scieranie/
Odpornosé na zuzycie * * *
Odpornos¢ na odksztatcenia o + +
Odporne na: *
« Swiatto UV/warunki

atmosferyczne * *
» Czynniki chemiczne + - +
« Oleje, smary o) +
- Paliwa o] +
« Kwasy + o} +
« Zasady o] + +
* Rozpuszczalniki o 0 o
« Alkohole 0 0 +

* + odporny, 0 ograniczona odpornos¢, — nieodporny

UL (Underwriters Laboratories) jest niezalezng globalng organizacja certyfikujaca, dziatajaca w dziedzinie bezpieczenstwa,
podobna do niemieckiego TUV. Badania UL sg wymagane w pierwszej kolejnosci na rynku amerykarnskim.

Uszczelki krawedziowe GN 2180 wykonane z EPDM posiadaja znak ,UL-Recognized Component”. To oznacza, ze uszczelki
moga by¢ stosowane jako komponenty w produktach koncowych, ktére przeznaczone sa do zastosowania z certyfikatem UL.

Dla klientéw i firm zapotrzebowanie na tego rodzaju atesty staje sie coraz wazniejsze, poniewaz gwarantuje wysoka jakosé,
niezawodne dziatanie i trwatos$c¢, jak réwniez wysokie bezpieczenstwo produktéw.

Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem Zrédta pochodzenia
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GN 2180

Uszczelki krawedziowe
Materiat NBR/EPDM (certyfikowany zgodnie z UL)

SPECYFIKACJA
Wykonania

- Typ A: uszczelnienie gérne
- Typ D: uszczelnienie boczne

Profil zaciskowy/profil uszczelniajacy
Kauczuk etylenowo-propylenowo-dienowy EPDM

- Kolor czarny

- Twardo$¢ profilu zaciskowego 65+5 wg skali Shore A

- Twardos¢ profilu uszczelniajacego 2545 wg skali Shore A
- Odpornos¢ temperaturowa od -40 °C do 100 °C

Kauczuk akrylonitrylo-butadienowy NBR
(tylko dla rozmiaréw h1=20.5 oraz 13)

- Kolor czarny

- Twardos¢ profilu zaciskowego 6045 wg skali Shore A

- Twardos¢ profilu uszczelniajacego 25+5 wg skali Shore A
- Odpornos¢ temperaturowa od -30 °C do 100 °C

Wktadka zaciskowa
Poliestrowy zespdét zaciskowy ze zbrojeniem stalowym

INFORMACJE

Uszczelki  krawedziowe GN 2180 moga by¢ stosowane do
uszczelniania drzwi, oston, klap i wfazéw. Uszczelki wciska sie
recznie na krawedz blachy lub ptyty, a wbudowana wkiadka
zaciskowa zapobiega wypadnigciu. Dzieki temu, nie ma konieczno$ci
stosowania kleju, badz innych spoiw.

Po zamontowaniu, profil uszczelniajgcy powinien dac sie nieznacznie
odksztafci¢ sprezyscie zgodnie z wymiarem w2, co gwarantuje
optymalne doszczelnienie. Zaleca sie przestrzegania wytycznych
dotyczacych promieni tukéw (rl... r4) w celu zapewnienia szczelnego
pofaczenia i utatwienia montazu.

Uszczelki z NBR sa wskazane w przypadkach, gdzie wystepuje
mozliwos¢  kontaktu uszczelnienia z paliwami, olejami lub
chfodziwami.

Uszczelki z EPDM sa certyfikowane zgodnie z UL 50 i UL 94-HB, co
dopuszcza ich stosowanie na rynku amerykanskim i kanadyjskim.

®
s
DANE TECHNICZNE

- Dane techniczne dotyczace uszczelek krawedziowych oraz osfon
krawedzi (patrz strona 3)
- Wiasciwosci elastomerdéw (patrz strona A32 - katalog gféwny 048)

_
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Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem Zrddfa pochodzenia



GN 2180

Uszczelki krawedziowe

2/2

Typ A
|
7777777777777777777 1& r\ﬁ———ﬁ
Profil uszczelniajgcy
Profil zaciskowy
Wargi uszczelniajgce
TypD
777777777777777777 \5\
| |
Profil zaciskowy
Profil
uszczelniajacy
Wargi uszczelniajace
GN 2180
Dtugosé w2 do 50%
Oznaczenie h1  ciecia | a b h2 h3 ha k r r2 r3 r4 wl dopuszczalnego
wm odksztatcenia
GN 2180-EPDM-15,5-A-20 155 20 08-25 85 9 80 50 20 - 65 5 2800
GN 2180-EPDM-15,5-A-50 155 50 08-25 85 9 80 50 20 - 65 5 5600
GN 2180-EPDM-20,5-A-20 20.5 20 1=-85 11 105 90 50 30 - 10 7 2800
GN 2180-EPDM-20,5-A-50 20.5 50 1-35 11 105 - 90 50 30 - 10 7 7130
GN 2180-EPDM-11,5-D-20  11.5 20 08-25 875 9 25 375 4 30 40 80 40 85 6.75 2500
GN 2180-EPDM-11,5-D-50  11.5 50 08-25 875 9 25 375 4 30 40 80 40 85 6.75 5600
GN 2180-EPDM-13-D-20 13 20 1-35 11 1075 225 45 475 40 50 100 80 11.25 875 2800
GN 2180-EPDM-13-D-50 13 50 1-35 11 1075 225 45 475 40 50 100 80 11.25 875 7500
GN 2180-NBR-20,5-A-20 205 20 1-35 11 105 - 9 50 30 - 10 7 3000
GN 2180-NBR-20,5-A-50 20.5 50 1-35 11 105 - - - 9 50 30 - 10 7 7500
GN 2180-NBR-13-D-20 13 20 1-85 11 1075 225 45 475 40 50 100 80 11.25 8.75 3000
GN 2180-NBR-13-D-50 13 50 1-35 11 1075 225 45 475 40 50 100 80 11.25 8.75 7000
Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone. GEHA"'I'EH’ ;

Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem Zrédta pochodzenia



GN 2181

Uszczelki krawedziowe do
naroznikéw
Materiat NBR/EPDM (certyfikowany zgodnie z UL)

SPECYFIKACJA

Wykonania

- Typ A: uszczelnienie gérne

- Typ D: uszczelnienie boczne

Profil zaciskowy/profil uszczelniajacy

Kauczuk etylenowo-propylenowo-dienowy EPDM

- Kolor czarny

- Twardo$¢ profilu zaciskowego 65+5 wg skali Shore A

- Twardos¢ profilu uszczelniajacego 2545 wg skali Shore A
- Odpornos¢ temperaturowa od -40 °C do 100 °C

Kauczuk akrylonitrylo-butadienowy NBR

- Kolor czarny

- Twardos¢ profilu zaciskowego 6045 wg skali Shore A

- Twardos¢ profilu uszczelniajgcego 2545 wg skali Shore A
- Odpornos¢ temperaturowa od -30 °C do 100 °C

Wktadka zaciskowa

) 3 . ) ®
Poliestrowy zespoét zaciskowy ze zbrojeniem stalowym N us

INFORMACJE

Uszczelki krawedziowe GN 2181 pozwalaja na szybki i fatwy mon-
taz uszczelnien, takze w naroznikach pod katem prostym bez mini-
malnego promienia zagiecia lub recznego cigcia profilu. Pofgczenie
narozne jest uszczelnione i mocno zamocowane dzieki wulkanizacji.
Dfugos¢ | mozna skréci¢ lub przedfuzy¢ za pomoca odpowiedniej

uszczelki GN 2180 (patrz strona 4). Zainstalowane , skompresowane” - b —| Typ A
z nadmiarem wynoszacym okofo 1% cafkowitej dfugosci, potaczenia i ‘ ‘
sg $cisle dopasowane i nie wymagaja kleju. ‘ 5

Podczas pracy profil musi ulegac odksztafceniu, aby uzyskac¢ wymiar _
w2 w celu zapewnienia optymalnego efektu uszczelnienia. Profile JJ: . %]
=
|

wykonane z NBR sg przeznaczone do zastosowan w kontakcie z
olejami, paliwami lub smarami. Wersje EPDM wykonane sa z profili I
uszczelniajacych z certyfikatem UL 50 i UL 94-HB.

DANE TECHNICZNE N Profil

uszczelniajacy
NA ZYCZENIE

=)
Wargi
uszczelniajace
- Segmenty profilu uszczelnienia krawedziowego, wulkanizowane, D
np. w ksztatcie litery U lub Z. Profil zaciskowy

- Dane techniczne dotyczace uszczelek krawedziowych oraz oston B

krawedzi (patrz strona 3) f UZ

- Wiasciwosci elastomerdéw (patrz strona A32 - katalog gtéwny 048)

- Rama profilu uszczelniajacego, wulkanizowana, zamknieta, np. w
ksztafcie okragtym lub kwadratowym

hy —
hy

i
-

Wargi

Profil uszczelniajacy

- ej lemA"'I'[n Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
6 L@ e Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem Zrddfa pochodzenia



GN 2181

Uszczelki krawedziowe do naroznikow

2/2

Zawiasy ze stali
nierdzewnej z ptytka
dystansowa

Mechanizm blokady

Uszczelki krawedziowe do naroznikéw
GN 2181, Typ A

Uszczelki krawedziowe do naroznikéw®

GN 2181, Typ D

Uszczelki krawedziowe
GN 2180, Typ D

GN 2181
w2 do 50%
Oznaczenie ht Dtugosé | a b h2 h3 h4 k wl  dopuszczalnego 47
odksztatcenia
GN 2181-EPDM-13-D-160 13 160 £2 1=85 11 1075 2.25 45 475 1125 875 45
GN 2181-EPDM-13-D-250 13 250 £2.5 1-35 11 1075 225 4.5 475 1125 875 70
GN 2181-EPDM-13-D-400 13 400 +3.2 1-35 11 10.75  2.25 4.5 475 1125 875 112
GN 2181-EPDM-13-D-630 13 630 +4 1-35 11 1075 2.25 4.5 4.75 11.25 875 180
GN 2181-EPDM-20.5-A-160  20.5 160 £2 1-85 1 10.5 - - - 10 7 44
GN 2181-EPDM-20.5-A-250  20.5 250 +2.5 1-35 11 10.5 - - 10 7 70
GN 2181-EPDM-20.5-A-400 20.5 400 £3.2 =85 11 10.5 = = 10 7 110
GN 2181-EPDM-20.5-A-630  20.5 630 +4 1-35 11 10.5 - - - 10 7 171
GN 2181-NBR-13-D-160 13 160 +2 1-35 11 10.75 225 4.5 475 1125 875 45
GN 2181-NBR-13-D-250 13 250 +2.5 1-35 11 1075  2.25 4.5 4.75 11.25 875 70
GN 2181-NBR-13-D-400 13 400 +3.2 1-35 1 1075 2.25 45 475 1125 875 110
GN 2181-NBR-13-D-630 13 630 +4 1-35 11 1075  2.25 4.5 475 1125 875 180
GN 2181-NBR-20.5-A-160 20.5 160 +2 =85 11 10.5 = = 10 7 45
GN 2181-NBR-20.5-A-250 20.5 250 +2.5 1-35 11 10.5 - 10 7 70
GN 2181-NBR-20.5-A-400 20.5 400 £3.2 1-35 11 10.5 = = 10 7 110
GN 2181-NBR-20.5-A-630 20.5 630 +4 1-35 11 10.5 - 10 7 175
Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone. dm“‘l‘[n ;

Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem Zrédta pochodzenia



GN 2182 a=

Uszczelki krawedziowe
Materiat potaczenie PVC/EPDM

SPECYFIKACJA
Wykonania

- Typ A: uszczelnienie gérne
- Typ D: uszczelnienie boczne

Profil zaciskowy
Polichlorek winylu (PVC)
Twardo$¢ 70+5 wg skali Shore A

Profil uszczelniajacy
Kauczuk etylenowo-propylenowo-dienowy (EPDM)
Twardo$¢ 25+5 wg skali Shore A

Wktadka zaciskowa

Stalowy zespot zaciskowy

- Kolor czarny

- Odpornos¢ temperaturowa od -40 °C do 90 °C
- Odpornos¢ na warunki atmosferyczne

INFORMACJE

Uszczelki  krawedziowe GN 2182 moga by¢ stosowane do
uszczelniania drzwi, oston, klap i wtazéw. Uszczelki wciska sie
recznie na krawedz blachy lub ptyty, a wbudowana wkiadka
zaciskowa zapobiega wypadnigciu. Dzieki temu, nie ma konieczno$ci
stosowania kleju, badz innych spoiw.

Po zamontowaniu, profil uszczelniajgcy powinien dac sie nieznacznie
odksztafci¢ sprezyscie zgodnie z wymiarem w2, co gwarantuje
optymalne doszczelnienie. Zaleca sig przestrzegania wytycznych
dotyczacych promieni fukdw (rl...r4) w celu zapewnienia szczelnego
potaczenia i utatwienia montazu.

DANE TECHNICZNE

- Dane techniczne dotyczace uszczelek krawedziowych oraz osfon
krawedzi (patrz strona 3)
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ej lemA"'I'[n’ Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
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GN 2182

Uszczelki krawedziowe

2/2

Typ A

Profil zaciskowy

Wargi uszczelniajace

Typ D
| _C"i | K = Wy =]
~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~ =5 )y =7
********************* ———1 e el
\
al
Profil zaciskowy
Profil uszczelniajacy
Wargi uszczelniajace
GN 2182
Dtugosé w2 do 50%
Oznaczenie h1 ciecia | a b h2 h3 h4 k ri r2 r3 r4 wl dopuszczalnego 5'3
wm odksztatcenia
GN 2182-14,5-A-20 14.5 20 1-2 6.5 8 = 40 20 10 = 6.5 5.25 1650
GN 2182-14,5-A-50 14.5 50 1-2 6.5 8 - - - 40 20 10 - 6.5 525 4100
GN 2182-95-D-20 95 20 1-2 9 8 15 4 325 15 20 30 50 875 6.75 1650
GN 2182-9,5-D-50 9.5 50 1-2 9 8 15 4 325 15 20 30 50 875 6.75 4100
Wi ELESA i GANTER - IKi t ) ” -
Pozv?ey\ame nas‘zych rysumygviezavispz;ayggsgnrwzeenioz’r;zma pochodzenia E@ demn“'[n 9



Uszczelki krawedziowe i ostony krawedzi

Przyktad uzycia z innymi standardowymi elementami Elesa+Ganter

~ Drzwi maszyny / Drzwi obiektu

Zawiasy

Zamek \\U \\\

Pokrywa pojemnika

Zapiecie

Przyktad zastosowania

Ze wzgledu na swojg wszechstronnos¢, uszczelki krawedziowe i ostony krawedzi moga by¢ stosowane w bardzo réznych aplikacjach w
potgczeniu z pozostatymi produktami Elesa+Ganter, co umozliwia wykonanie wielu uzytecznych konstrukgji.

- Zamki (patrz strona 1462 - katalog gtéwny 048)

- Zawiasy (patrz strona 1386 - katalog gféwny 048)

- Dociskacze, zapigcia (patrz strona 1562 - katalog gtéwny 048)

ej lemA"'I'[n’ Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
10 L@ e Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem Zrddfa pochodzenia



Uszczelki krawedziowe i ostony krawedzi
Przyktady konstrukcji

I
|
‘ |
I h’f |
R
b ~
AN
| W— — —
‘ =3
I
‘ Zamek z funkcja domykania
i GN 516.1, Typ RG
_—\ |
__\\\_J_
[T
! Ostona krawedziowa
J/ GN 2184
T ! Uszczelka krawedziowa
m _ GN 2180/ GN 2182, Typ D
|
|
‘ | ‘ Uszczelka krawedziowa
| GN 2180/ GN 2182, Typ A
‘ |
|
| Ptytka dystansowa z gwintowanymi otworami
‘ GN 2372
I
Podkfadka dystansowa
i GN 2370
| J_j\ Zawias
I GN 237
Przyktady konstrukcji

Konstrukcja przedstawia typowe przykfady zastosowania zaréwno uszczelek krawedziowych jak i oston krawedzi blachy. Uszczelki
krawedziowe mocuije sie na brzegach drzwi lub futryn. Osfona krawedziowa zabezpiecza krawedz otworu w obudowie maszyny.

Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone. ej dm“l‘[n
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem Zrédta pochodzenia L@ 11



GN 2184 Ba=

Ostony krawedzi

Materiat PVC

SPECYFIKACJA

Profil
Polichlorek winylu (PVC)

- Kolor czarny SW

- Twardos$¢ 70+£5 wg skali Shore A

- Odpornos¢ temperaturowa od -40 °C do 90 °C
- Odpornos¢ na warunki atmosferyczne

Wktadka zaciskowa
Stalowy zespot zaciskowy

INFORMACJE

Ostony krawedzi GN 2184 montuje sie na przednich krawedziach
blach i ptyt w celu ochrony powierzchni przed uszkodzeniem. Taki
sposob zabezpieczenia krawedzi, poza zwigkszeniem estetyki
wykonczenia, eliminuje potrzebe dokonywania dodatkowych
proceséw obrobki krawedzi, takich jak gratowanie i fazowanie cietych
lub wypalanych arkuszy.

Zaleca sie przestrzegania wytycznych dotyczgcych promieni
fukéw (r1..r3) w celu zapewnienia trwatego potfozenia osfony i
utatwienia montazu. Montaz przeprowadza sie za pomoca dtoni lub
alternatywnie gumowym mtotkiem. Wbudowana wktadka zaciskowa
zapobiega wypadnieciu. Dzieki temu nie ma koniecznosci stosowania
kleju, badz innych spoiw.

DANE TECHNICZNE
- Dane techniczne dotyczace uszczelek krawedziowych oraz oston
krawedzi (patrz strona 3)

NA ZYCZENIE
- Kolor biaty/szary

Przyktad zastosowania

Przepust kablowy/
Przepust dla gniazda

Przepust kablowy

|
|
|
L

Tasma produkcyjna

Taca narzedziowa

- ej lemA"'I'[n’ Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
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GN 2184

Ostony krawedzi

2/2

Wargi uszczelniajace

H | r3
| 1
! : /—::i\~ :
| - T~
[ PR S
T
| | ST | |
I | 1!
I Il
GN 2184
Dtugosé
Oznaczenie h1 ciecia | a b h2 rn r2 r3 52
wm
GN 2184-9,5-SW-20 €5 20 1-2 6.5 8 15 10 10 1500
GN 2184-9,5-SW-50 9.5 50 1-2 6.5 8 15 10 10 3500
GN 2184-14-SW-20 14 20 1-4 10.5 12 25 25 25 3000
GN 2184-14-SW-50 14 50 1-4 10.5 12 25 25 25 7350
GN 2184-15-SW-20 15 20 6-8 13 12.75 15 30 20 3450
GN 2184-15-SW-50 15 50 6-8 13 12.75 15 30 20 8600
GN 2184-17,5-SW-20 175 20 4-6 12.25 15,5 30 45 15 3950
GN 2184-17,5-SW-50 17.5 50 4-6 12.25 15.5 30 45 15 9800
Wzory ELESA | GANTER - wszelki t ) } -
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ELESA+GANTER POLSKA SP. Z0.0.
ul. Stoneczna 42a, Stara lwiczna
05-500 Piaseczno

Polska

+48 227377047
egp@elesa-ganter.com.pl
elesa-ganter.pl

Wiecejinformacji na elesa-ganter.pl

DESIGNED

FOR ENGINEERING

SP-EG-PL-07.20-EDGE



