Sprzegta

Informacje techniczne/definicje

ZNAMIONOWY MOMENT OBROTOWY

Moment obrotowy, ktéry sprzegto moze przenosi¢ w sposéb ciggty. Warto$¢ ta uwzglednia wahania obcigzenia podczas pracy, a
zatem podczas doboru sprzegiet nie jest konieczna redukcja momentu obrotowego (za wyjatkiem sprzegiet Oldhama). Sprzegto
nalezy dobrac¢ w taki sposéb, aby moment obrotowy generowany podczas pracy ciagtej nie przekroczyt znamionowego momentu
obrotowego.

MAKSYMALNY MOMENT OBROTOWY

Moment obrotowy, ktéry sprzegto moze przekazywac krétkotrwale.

PREDKOSC OBROTOWA

Maksymalna predko$¢ obrotowa sprzegta zostata wyliczona przy zatozeniu predkos$ci obwodowej 33 m/s/. Podczas badan okazato
sie, ze przy tej predkosci sprzegto nie ulegnie uszkodzeniu.

MOMENT BEZWEADNOSCI (MASA WIRUJACA)

Oznacza opdr sprzegta przed obracaniem wokoét wiasnej osi. Czym mniejszy moment bezwtadnosci, tym nizszy moment obrotowy
potrzebny do uruchamianiaizatrzymywania silnika.

STATYCZNA SZTYWNOSC SKRETNA

Statyczna sztywnos¢ skretna wskazuje liczbe stopni, o jaka sprzegto skreca sie w zaleznosci od zastosowanego momentu
obrotowego. Sztywno$¢ skretna wyraza sie z reguty jako stosunek momentu skrecajacego do kata skrecenia (Nm/rad). Aby uproscic
proces projektowania, sztywnos¢ skretng mozna takze wyrazi¢ w stopniach na Nm.
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MOMENT OBROTOWY POSLIZGU

Moment poslizgu okresla moment obrotowy, przy ktérym wat zaczyna slizgac¢ sie wzgledem piasty mocujacej. W tym przypadku
zaktada sie, ze piasta mocujaca zostata zainstalowana zgodnie z okreslonym momentem dokrecenia srub.

Warto$cimomentu obrotowego poslizgu podane w tabeli, okreslono podczas testéw. Dane oparto natolerancjiwatu h7, twardosciwatu
od 34 do 40 HRC oraz momencie dokrecenia $rub piasty mocujacej podanym w tabeli.

Moment obrotowy obcigzenia musi by¢ mniejszy od momentu obrotowego poslizgu, dla ktérego przewidziane jest sprzegto. Nalezy
wzig¢ pod uwage, ze momenty poslizgu podane w tabeli sa mniejsze od podanych wartosci maksymalnych momentu obrotowego. Jesli
nie okreslono momentu poslizgu, wéwczas mozna osiagna¢ maksymalny moment obrotowy.

Poniewaz moment obrotowy poslizgu zmienia sie w zaleznosci od warunkéw pracy, nalezy przetestowa¢ wybrane sprzegto w
warunkach rzeczywistych.

GN 2240

d d2/ d3 Mpoon;ﬁzngtuo\?vrﬁ?v:vy Moment S\’r)\/Nd(iKNrr%cama Sruby
14 3 0.8 0.5
14 4 14 0.5
14 5 2.1 0.5
14 6 13 0.25
20 5 4.9 1
20 6 6.4 1
20 8 94 1
30 8 9.3 35
30 10 14.6 35
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GN 2240
d dz/ d3 Mpoonsjﬁ;gtf\l/)vrﬁ;gv!y Moment swfywdgtﬁlrr?qcama Sruby
30 12 20 35
30 14 15.3 15
40 12 317 8
40 14 38.5 8
40 15 - 8
40 16 - 8
55 18 85 13
55 19 915 13
55 20 98 13
55 25 130 13

GN 2242
d dz/ ds M;Orgﬁ;gtf\t;vrﬁ;:)v;/y Momentsi’r;\/lvdgﬁrr%cania Sruby
12 4 1.9 0.5
12 5 24 0.5
15 4 2.3 1
15 5 35 1
15 6 4.8 1
20 6 4.2 15
20 8 57 1.5
20 10 - 15
30 8 75 2.5
30 10 13.9 2.5
30 12 17.2 2.5
38 12 20.2 4
38 15 30
38 20 38.8 4

GN 2246
di dz/ d3 Mpoon;ﬁggl?\?vrﬁ?t/y Moment s'\’rywdgﬁlrfncama Sruby
12 4 = 0.5
12 5 0.5
16 5 1
16 6 1
20 5 1
20 6 1
20 8 = 1
25 6 07 15
25 8 17 15
25 10 15
32 10 2.7 2.5
32 12 2.5
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TEMPERATUROWE WSPOLCZYNNIKI KORYGUJACE

Jesdli temperatura otoczenia przekracza 30°C, nalezy skorygowac¢ znamionowy moment obrotowy oraz maksymalny moment
obrotowy, wykorzystujgc temperaturowe wspdéfczynniki korekcji.

Temperatura otoczenia Wspétczynnik korekcji temperatury
dla GN 2240 / GN 2241 dla GN 2242 / GN 2243
-20°Cdo+30°C 1 1
+30°Cdo+40°C 0.8 0.8
+40°C do +60 °C 0.7 0.7
+60°C do+80°C - 0.55

STATYCZNA SZTYWNOSCE SKRETNA A TEMPERATURA

Schematy przestawiaja zmiane statycznej sztywnosci skretnej w zakresie dopuszczalnej temperatury roboczej, przy zatozeniu, iz
statyczna sztywnos¢ skretna przy 20°C wynosi 100 procent. Sztywno$¢ skretna tagcznikdw maleje wraz ze wzrostem temperatury.
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SILA SPREZYSTOSCI - MIMOSRODOWOSE

W przypadku instalacji czopéw watéw w uktadzie niewspdétérodkowym, sprzegto stale prébuje wréci¢ do potozenia neutralnego.

Wynikowa sita jest okreslana jako sita sprezystosci.

Instalacja sprzegta przy najnizszej mozliwej niewspdétsrodkowosci pozwala na ograniczenie wynikowej sity sprezystosci. Ogranicza to

takze site dziatajaca natozysko watu.
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Mimos$rodowos$¢ [mm]

Mimosrodowos$¢ [mm]
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SItA SPREZYSTOSCI - NACISK

Jesli ztacze podlega naciskowi w postaci sity Sciskajacej w kierunku osiowym, bedzie ono usifowato powréci¢ do potozenia
neutralnego. Sita przeciwdziatajgca sile $ciskajacejjest okreslana jako sita sprezystosci.

Obnizenie sity $ciskajacej, dziatajacejna ztacze, skutkuje nizsza sita sprezystoéci oraz mniejsza sitg wywierang osiowo. Nalezy bra¢ to

pod uwage podczas dobierania rozmiaru sprzegta.
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