Sprzegta

Instrukcja montazu

MOCOWANIE PIASTY NA WALE

W celu zapewnienia prostego i niezawodnego montazu piasty sprzegta na wale nalezy zastosowac odpowiedni rodzaj mocowania.
Dostepne sg nastepujace rodzaje mocowarn do montazu piasty na wale:

Piasta zaciskowa

Mocowanie z wykorzystaniem piast zaciskowych jest pofaczeniem
typowo ciernym i odbywa sie poprzez zacisniecie piasty na watku za
pomoca $rub z tbem walcowym.

Dziekitakiemu potaczeniu piaste sprzegta mozna zacisna¢ na watku
7 duza sitg, bez ryzyka uszkodzenia jego powierzchni.

Wkret dociskowy

W przypadku mocowania za pomoca wkretéw dociskowych
(zorientowanych promieniowo) powstaje punktowe potaczenie z
watem.

Dodatkowo na wale mozna nawierci¢ otwory pozycjonujace,
ktére umozliwiaja precyzyjne ustawienie piasty sprzegta. Chroni to
jednoczesnie punkt styku przed uszkodzeniem.

Mocowanie za pomoca pofaczenia wkretéw dociskowych lub piasty
zaciskowej z wpustami, zapobiega $lizganiu sie na skutek dziafania
momentu obrotowego, zapewniajac jednocze$nie precyzyjne
ustawienie katowe watdw.

Mocowanie tego typu zapewnia takze maksymalne przenoszenie
momentu obrotowego.

GLEBOKOSC WSUNIECIA WALU

Aby zapewni¢ prawidfowe mocowanie piast zaciskowych, waty
nalezy zamontowa¢ zgodnie z zalecang gtebokoscia wsuniecia
watu [2. Gtebokoé¢ wsunigcia watu 12 jest podana na karcie
katalogowej danego sprzegta.

Przy zbyt krotkiej gtebokosci wsuniecia wat moze wypasé¢ ze
sprzegta lub piasta zaciskowa ulegnie uszkodzeniu. Zbyt gtebokie
wsuniecie watu moze powodowac kolizje z tacznikiem sprzegta
skutkujaca jego uszkodzeniem.

: Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
22 Ele‘a+Ganter Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédfa pochodzenia.
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REGULACJA NIEWSPOLOSIOWOSCI WALOW

Jak wszystkie czesci mechaniczne, waty podlegaja tolerancji produkcyjnej i montazowej, ktérej zazwyczaj nie mozna w petni
wyeliminowac, nawet przy zastosowaniurozlegtych srodkéw technicznych. Sprzegta mogakompensowad powstatg niewspdtosiowose
ijednoczes$nie zapewnia¢ przekazywanie potrzebnego momentu obrotowego.

Jezelijednak niewspdtosiowos¢ przekroczy dopuszczalne wartosci, wystapia drgania, ktére moga szybko skréci¢ zywotnose sprzegta.
W zwigzku z tym rzeczywista niewspodtosiowos$¢ watu nigdy nie moze przekraczac podanych, dopuszczalnych wartosci.

Dopuszczalne wartosci niewspdtosiowosci podawane w kartach katalogowych zostaty okreslone tylko dla jednego typu odchylen
jednoczesnie: promieniowego, katowego lub osiowego. W przypadku niewspoétosiowosci ztozonej, obejmujacej dwa lub wiecej typow
odchylen jednoczes$nie, podane w karcie katalogowej wartosci dopuszczalne wymagaja zmniejszenia o potowe.

Zaleca sie ograniczenie niewspodtosiowosci do nie wiecej niz jednej trzeciej wartosci dopuszczalnej, jaka jest podana w karcie

katalogowej. Jest to spowodowane tym, ze niewspdtosiowos¢ watu wystepuje nie tylko podczas montazu. Czesto pojawia sie ona
podczas pracy na skutek drgan, rozszerzania cieplnego lub zuzycia fozyska.

REGULACJA NIEWSPOLOSIOWOSCI WALOW
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