Przeguby krzyzakowe oraz waty przegubowe
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Pojedyncze przeguby krzyzakowe przenosza mo-
ment obrotowy w sposdb niejednostajny. W trakcie
jednego obrotu wat napedzany jest przyspieszany i
opo6zniany dwukrotnie. Amplituda tych zmian zalezy
od kata odchylenia B3.

Aby uzyska¢ jednostajny obrot watu napedzanego
nalezy zastosowac dwa pojedyncze lub jeden pod-
wojny przegub. W przypadkach, gdy akceptowalne
sa niewielkie odchytki w jednostajnoéciruchu lub kat
odchylenia jest niewielki, wystarczy jeden pojedyn-
czy przegub.

Aby uzyskac¢ jednostajny ruch obrotowy watu
napedzanego kat odchylenia 3 musi by¢ taki sam po
obu stronach potgczenia przegubowego.

Przy nieodpowiednim potfgczeniu watéw przegu-
bowych, nieregularny obrét nie jest kompensowany,
lecz wzmocniony, co powoduje, ze tozyska przegubu
moga ulec zniszczeniu. Z tego powodu znaczniki na
przegubach musza by¢ ustawione naprzeciw siebie.

tozyska musza by¢ jak najblizej przegubodw krzyza-
kowych.

Dla ciagtej pracy przegubéw krzyzakowych z tozys-
kowaniem $lizgowym wymagane jest odpowiednie
smarowanie. Jesli smarowanie automatyczne jest
niemozliwe, przeguby powinny by¢ smarowane
przynajmniej raz dziennie. Mozna réwniez zastoso-
wac mieszek ochronny GN 808.1 (patrz strona 1131),
ktéry wypetnia sie smarem lub olejem.
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Przeguby krzyzakowe z tozyskowaniem slizgowym, typ EG

Wybér odpowiedniego rozmiaru przegubu
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Kat odchylenia B ,
Punkt przeciecia P1 linii momentu 61 Nm i obrotéw

230 min' (odpowiada mocy zastepczej N' =1.47 kW).

Punktowi P1 odpowiada najblizszy wigkszy przegub
di=36.
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Przeguby krzyzakowe z tozyskowaniem igietkowym, typ EW

Wyboér odpowiedniego rozmiaru przegubu
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2300 min (odpowiada mocy zastepczejN'=7.9 kW).

Punktowi P1 odpowiada najblizszy wiekszy przegub
di=32.
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