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Stopy wahliwe

Wymagania, zasady projektowania

WYMAGANIA PROJEKTOWE DLA KONSTRUKCJI HIGIENICZNEJ

Materiat

- Niekorodujaca stal nierdzewna
- Zgodnos$¢ znormami FDA I EU w odniesieniu do uzywanych tworzyw i elastomerow

Powierzchnie

- Powierzchnie muszag mie¢ mozliwo$¢ wyczyszczenia

- Nalezy unika¢ ostrych zataman krawedzi oraz zagtebien

- Uszczelki musza by¢ tak zaprojektowane, aby idealnie przylegaty do uszczelnianych powierzchni
- Podtoczenia pod O-ringi musza by¢ odpowiednio zaprojektowane

- Nalezy wykluczy¢ kontakt z wytwarzanym produktem

- Katy powinny mie¢ promien 6 mm lub wiekszy

Projekt/geometria

Wewnetrzne i zewnetrzne powierzchnie wszystkich urzadzen, elementéw lub przewoddéw musza by¢ samoodptywowe lub mie¢
mozliwo$¢ osuszenia i tatwego czyszczenia.

Chropowatos¢ i wtasciwosci powierzchni

tatwe do czyszczenia, porowato$é Ra< 0.8 pm Powierzchnia elementu  Ra <d Ra>d
= m = D
A
Efektywnosc d 4 !
czyszczenia / VA Dyfuzja
=== D
Rozmiar

zanieczyszczen lub Efektywnos$¢ czyszczenia

mikroorganizméw

ZASADY PROJEKTOWANIA KONSTRUKCJI HIGIENICZNEJ

EHEDG

- European Hygienic Engineering & Design Group GEHTIFIED

- Konsorcjum typu ,non-profit” skfadajace sie z producentéw maszyn i produktéw spozywczych N
atakze ich dostawcow, instytutéw badawczych, uczelni wyzszych i agencji rzagdowych ds. zdrowia EHGDG

- Okoto 45 wytycznych Torn, et

- Badanie produktéw i wydawanie certyfikatow c&é’éé‘h:

3-A Sanitary Standard, Inc.

- Niezalezne stowarzyszenie typu ,non-profit” w USA
- Trzy obszary zainteresowan:
publiczne irzadowe agencje ds. zdrowia, producenci maszyn i artykutéw spozywczych

- Ponad 70 norm sanitarnych
- Badanie konstrukcji i procesow, wydawanie certyfikatow 88‘00

PODSTAWA PRAWNA KONSTRUKCJI HIGIENICZNEJ

EN 1672-2:2009 “Maszyny dla przemystu spozywczego”
Maszyny musza by¢ zaprojektowane i wykonane tak, aby mozna byto usunac brud zalecanymi metodami czyszczenia.
Dyrektywa maszynowa 2006/42/EC

Maszyny musza by¢ tak zaprojektowane, aby:
- Materiaty mozna byto fatwo i doktadnie wyczy$ci¢ przed kazdym uzyciem
- Nie powstawato ryzyko infekcji lub choréb

DIN EN ISO 14519:2008-07
Wymagania przy projektowaniu dotyczace higieny maszyn
DIN EN 1672:2009-07

Maszyny dla przemystu spozywczego - ogdlne zasady projektowania - czes¢ 2
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Przyktad aplikaciji, certyfikaty

1

USZCZELNIENIA 2

3
Dla standardowych elementéw, zaprojektowanych zgodnie z wymaganiami higienicznej konstrukcji, uszczelnienia petnig klu-
czowa funkcje ochrony martwych przestrzeni, luk i peknie¢ przed przenikaniem ptynéw czyszczacych lub pozostatosci pro- 4
duktow.

5
W tym celu istnieje koniecznos¢ okreslenia wstepnego naprezenia oraz ugiecia uszczelek i zgarniaczy w celu zapewnienia nie-
zawodnego i trwafego uszczelnienia w instalowanym ukfadzie. W obrebie grupy produktéw o konstrukgeji higienicznej, miejsca S
montazu i przekroje uszczelnien sa obliczane i projektowane, dzieki oprogramowaniu symulacyjnemu, ktére sprawia, ze przy
montazuipracy, uszczelnienie nie jest narazone na nadmierne naprezenia. -
Podstawowe réznice miedzy uszczelnieniami statycznymi a ruchomymi:
Uszczelnienie statyczne, przyktady zastosowan pokazane ponizej: gérna powierzchnia tulei regulacyjnej (pierscien uszczelnia- 8
jacy), spod podstawy (uszczelnienie dolne), uszczelnienie uzyskuje sie poprzez $cisniecie uszczelkiprzy dokrecaniu. Nalezy upe-
wnic¢ sie, ze wszystkie powierzchnie, ktdére stykaja sig z uszczelka maja wykonczenie powierzchni o porowatosci nie mniejszej niz 2
Ra 0,8 um.

10

Uszczelnienie ruchome wewnatrz tulei regulacyjnej ostaniajacej gwint (zgarniacz) oraz miedzy trzpieniem gwintowanym a pod-
stawa (uszczelnienie przegubu) jest zaprojektowane w taki sposéb, ze umozliwia regulacje stopy zaréwno pod wzgledem wyso-
kosci, jak i kata. Dzieki ich specjalnej konstrukcji przestrzen montazowa wraz z wstepnie naprezonym uszczelnieniem tworza
bezszczelinowe potgczenie.

W zaleznosci od wersji i rodzaju uzytkowania oraz w przypadku uszkodzenia lub konserwacji moze by¢ konieczna wymiana

uszczelnien. W tym celu Elesa+Ganter dostarcza odpowiednie uszczelki, jako cze$ci zamienne w ramach normy GN 7600. 13
KONSTRUKCJA STOPY HIGIENICZNEJ GN 20 “
Przy pomocy stopy wahliwej GN 20 o konstrukcji higienicznej przedstawiono sposéb, w jaki mozna zaprojektowac rézne 15
rodzaje uszczelnien.
16
17
18

Pierscien uszczelniajacy

uszczelnienie statyczne, 19
uszczelnia miejsce styku tulei
regulacyjnej z powierzchnia
montazowa 20

21

q? Zgarniacz 22
\/ obraca sig i
przesuwa osiowo, 23
q? uszczelnia przestrzen

miedzy tuleja redukecyjna
a trzpieniem gwintowanym

Uszczelka przegubu
uszczelnienie ruchome,
uszczelnia przestrzen miedzy
trzpieniem gwintowanym a
podstawa

Stopy wahliwe 11

Uszczelnienie dolne
uszczelnienie statyczne,
uszczelnia powierzchnie styku
podstawy do podtoza
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