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10.10 Zabezpieczenie
gwintow (PFB, PRB, MVK,
GPC)

lp = dlugos¢ gwintu
l4 = 2 do 3 x skok gwintu
l,= 1.5xd

w,=180°

wy: gtéwna strefa pokrycia
wo: strefa pokrycia zawierajaca
krawedzie

A24

PFB | PRB Zabezpieczanie gwintu przez skasowanie luzu czastkowa powtoka z poliamidu/
Catkowita powtoka z poliamidu

Czastkowa powtoka z poliamidu PFB
Wartosci wg Warto$ci dla zatrzaskéw
DIN 267 cz. 28 GN 611/ GN 615.3
d I1= I2= Mmaks. W Nm Mpin. W Nm M= wNm
pierwsze pierwsze pierwsze wkrecanie /
wkrecanie wykrecanie wykrecanie
M 3 1 .15 4.5 043 0.1 0.3
M 4 5. 2 6 0.9 0.12 0.5
M 5 15..25 75 1.6 0.18 0.6
M 6 2 .. 3 9 3 0.35 12
M 8 25.. 4 12 6 0.85 2
M 10 3 .45 15 10.5 1.5 35
M12 35.. 5 18 15,5 2.3 5
M 16 4 .. 6 24 32 4 7
M 20 5 .75 30 60 54 10
M 24 9 .9 36 85 6.9 12
Catkowita powtoka z poliamidu PRB
d = 2 = Mmaks. W NmM Mpin. WNmM
pierwsze pierwsze
wkrecanie wykrecanie
M12x 1.5 2.5 5.5 155 2.3
M16x 1.5 2.5 55 32 4
M20x 1.5 25 7.5 54 7.5
M24x 1.5 25 75 80 115
M27x 1.5 2.5 7.5 94 13.5
M30x 1.5 2.5 7.5 108 16
M33x 1.5 2.5 7.5 122 18

Wartosci momentéw wkrecania i wykrecania oparte sa na probach dla gwintu bez zacisku wstepne-
go, z gwintem nakretki 6H, w temperaturze pokojowej.

Opis

Naktadanie plamki poliamidu PFB to proces polegajacy na nanoszeniu elastycznego tworzywa (po-
liamidu) na cze$¢ rzezby gwintu, aby podczas wkrecania spowodowac zacisniecie potaczenia gwintowe-
go. Pokrycie gwintu moze by¢ w postaci plamki lub catkowite. Przestrzen powstata wskutek luzu pomiedzy
Srubg i nakretkg wypetnia z jednej strony poliamid, dociskajac silnie $rube w bok. Zabezpiecza to przed
odkreceniem lub poluzowaniem sie $ruby. Nie trzeba czekac¢ na utwardzenie, pofaczenie moze natych-
miast przejac¢ obcigzenie. Elementy gwintowane z plamkg poliamidu PFB mozna eksploatowac prak-
tycznie przez nieograniczony czas. Podktad poliamidowy zabezpieczy przed ukruszeniem sig natozonej
powtoki.

Funkcje

- Wysoki parametr blokowania potaczenia gwintowanego, odporny na drgania. Doskonate rozwigzanie w
przypadku $rub regulowanych.

- Rozwigzanie zintegrowane ze standardowym produktem, dzigki czemu nie ma potrzeby wykonywania
dodatkowych czynnosci.

- Temperatura pracy od -60 °C do 120 °C.

- Akceptowany w zastosowaniach dla branzy spozywczej.

- Znakomita odpornos¢ na czynniki chemiczne.

- Mozliwo$¢ zastosowania w pofaczeniach gwintowanych zabrudzonych olejem.

- Gotowy do wielokrotnego wykorzystania, poniewaz po pieciokrotnym rozkreceniu gwint mozna nadal
ponownie skreci¢, a wytrzymatos¢ w stosunku do pierwotnej stanowi wéwczas 50%.
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