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Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia L@ mmlin A25

Informacje

Czastkowa powtoka z poliamidu jest oferowana wraz z zatrzaskami GN 615.3 (patrz strona 840). Niebie-
ska powfoka oznacza typ K lub KN, zielona oznacza typ KS lub KSN (duza sita docisku). Catkowita powto-
ka z poliamidu jest dostepna dla zaslepek gwintowanych GN 252 i GN 252.5 (patrz strona 1685).

MVK zabezpieczenie gwintu przez mikrokapsutkowanie, czerwona substancja klejaca precote 80

MIN w Nm MLB w Nm MOUT w Nm
d 1 2= .
maks. moment przy min. moment przy na-  maks. moment potrzebny do
wkrecaniu tychmiastowym wykrecaniu  roztgczenia potaczenia
M5 15..25 75 0.5 1 6.5
M 6 2 .. 3 9 0.8 1.8 10
M 8 25.. 4 12 15 4 26
M 10 3 .45 15 3 10 55
M12 35. 5 18 5 16 95
M 16 4 .. 6 24 11 35 250
M20 5 .75 30 14 45 500

Wartosci momentéw wkrecania i wykrecania sa zgodne z norma DIN 267 cz. 27. Opieraja si¢ one na te-
stach przeprowadzonych dla gwintu bez wstepnego naprezenia, z nakretka 6H, w temperaturze poko-
jowej. Dla dfugosci gwintow lg < I, dfugosc I, skraca sie tak, ze jeden lub dwa koncowe zwoje gwintu sg
niepowleczone.

Opis

Mikrokapsutkowanie MVK (klejenie) polega na naniesieniu na powierzchnie gwintu powtoki o konsystenciji
lakieru, zawierajacej mikrokapsutki z zywica i utwardzaczem. Powtoka ta wysycha i komponent moze by¢
przechowywany i obstugiwany w normalny sposéb. Podczas wkrecania gwintu kapsutki pekaja pod wpty-
wem ci$nienia i tarcia pomiedzy dwoma gwintami. Zywica i utwardzacz wchodza w reakcje chemiczna,
powodujac wiazanie kleju, co prowadzi do unieruchomienia potaczenia gwintowego.

Wigzanie mieszanki rozpoczyna sie po 10-15 minutach. Wstepne utwardzenie wystarczajgce do osadzenia
gwintu nastepuje po okoto 30 minutach, natomiast petne utwardzenie zachodzi po 24 godzinach.
Regulacje i czynnosci nastawne nalezy ukonczy¢ w ciggu okofo 5 minut.

Powstate w ten sposéb potgczenie gwintowe mozna rozkreci¢, gdy do gwintu przytozy sie moment
MOUT, zgodny ze wskazaniami przedstawionymi w tabeli lub gdy ogrzeje sie dany element do tempe-
ratury powyzej 170 °C. Ponowne uzycie rozkreconego elementu nie jest zalecane.

Odttuszczony gwint gwarantuje najlepsze dziatanie kleju.

Elementy, w ktérych zastosowano opisywany proces, moga by¢ eksploatowane przez okres do 4 lat bez
utraty swoich wtasciwosci.

Funkcje

— Gwinty z klejem w mikrokapsutkach MVK na ogét uzywane sg w maszynach podlegajacych dziataniu
wibracji, co zapobiega ich samoczynnemu odkrecaniu sie. Rozwiazanie to nie nadaje sie do wykorzysta-
nia w $rubach regulacyjnych.

— Wyeliminowanie magazynowania ciektego kleju, co moze by¢ istotne w przypadku zastosowan czeéci
standardowych.

— Niski moment wkrecania

— Odpornoéc¢ temperaturowa od — 40 °C do 170 °C

— Doskonata stabilno$¢ chemiczna

GPC Uszczelnianie gwintéw powtoka Precote 5 (biata)

Opis

Precote 5 jest niereaktywna, bfonotwdrcza, dyspersyjna substancja mineralna do powlekania gwintow.
Powtoka nadaje sie do uszczelniania gwintéw zaréwno cylindrycznych, jak i stozkowych przeciwko cie-
czom i gazom, uniemoliwiajac jednoczesnie korozje potaczenia gwintowego. Powtoka jest bezrozpuszczal-
nikowa, sucha, catkowicie pozbawiona lepkosci. Nie stanowi zagrozenia dla zdrowia. Minimalna stabilno$¢
podczas przechowywania w stanie niezamontowanym wynosi 4 lata.

Funkcje

- Powtfoka uszczelniajaca jest zwigzana ze $ruba. Zmniejsza potrzebe specjalnego magazynowania i na-
noszenia powtok uszczelniajacych.

— Efekt uszczelnienia zachodzi po zamontowaniu, nie jest wymagany czas utwardzania.

— Wspotczynnik tarcia gwintu pozostaje praktycznie niezmienny, moment potrzebny do odkrecenia jest
niewielki, maks. do jednokrotnego uzytku.

— Efekt uszczelnienia gwintu: cylindryczny/cylindryczny <15 bar, cylindryczny/ stozkowy> 50 bar

— Odpornosc¢ temperaturowa od — 50 °C do 180 °C

- Dobra odpornos¢ chemiczna, np. oleje, woda, beznyna i rozpuszczalniki
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