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Magnesy 18

Magnesy trwate / magnesy

Zastosowania / typy / budowa / materiaty magnetyczne / instrukcja obstugi i bezpieczenstwa

Zastosowania
Magnesy sa prostymi elementami, za pomoca ktérych mozna szybko i bezpiecznie mocowac, pozycjonowac lub przytrzymywac.

Jesli do zamocowania nie zaleca sie wiercenia otwordw, (np. aby unikna¢ uszkodzenia powtok antykorozyjnych) lub
jesli instalacja ma by¢ przenosna lub tymczasowa, ta grupa produktéw oferuje duzy wybdér odpowiednich magneséw.

Rodzaje
W oparciu o koncepcyjna klasyfikacje pod wzgledem formy i funkcji, istnieje 7 réznych rodzajéw magnesoéw:

Magnesy ptaskie, walcowe, rozwidlone, magnesy bez obudowy (surowe), Sruby zderzakowe z magnesem, wkrety dociskowe z magnesem oraz
magnesy z uchwytem. Magnesy trwate sa przystosowane do mocowania. Surowe magnesy sa zwykle uzywane do budowania specyficznych
aplikacji dla systemoéw magnetycznych.

Konstrukcja

Poza magnesami ptaskimi, rozwidlonymi i surowymi bez obudowy wszystkie inne to elementy systemdéw magnetycznych. Ze wzgledu na swoja
konstrukcje majg one tylko jedng powierzchnie przylegania. Poprzez ekranowanie i obudowe cata energia magnetyczna koncentruje sie na
powierzchni przylegania i ogranicza przestrzenny wptyw pola magnetycznego, aby zapobiec namagnesowaniu innych elementéw znajdujacych
sie w jego otoczeniu.

Materiaty magnetyczne
W réznych wersjach sg dostgpne zréznicowane materialy magnetyczne. Ponizsza tabela przedstawia najwazniejsze cechy odpowiednich
materiatéw magnetycznych, aby jak najlepiej spefni¢ warunki aplikacji.

Poréwnanie materiatow magnetycznych

Oznaczenie Twardy ferryt (HF) AINICo (AN) SmCo (SC) NdFeB (ND)
Sita przytrzymania Duza Srednia Duza Bardzo duza
Maksymalna temperatura pracy* =200°C =450 °C =200°C =80°C
Sita przytrzymania przy rozgrzaniu Niska Srednia Niska Niska
Lz . Dobra - powierzchnia
Odpornosé na korozje Bardzo dobra Bardzo dobra Dobra niklowana
Wykonane z: Tiermel ez Alumlnlqnj, nikiel, kobalt Samar i Neodym, zelazo
i zelazo kobalt ibor
Sposéb wytwarzania Spiekanie Spiek, odlew Spiekanie Spiekanie
P . Bardzo twardy, Bardzo twardy, Bardzo twardy, Bardzo twardy,
Wtasciwosci mechaniczne
kruchy wytrzymaty kruchy kruchy
Ciecie ostrzem
Skrawalnosé Niemozliwa diamentowym, Niemozliwa Niemozliwa
szlifowanie

Bardzo duza,
Mata, za pomoca pdl tylko za pomoca
rozmagnesowujgcych bardzo silnych pdl
rozmagnesowujacych

Duza, tylko za pomoca
bardzo silnych pdl
rozmagnesowujgcych

Umiarkowana,
za pomoca pol
rozmagnesowujacych

Odpornosé na
rozmagnesowanie

Poziom cenowy Bardzo przystepny Wyzszy Najwyzszy Przystepny

* Maksymalna temperatura pracy jest jedynie wartoscia orientacyjna i jest zalezna od wymiaréw magnesu.

Instrukcja obstugi i bezpieczenstwa

Niekiedy duze sity przytrzymania wytwarzane przez magnesy sa potencjalnym zrédtem zagrozenia, poniewaz moga spowodowac z
miazdzenie lub przytrzasniecie palcéw badZ skéry. Dlatego podczas obchodzenia sie z magnesami nalezy podja¢ odpowiednie $rodki
ochronne, takie jak rekawice ochronne, by zapobiec ewentualnym urazom. Nalezy réwniez pamietac, ze magnesy moga przyciagac sie ze
znacznych odlegtosci, w zaleznoéci od ich sity, stwarzajac w ten sposéb ryzyko powstania urazu.

Podczas nagtego zderzenia sie magneséw moze doj$¢ do ukruszenia krawedzi lub pekniecia catego magnesu. Na tego typu uszkodzenia
najbardziej podatne sa magnesy surowe, bez obudowy. Nalezy obchodzi¢ sie z nimi wyjatkowo ostroznie.

Zabronione jest instalowanie magneséw w $rodowiskach zagrozonych wybuchem, poniewaz moga powodowac iskrzenie.

Silne pole magnetyczne moze wptywac lub uszkadzac urzadzenia elektryczne i elektroniczne. Dotyczy to np. rozrusznikéw serca. Nalezy
stosowac sie do informacji podanych przez producenta urzadzenia, dotyczacych okreslonej bezpiecznej odlegtoéci od pola magnetycznego.

Niekorzystny wptyw pola magnetycznego na ciato ludzkie nie jest jeszcze znany.

Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.

(€G]
2022 ele‘a+Ganter Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.



Magnesy trwate / magnesy
Sita przytrzymania / czynniki wptywajace

Sita przytrzymania

Poza rodzajem materiatu magnetycznego oraz rozmiarem magnesu na site przytrzymania maja rowniez wptyw inne czynniki.

Czynniki wptywajace

Izolacja powietrzna

Izolacja  powietrzna lub  materiaty, ktére nie sa

Wykres zaleznosci sity przytrzymania
od wielkosci szczeliny
1009

przyciagania.

magnetycznie przepuszczalne pomiedzy przedmiotem oo
obrabianym/mocowanym a magnesem, maja g 80.,,:
izolacyjny wptyw na strumien magnetyczny. Sita E 70%
przyciagania zmniejsza sie w zaleznosci od odlegtosci. T oo
= 40%
5 30%
o 20%
B 10%
0%
0 01 02 03 04 05 06
Szerokos¢ szczeliny
powietrznej w mm
Grubos¢ przedmiotu obrabianego/elementu Magnes
mocowanego N m
g ‘ Element obrabiany
Aby nie ogranicza¢ strumienia magnetycznego, a
tym samym sity przyciaggania powinna by¢ zachowana o 7 Z
minimalna grubos$¢ przedmiotu obrabianego/elementu. ﬁ
Materiat
. . . . , . 100% czyste zelazo 86% C60, X6Crl17
Stal i materiaty Zzelazne o niskiej zawartosci wegla i
materiatéw  stopowych sa dobrymi przewodnikami 95%  St37.C15 84%  42CrMo4
strumienia magnetycznego. Niehartowane elementy lepiej 94% St44-2, 34CrNiMo6 75% St50
przewodza strumien magnetyczny, co zapewnia wieksze
. 93% St52-3 72% X155CrMol12
sity przytrzymania.
92% 90MnV8 65% X210Crwi12
90% C45 50% 20MnCr5
87% Ck45 30% GG
Powierzchnia materiatu
_ » o i _ _ 20% - 50% 50% - 70% 70% - 80% 80% - 90%
Nadmierna chropowato$¢ lub nieréwnosci dajg taki
sam efekt jak szczelina powietrzna. Zmniejszajg sift Fu
J p Jszajq sie Magnes ‘. Fy

Fiy

[ 1 1 1 1 I |
G ez e

Element mocowany

Sita potrzebna do przesuniecia

Sita potrzebna do przesunigcia odpowiada sile tarcia
i zalezy od wspodfczynnika tarcia miedzy magnesem a
przedmiotem obrabianym, jak réwniez od sity przylegania
magnesu.

Magnesy z osfona gumowana wymagaja wiekszej sity do
ich przesuniecia ze wzgledu na wyzszy wspotczynnik tarcia.

Fy=Fy
Magnes

Fr Element obrabiany

Q72222222

Wartosci nominalnych sit przyciaggania magnetycznego przedstawione w tabelach na stronach katalogowych stanowig warto$ci minimalne
osiagniete w temperaturze pokojowej przy pionowym ,odgieciu” i petnym kontakcie powierzchniowym magnesu z elementami ze stali

niskoweglowej o minimalnej grubosci 10 mm.

Wzory ELESA 1 GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.

Powielanie naszych rysunkow zawsze z podaniem zrédta pochodzenia ele‘a+Ganter
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