Obciagzalnos¢ teleskopowych prowadnic liniowych

w kolejnosci rosnacej standardowych oznaczen

Przy wyborze odpowiedniej prowadnicy liniowej nalezy wzig¢ pod uwage przede wszystkim dostepna przestrzen, wymagany skok (wysuw)
oraz obciazenia, jakie przenosi¢ bedzie dany uktad. Podane wartosci obciazen stanowia wytyczne dla wyboru najodpowiedniejszego rozmiaru 2
prowadnicy.

Podane wartosci nosnosci sa niewiazace i nie stanowia zadnego rodzaju gwarancji dziafania produktu lub gwarancji jego przeznaczenia. W 3
kazdym indywidualnym przypadku uzytkownik musi okresli¢, czy dany produkt jest odpowiedni dla okreslonego zastosowania. Czynniki
$rodowiskowe i starzenia moga mie¢ wptyw na okreslone warto$ci.
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Obciazenia statyczne -
Oznaczenie artykutu Obciazenia liniowe Dopuszczalne momenty skrecajace
Corad w N Coaxw N Mx w Nm My w Nm Mz w Nm 14
GN 2402 -28-60-... 3580 2500 37 25 18
-28-80-... 4780 3345 65 45 23
28130-.. 7765 5435 166 117 38 )
-28-210-... 12545 8780 430 300 62
-35-130-... 9980 6985 219 156 50 16
-35-210-... 16125 11290 560 397 87
-35-290-... 22270 15590 1085 745 109 17
-43-210-... 23140 16200 790 552 157
-43-370-... 40775 28540 2445 1710 275
GN 2404 -28-130 645 452 30 23 17 12
-28-210 1165 816 86 60 27
-28-290 2015 1410 190 135 41
-28-370 2540 1780 309 215 52 ©
-28-450 3065 2145 540 316 64 ®
-28-530 3595 2515 625 435 74 ©
-35-290 2100 1470 218 155 56 g
-35-370 2685 1880 348 247 69 ®
35-450 3270 2285 515 365 80 =
-35-530 4350 3045 787 553 101 g
-35-610 4930 3450 1025 722 113 <@
-35-690 5510 3860 1295 914 125 .
-43-370 3540 2480 444 313 119
-43-450 4905 3435 735 514 151
-43-530 6305 4415 1090 766 184
-43-610 7725 5410 1525 1065 210
-43-690 8185 5730 1850 1295 240
-43-770 9490 6530 2405 1685 273
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Obciazalnos$¢ teleskopowych prowadnic liniowych

w kolejnosci rosnacej standardowych oznaczen

Obciazenia Obciagzenia . Obciagzenia
Oznaczenie artykutu liniowe Oznaczenie artykutu liniowe Oznaczenie liniowe
Corad w N Corad W N artykutu Coradw N
GN 2406 -28-290-E 587 GN 2408  -28-210-... 447 GN 2410  -28-210 444
-28-370-E 793 -28-370-... 1000 -28-370 496
-28-450-E 999 -28-450-... 1205 -28-450 405
-28-530-E 1205 -28-530-... 1140 -28-530 342
-28-610-E 1510 -35-370-... 1035 -35-370 534
-35-450-E 1265 -35-450-... 1265 -35-450 439
-35-530-E 1700 -35-530-... 1705 -35-530 403
-35-690-E 2150 -35-610-... 1930 -35-610 346
-35-850-E 2830 -43-450-... 1890 -43-450 1370
-43-530-E 2140 -43-610-... 3035 -43-610 1115
-43-690-E 2885 -43-770-... 3145 -43-770 870
-43-850-E 4010 -43-930-... 2580 -43-930 714
-43-1010-E 4755
-43-1490-E 3820

Dlateleskopowych prowadnic liniowych nie zostaty wyszczegdlnione dane dotyczace dopuszczalnych momentéw skrecajacych. Wynika
to z faktu, ze sg one zwykle stosowane w parach. Obcigzenia w tych kierunkach wystepuja w mniejszym stopniu, poniewaz mozna
zatozy¢, ze otaczajgca konstrukcja ma dostateczna sztywnosc i wytrzymatos$¢. Przenoszenie niewielkich momentow skrecajacych jest
dozwolone.

Obciazenia statyczne a ugiecie

Podane w tabelach wartos$ci obcigzen odnosza sie do maksymalnej dopuszczalnej sity, dziatajacej na $rodku trzeciego segmentu w petni
wysunietej prowadnicy. Przy wystapieniu podanych wartosci i w petni wysunietej szynie / wézku, na koncu ukfadu moze wystapi¢ pewne
odksztafcenie (zwis). Zwykle nie ma on jednak wptywu na prawidfowe dziatanie prowadnicy. Mozliwe jest podanie orientacyjnych wartosci
takich odksztatcen na zyczenie klienta.

Sruby mocujace, przeznaczenie otworéw mocujacych

Standardowymi elementami montazowymi dla prowadnic liniowych sa sruby z tbem stozkowym wg DIN 7991 (klasa srub 10.9), mocowane
z podanym momentem sity dokrecania. W zaleznosci od rodzaju aplikacji nie wszystkie otwory mocujace musza by¢ wykorzystane.
W szczegdlnych przypadkach, zwtaszcza w uktadach o podwdjnym wysuwie, otwory montazowe moga by¢ dostepne po wykreceniu
ogranicznika wysuwu i wyjeciu wézka. Po zamontowaniu $rub, ograniczniki nalezy ponownie wkreci¢ na ich miejsce.

Predkos$é przesuwu, poslizg koszyka tozyskowego

Predko$¢ przesuwu dla prowadnic liniowych moze wynosic¢ az 0,8 m/s. Sposéb zastosowania oraz zakres ruchu moga mie¢ wptyw nate
wartos¢. W przypadku szybkich zmian kierunku i duzych przyspieszen, moze wystapi¢ poslizg koszyka tozyskowego (szczegdlnie przy
dfugich koszykach). W takich przypadkach, koszyk nie porusza sie synchronicznie, tj. z pofowa predkosci wézka, gdyz stopniowo traci
swoja wiasciwa pozycje ze wzgledu na poslizg. Jesli to mozliwe, wézkowi powinien zosta¢ zapewniony powrét do konca zakresu jego
skoku, co spowoduje powrot koszyka do wtasciwej pozycji.
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System rolkowych prowadnic liniowych

Konstrukcja

Systemy prowadnic liniowych umozliwiajg niezawodne i ekonomiczne przemieszczanie liniowe réznego typu modutéw sprzetowych. Do ich
gtéwnych zalet zalicza sie dfuga zywotnos¢ oraz cicha prace. Cechy te sprawiaja, ze systemy rolkowe sa niezbednymi skfadnikami uktadéw
skutecznego i bezpiecznego przemieszczania podzespotdw urzadzen, przy niskim wktadzie energii.

Gama produktéw obejmuje wszystkie elementy niezbedne do budowy kompaktowych i fatwych w montazu rolkowych prowadnic liniowych.
Kazdy uktad sktada sie z zewnetrznej szyny oraz rolek lub wézkdw rolkowych poruszajgcych sig wewnatrz niej.

Szyny sg podstawa rolkowych prowadnic liniowych i moga by¢ przystosowane do statego lub swobodnego tozyskowania rolek. W wersiji
7 fozyskowaniem statym, rolki wewnatrz szyny tozyskowane sa w dwdéch ptaszczyznach, podczas gdy w wersji swobodnej, tylko w jednej
(pozwalajgc na ich osiowy przesuw). Z pofaczenia obu wersji fozyskowania tworzy sie ukfad kompensujacy wzajemne przemieszczenia lub
btedy réwnolegtosci powstatej konstrukcji. Precyzyjna obrébka pozostatych elementéw konstrukeyjnych takiego uktadu moze by¢ zatem
ograniczona do niezbednego minimum. Szyny prowadzace moga by¢ montowane na jeden z dwéch sposobdw poprzez otwory cylindryczne
lub samocentrujace otwory stozkowe.

Wazki rolkowe dostepne sg w trzech typach konstrukcji, réznigcych sie sposobem montazu, materiatem oraz stopniem uszczelnienia.
Wszystkie wézki rolkowe posiadaja po trzy rolki, z ktérych srodkowa jest zawsze regulowana mimosrodowo, umozliwiajac wstepne ich napiecie
wewnatrz szyny (wyregulowanie luzu fozyskowego). W zalezno$ci od wersji szyny, na obu koncach wézka rolkowego moga by¢ zainstalowane
zgarniacze.

Same rolki sa podobne w konstrukcji do tozysk kulkowych z nieroztaczalnym czopem, uzywanym jako element mocujacy.

Jako wykonania specjalne rolki i zgarniacze wedfug podanych standardéw moga by¢ dostarczane oddzielnie.

Wszystkie warianty sa dostepne w nominalnych wymiarach szerokosci szyn Hl = 18, 28, 35 i 43 mm. Poza standardowym
zakresem, moga by¢ wykonane w odcinkach o dfugosci do 3600 mm, w jednym kawatku, lub odcinkach dostosowanych do
indywidualnych wymagan klienta.

Szyna prowadzaca GN 2422

Zgarniacz GN 2428
Typ X

Woézek rolkowy GN 2424
Typ S

Szyna prowadzaca GN 2422
Typ UV, tozyskowanie
swobodne

Woézek rolkowy GN 2424
Typ R

Rolka GN 2426 Typ E,
regulowana mimosrodowo

Rolki GN 2426
Typ N

Zgarniacz GN 2428
Typ U
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System rolkowych prowadnic liniowych

Komponenty i dodatki

Aby zapewni¢ maksymalng elastycznosc¢, systemy prowadnic liniowych skfadaja sie z elementéw wymienionych ponizej. W zaleznosci od
wymagan, poszczegdlne komponenty moga by¢ dostarczane w odpowiednich iloéciach. Poniewaz w wigekszosci aplikacji, zaréwno szyny
prowadzace, jak i wozki rolkowe, musza by¢ montowane oddzielnie, elementy te dostarczone sa nieztozone i zapakowane oddzielnie.

Na zyczenie klienta istnieje mozliwo$¢ dostarczenia zmontowanego systemu rolkowych prowadnic linowych zawierajacego szyny GN 2422 i
wozki rolkowe GN 2424.

Szyny rolkowych Typ UT Typ UV Typ XT Typ XV

prowadnic liniowych

GN 2422 (patrz strona 654)
c

Szyny tozyskowania Szyny tozyskowania
swobodnego statego

Typ N Typ R Typ S

Woézki rolkowe
doszyn
GN 2424 (patrz strona 656)

Wozki boczne Woézki wzezone
Typ N Typ E

Rolki

doszyn X

GN 2426 (patrz strona 658)
Rolka Rolka fozyskowa Rolka fozyskowa
tozyskowa z Z mocowaniem Z mocowaniem
otworem osiowym mimosrodowym

Zgarniacze Typ U
do szyn — Eu—
GN 2428 (patrz strona 659) j ! (A
- Y/ o~ o~
o | ‘|—'—ﬁ§ o o
| i N4
Dla szyn tozyskowania Dla szyn tozyskowania
swobodnego swobodnego
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System rolkowych prowadnic liniowych

Przyktad montazu

Podzespot maszyny

Rolkowa prowadnica liniowa, \
tozyskowanie state ( \[

Stot przesuwny
!
I

Rolkowa prowadnica liniowa,
kozyskowanie swobodne

——]

Konstrukcja maszyny

Zespot przesuwu liniowego

Stoét przesuwny

Rolkowa
prowadnica
liniowa

Profil
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