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10.2 Otwory i czopy
kwadratowe DIN 79 OTWORY | CZOPY KWADRATOWE DIN 79
s d el el e2
H11/h11 maks. maks. min. min.
) 4 4.2 5 4.8 53
5 53 6.5 6 6.6
5.5 58 7 6.6 7.2
— B 6 6.3 8 7.2 8.1
@ 7 73 9 84 91
o 8 84 10 9.6 10.1
9 95 12 10.8 121
10 10.5 13 12 131
11 116 14 13.2 141
12 126 16 144 16.1
13 13.7 17 15.6 171
AN 14 14.7 18 16.8 181
16 16.8 21 19.2 21.2
7 X 17 179 22 204 22.2
D] 19 20 25 22.8 25.2
\ 22 231 28 264 282
N\ | L 24 253 32 2838 322
) 27 284 36 324 36.2
30 317 40 36 40.2
32 337 42 384 42.2
36 38 48 433 482
41 43.2 54 493 54.2
46 485 60 552 60.2
50 527 65 60 65.2
55 579 72 66 72.2

10.3 DIN 6885/
UNI 6604 Rowki

wpustowe Orientacja rowkéw wpustowych
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Kota reczne Korby Dzwignie
przetaczajace

Rowki pod wpust wg DIN 6885/1
b P9/1s9 b P9/N9

d Rowek pod wpust piasty Rowek pod wpust watu h ti=d+t t2 t3=d-ta ta

6 2 2 2 7 1+0.1 48 1.2+0.1
7 2 2 2 8 1+0.1 5.8 1.2+01
8 2 2 2 9 1+0.1 6.8 1.2+01
9 3 3 3 104 14+0.1 7.2 1.8+0.1
10 3 3 3 114 14+0.1 8.2 1.8+0.1
11 4 4 4 12.8 1.8+01 85 25+0.1
12 4 4 4 13.8 1.8+01 G5 25+0.1
13 5 5 5 15.3 2.3+0.1 10 3+0.1
14 5 5 5 16.3 2.3+0.1 1 3+0.1
15 5 5 5 17.3 2.3+0.1 12 3+0.1
16 5 5 5 18.3 2.3+0.1 13 3+0.1
17 5 5 5 19.3 2.3+0.1 14 3+0.1
18 6 6 6 20.8 2.8+0.1 145 35+0.1
20 6 6 6 22.8 2.8+0.1 16.5 35+0.1
22 6 6 6 24.8 2.8+0.1 185 35+0.1
24 8 8 7 273 33+0.1 20 4+0.2
25 8 8 7 28.3 33+0.2 21 4+0.2
26 8 8 7 29.3 3.3+0.2 22 4+0.2
28 8 8 7 313 33+0.2 24 4+0.2
30 8 8 7 333 33+0.2 26 4+0.2
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Rowki pod wpust wg DIN 6885/1
b P9/1s9 b P9/N9 _ —a.
9 Rowek pod wpust piasty Rowek pod wpust watu h t=d+t t2 t3=d-ta 14
32 10 10 8 353 33+0.2 27 5+0.2
34 10 10 8 373 33+0.2 29 5+0.2
35 10 10 8 383 33+0.2 30 5+0.2
36 10 10 8 39.3 3.3+0.2 31 5+0.2
38 10 10 8 41.3 3.3+0.2 33 5+0.2
40 12 12 8 43.3 33+0.2 35 5+0.2
42 12 12 8 453 3.3+0.2 37 5+0.2
44 12 12 8 473 3.3+0.2 39 5+0.2
Szerokos¢ rowka pod wpust
Pasowanie ciasne P9 (wykonanie standardowe)
Pasowanie luzne JS9 lub N9 (wykonanie standardowe)
Pozostate tolerancje / zakres tolerancji nalezy okresli¢ oddzielnie i wymaga pisemnej zgody.
Orientacja rowkéw wpustowych
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Kota reczne Korby Dzwignie
przefaczajace
Rowki pod wpust wg DIN 688572
b P9/Js9 b P9/N9 _ —d.
d Rowek pod wpust piasty  Rowek pod wpust watu h t=d+t t2 t3=d-ta 4
1 4 4 4 12.1 11+01 8 3+0.1
12 4 4 4 13.1 1.1+0.1 9 3+0.1
13 5 5 5 14.3 1.3+0.1 92 38+01
14 5 5 5 15.3 1.3+01 10.2 38+0.1
15 5 5 5 16.3 1.3+0.1 1.2 38+0.1
16 5 5 5 17.3 1.3+01 12.2 3.8+0.1
17 5 5 5 18.3 1.3+01 13.2 38+0.1
18 6 6 6 19.7 1.7+0.1 136 44+0.1
20 6 6 6 217 1.7+0.1 156 44 +0.1
22 6 6 6 237 1.7+0.1 176 44+0.1
24 8 8 7 257 1.7+0.1 186  54+0.2
25 8 8 7 26.7 1.7+0.1 196 54+0.2
26 8 8 7 277 1.7+0.2 206 54+0.2
28 8 8 7 29.7 1.7+0.2 226  54+0.2
30 8 8 7 317 17+0.2 246 54+02
32 10 10 8 34.1 21+0.2 26 6+0.2
34 10 10 8 36.1 21+0.2 28 6+0.2
35 10 10 8 371 21+0.2 29 6+0.2
36 10 10 8 38.1 21+0.2 30 6+0.2
38 10 10 8 40.1 21+0.2 32 6+0.2
40 12 12 8 421 21+0.2 34 6+0.2
42 12 12 8 44.1 21+0.2 36 6+0.2
44 12 12 8 46.1 21+0.2 38 6+0.2
45 14 14 9 476 26+0.2 385 65+0.2
46 14 14 9 48.6 26+0.2 395 65+0.2
48 14 14 9 50.6 26+0.2 415 65+0.2
50 14 14 9 52.6 2.6+0.2 435  6.5+0.2
* Niniejszy arkusz normy DIN zostat wycofany bez zamiennika w 2008-10.
Produkty odnoszace sie do tej normy beda dalej produkowane zgodnie z nia.
Szerokos$¢ rowka pod wpust
Pasowanie ciasne P9 (wykonanie standardowe)
Pasowanie luzne JS9 lub N9 (wykonanie standardowe)
Pozostate tolerancje / zakres tolerancji nalezy okresli¢ oddzielnie i wymaga pisemnej zgody.
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