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Elementy sterujace 6

Mechanizmy przesuwu

Opis

Prowadnice liniowe GN 900 (patrz strona 668) dzieki
odpowiednim modufom tgczacym, pozwalajg tworzy¢ precyzyjne
wieloptaszczyznowe uktady regulacii.

Standardowe prowadnice wykonywane sg w czterech wielko$ciach
zakresu regulacji dla kazdej z podstawowych szerokosci (30, 50, 80
120 mm).

Dla kazdej standardowej szeroko$ci prowadnicy dostepne sa
odpowiednie moduty tfaczace. Pozwalajg one zaréwno na wzajemne
mocowanie prowadnicjak i zamocowanie elementéw , zewnetrznych”

Mechanizmy przesuwu w potaczeniu z szeroka gama moduféw
faczacych, umozliwiajg tworzenie wieloosiowych uktadéw regulaciji.
Specjalny system mocowania umozliwia szybkie faczenie prowadnic
i modutow.

Wszystkie komponenty sa wykonane z aluminium, stali nierdzewnej
oraz tworzywa, co sprawia ze mechanizmy przesuwu z pokrettem
sterujacym (typ D) sa odporne na korozje.

Prowadnice dostepne sg w wersjach z lub bez cyfrowych wskaznikéw
potozenia, dodatkowo dostepne sg takze inne akcesoria.

Inne cechy

- prowadnice z anodowanego aluminium

- wysokie wartosci obciazen

- maty wspotczynnik tarcia

- anodowane powierzchnie slizgowe elementéw prowadnic
- bezluzowa nakretka wrzeciona - tworzywo

- doktadnos¢ pozycjonowania - do 0,05 mm

- pierécienie skalowane z mozliwo$cia zerowania

- blokada ustawienia prowadnicy - dzwignia przestawna

Przyktad zastosowania

- Precyzyjne pozycjonowanie gtowic lutowniczych i spawalniczych
- Regulacja drukarek atramentowych

- Regulacja kamer

- Regulacja gfowic laserowych

- Regulacja ogranicznikéw

- Regulacja czujnikéw
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Wersja z pokrettem sterujacym (typ D)

Wersja z pokrettem sterujacym i wskaznikiem potozenia
(typ DN/DR)
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Wersja z kotem recznym (typ H)

Wersja z kotem recznym i wskaznikiem potozenia (typ HN/HR)

Wersja bez wrzeciona (typ S) dla recznego lub pneumatycznego

pozycjonowania

Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.



Mechanizmy przesuwu

Stolik obrotowy GN 900.6 (patrz strona 677) wprowadza mozliwo$¢
szybkiej i precyzyjnej regulacji réwniez w ruchu obrotowym. Stolika
mozna réwniez uzywac osobno, bez prowadnic liniowych.

Uktad X-Y skfadajacy sie z dwdch prowadnic liniowych GN 900 (patrz
strona 668) i modutu faczacego X-Y GN 900.2 (patrz strona 673)
oraz z ptyty montazowej GN 900.4 (patrz strona 675).

Uktad X-Y-Z sktadajacy sie z trzech prowadnic liniowych GN 900
(patrz strona 668), osi -Xi -Z ze wskaznikiem potozenia oraz stolika
obrotowego GN 900.6 (patrz strona 677) zamocowanego na osi =2
na ptycie montazowej GN 900.4 (patrz strona 675).

Uktad X-Y skfadajacy sie z dwdch prowadnic liniowych GN 900 (patrz
strona 668), osi —Y ze stolikiem obrotowym GN 900.5 (patrz strona
676) ustawionych krzyzowo pod katem 120°.

Wykonanie specjalne
Prowadnica liniowa typu S z zamontowanym sitownikiem
pneumatycznym.

Wzory ELESA 1 GANTER - wszelkie prawa zastrzezone. e_| *mmlin
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédfa pochodzenia. L@
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Mechanizmy przesuwu

Funkcje

Prowadnica gdérna jest wysokiej jakosci korpusem z anodowanego,
aluminiowego odlewu cisnieniowego, bedacego zwykle czgscig
ruchoma.

Jako standard wystepuje jeden wymiar prowadnicy gérnej dla kazdej
szerokosci prowadnicy dolnej na ktérej mozna zamocowa¢ moduty
taczace GN 900.2 (patrz strona 673) i ptyty montazowe GN 900.4
(patrz strona 675) oraz stoliki obrotowe GN 900.5 (patrz strona 676).
Mozliwe sg wykonania w specjalnych dtugosciach.

Prowadnica dolna jest roéwniez wykonana z anodowanego,
aluminiowego odlewu cisnieniowego, ktory jest nodnikiem. Szyny
prowadnic sg wykonane z dwdch wysokiej jakosci watkéw ze stali
nierdzewnej.

Anodowane powierzchnie prowadnic zapewniajg wysoka no$nosc i
trwatosc.

Dtugos¢ dolnej prowadnicy odpowiada dfugosci prowadnicy gornej
plus zakres regulaciji.

Bezluzowy uktad napedu prowadnicy skfada sie z ptyty czotowej
z zamontowana na fozysku kulkowym $rubg nierdzewna oraz
bezluzowe] nakretki z tworzywa (temperatura pracy -20 °C do
+80°C).

Skoki wrzeciona wynosza:
Szerokos$¢ prowadnicy b =30:0.5mm
Szerokos$¢ prowadnicy b = 50, 80,120 : 1.0 mm

Do pozycjonowania uzywana jest skala (jedna dziatka moze
odpowiada¢ do 0,05 mm zakresu regulacji), ktéra moze byé
nastawiona powtérnie do pozycji 0"

Dozwolone wartosci obciazer prowadnic liniowych GN 900

b FiwN F*wN FswN MiwNm M2zwNm M3w Nm
30 150 40 65 45 2 1

50 300 120 215 70 5 3

80 500 150 365 120 10 6
120 1000 300 700 160 20 12

Wkrety dociskowe do
kasowania luzu

Nakretka z tworzywa

Ptyta czotowa

M, M,
Ty -
F3
=] -
b

" F2jest maks/dopuszczalnym obcigzeniem osiowym

Moduty mocujace GN 900.1 (patrz strona 672) sktadaja sie
z dwdch szyn montazowych. Szkic obok przedstawia modut do
mocowania prowadnicy od strony operatora.

Moduty taczace GN 900.2 (patrz strona 673) sktadaja sie
z czterech szyn. Stuza one do mocowania prowadnic liniowych
w uktadzie X-Y (lub Y-Z).

Moduty taczace GN 900.3 (patrz strona 674) sktadaja sie
z dwdch ptyt. Stuza one do mocowania wzajemnego prowadnic
linlowych w ukfadzie X-Z (lub Y-Z), patrz szkic obok. Jesli
prowadnica ma by¢ réwnolegta do osi odniesienia stosowana
jest dodatkowa ptyta (typ P).

GN 900.1 GN 900.2

e_"| *mml[n’ Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
666 L@ Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.



Mechanizmy przesuwu

Funkcje
1
Ptyty montazowe GN 9004 (patrz strona 675) stosuje sie jako
ptyty adaptacyjne, wykonuje sie w nich otwory, itp. w zaleznosci od 2
sposobu mocowania zewn. elementu. Uzywajac pfyt montazowych
unika sie nawiercania samych prowadnic. 3
Ptyta jest mocowana z modutem mocujgcym GN 900.1 (patrz strona
672) na prowadnicy liniowej. 4
5

Stolik obrotowy GN 9005 (patrz strona 676) pozwala na
pozycjonowanie prowadnicy pod dowolnym katem.

8
9
10
Prowadnica liniowa z ptyta montazowa GN 900.4 (patrz strona 675)
mocowana do podstawy za pomoca jednostki mocujacej GN 900.1 u
(patrz strona 672).
12
13
14
Uktad prowadnic X-Y, prowadnice potgczone modutem mocujacym
GN 900.2 (patrz strona 673). 15
16
17
. 18
Uktad prowadnic X-Z, prowadnice pofaczone ze sobg za pomoca
modutu GN 900.3 (patrz strona 674).
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Uktad prowadnic X-Y, prowadnica -Y ze stolikiem obrotowym %
GN 900.5 (patrz strona 676) oraz prowadnica pokazana w pozycji %
katowe;. ]
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