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Rozwdj i utrzymywanie srodowisk pracy dla przemystu
spozywczego | farmaceutycznego nieustannie stanowi
powazne wyzwanie dla projektantéw i inzynieréw. Aby
zapobiec zanieczyszczeniom | zrédtom zakazen, Unia
Europejska wprowadzita szereg norm | przepisow
dotyczacych tych krytycznych obszardw higieny.

Producenci, ktorzy chca stworzy¢ produkty zgodne
z wytycznymi projektowania higienicznego, sa
narazeni na wiele potencjalnych putapek, zwigzanych z
dodatkowymi kosztami. Projektowanie elementow
higienicznych wymaga znacznie wiekszego naktadu
pracy. Wyzwania dotyczg miedzy innymi: waskiego
zakresu  materiatéw,  specyficznych  wymagan
dotyczacych chropowatosci powierzchni i warunkow
projektowych w odniesieniu do szerokosci szczelin,
smarow i obrobki skrawaniem.
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Dotyczy to nie tylko duzych maszyn, szaf i akcesoriow,
ale takze matych czesci. Wymagania HD (Hygienic
Design) moga by¢ trudne do spetnienia, nawet w
przypadku elementow obstugowych takich jak:
uchwyty, pokretta lub rekojesci. Te szczegdlne warunki
higieniczne musza by¢ brane pod uwage zwtaszcza w
obszarach produkcji zywnosci i farmaceutykéw, gdzie
czesto dotyka sie powierzchnielementow obstugowych.

Niniejszy dokument ma na celu podniesienie
Swiadomosci na temat ukrytych kosztow w projektowa-
niu maszyn i instalacji higienicznych oraz zaoferowanie
rozwigzan i pomystow na ich unikniecie.
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Ukryty koszt nr 1

Wymagania dotyczaece elemeniévv;s’rq__gov,\/y@h __
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Elementy obstugowe to mate czesci, wymagane do
bezpieczne] obstugi wiekszych modutéw lub ztozonych
zespotéw. Sa one niezwykle wazne w kontekscie
projektowania higienicznego, poniewaz sg regularnie
dotykane przez rézne osoby.

Aoperagao manual de cabos, alavancas, manipulos de regu-
lagem ou manivelas as tornam um foco de contaminagéo e
bactérias. Ryzyko wzrasta wraz ze ztozonoscig elementéw
obstugowych. O ile mozna fatwo wyczysci¢ zamocowany
na stafe monolityczny uchwyt, o tyle w przypadku dzwigni
regulacyjnej lub nastawnej moze to by¢ duzo trudniejsze
zadanie. Mechanizmy wewnetrzne zawierajg wiele szczelin
i rowkéw, w ktérych moga gromadzic sie pozostatosci pro-
duktu, srodki czyszczace i bakterie.

Wymagania dotyczace projektowania higienicznego
okreslaja szereg warunkoéw, ktore maja zastosowanie
réwniez w przypadku elementéw obstugowych:

— Zastosowanie materiatow, ktére sa tatwe w
czyszczeniu lub w idealnym przypadku posiadaja
aktywne wtasdciwosci higieniczne

— Unikanie ostrych krawedzi przy stopniowaniu powierz-
chni, w miejscu, gdzie nie sg one idealnie wyréwnane

— Uszczelki bez martwych przestrzeni
— Higieniczny materiat uszczelniajacy

— Konstrukcja zapewniajaca odpowiedni dystans od same-
g0 produktu

— Zdefiniowana chropowatos¢ powierzchni ponizej 0,8
mikrometra

Szczotkowana stal nierdzewna jest zatem standard-
owym materiatem dla wszystkich komponentéw w
tym obszarze. Zapewnia ona nastepujace korzysci:

— Precyzyjna obrébka skrawaniem na potrzeby
tworzenia zespotéw bez ostrych krawedzi przy
stopniowaniu powierzchni

— Higienicznie aktywna powierzchnia
— Produkcja z dowolnie pozadana chropowatoscig

— Odpornos¢ praktycznie na wszystkie srodki
czyszczace

Ostatni punkt jest szczegdlnie wazny w przypadku
konstrukcji  higienicznej. Poniewaz stal nierdzewna
jest w réwnym stopniu odporna na wszelkiego rodzaju
Srodki czyszczace, pozwala to na zmiane sposobu czy-
szczenia, co pomaga zwalczac oporne szczepy bakterii.
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Ukryty koszt nr 2
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Wyzwania dotyczaiprojektwﬁ.i '

Nawet proste elementy obsftugowe, takie jak
pokrywy i drzwiczki, moga okazac sie skomplikowane
pod wzgledem projektowania higienicznego. Zawia-
sy, zamki | elementy obstugowe tworzg dodatkowe
przestrzenie na wczednie] gfadkich | fatwych do
czyszczenia powierzchniach. Ostatecznie czesto
zdarzasie, ze kazdy pojedynczy element moze spetniac
wymagania projektowania higienicznego, jednak juz
caty zespot tych elementow nie jest zgodny z przepisa-
mi. Zwieksza to ilos$¢ pracy projektowej, a tym samym
koszty.

Nowoczesne programy CAD sg wydajne i dostarczajg
szybkie rozwigzania, jednak niezbedna wiedza specja-
listyczna i dodatkowe wymagania czasowe zwigzane z
projektowaniem higienicznym staja sie gtownymi czyn-
nikami kosztowymi, poniewaz kazda mata czes¢ musi
by¢ indywidualnie zaprojektowana i narysowana.

Aetap projektowania to jeszcze nie koniec. Czesci musza
jeszcze przej$¢ przez proces produkcji i montazu.
Oba etapy wymagaja maszyn, materiatéw i pracy. IW
przypadku niewielkich produktow, takich jak elementy
obstugowe, koszty produkcji moga by¢ bardzo wysokie.
Im mniejsza cze$¢, tym trudniej ja wyprodukowac.
Smukte pokretta czy zamki i zawiasy skfadajace sie z
wielu komponentéw szybko doprowadzajg wiele firm
do granic mozliwosci technologicznych. Oprécz stali
nierdzewnej dostepnych jest wiele innych materiatow
bazowych dla czesci higienicznych. Niektére typy
tworzyw sztucznych z certyfikatami FDA i UE s3g
dozwolone (jako alternatywa dla stali nierdzewnej) do
produkcji komponentéw stosowanych w obszarach o
wysokich  wymaganiach higienicznych. Jednak te
miekkie | fatwe w obrdbce materiaty nadal stanowig
wyzwanie, jesli chodzi o tworzenie ztozonych czesci
zgodnych z zatozeniami projektowania higienicznego.
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Istnieja rowniez niezalezne certyfikaty dotyczace
projektowania higienicznego, takie jak: EHEDG,
3A, DGUV i inne. W przeciwienstwie do deklaracji
zgodnosci nie moga by¢ wydawane przez same firmy.
Do uzyskania takiego certyfikatu wymagana jest
ocena przeprowadzona przez akredytowany organ.
Mozna uzyskac certyfikaty projektowe dla produktow
wytwarzanych  seryjnie, ale proces ten jest
kosztowny i moze trwac¢ nawet rok. W Europie
certyfikacja ta jest przyznawana przez EHEDG
(European Hygienic Engineering & Design Group).
Dlatego w projektach rozsadne jest wykorzystywanie
jak najwiekszej liczby produktéw, ktére posiadajg juz
certyfikat EHEDG. Znacznie zmniejsza to zakres oceny
i sprawia, ze produkt jest szybcie] gotowy do wprowad-
zenia na rynek.
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Ukryty koszt nr 4
Konserwacja i aktualizacje zgodnie z wymogami
projektowania higienicznego

Zmiana projektu dla produktu z certyfikatem EHEDG
moze wymaga¢ ponownej oceny. Aby uniknac¢ takich
kosztéw, warto uzywac¢ identycznych  czesci.
Dopoki zuzyty element obstugowy jest wymieniany na
inny tego samego typu, nie ma potrzeby powtarzania
procesu certyfikacji. Jesli jednak klient zyczy sobie
bardziej zaawansowanej zmiany projektu, kolejna
certyfikacja EHEDG bedzie nieunikniona.
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Rozwigzania

Do tworzenia konstitke|i NigISRIeZnyen

Istnieje mozliwos¢ unikniecia wszystkich wymienionych
wczesniej ukrytych kosztéw podczas projektowania
elementéw obstugowych, ale wymaga to rozlegtej
wiedzy i zaawansowanego doswiadczenia produkcyjne-
go. Wiele firm ma problem, aby spefni¢ oba te wymogi
jednoczesnie. Poczatkowo ambitny projekt moze
zakonczy¢ sie niepowodzeniem z powodu nieprzewid-
zianych komplikacji lub znacznie przekroczy¢ budzet.

Na rynku mozna znalez¢ szeroka game rozwigzan
umozliwiajacych efektywne kosztowo i optacalne pro-
jektowanie, nawet w obliczu wymogow higienicznych:

— Poroéwnanie produkcji wtasnej z produkcja
zewnetrzna

— Standaryzacja jak najwiekszej liczby czesci

- Uzywanie standardowych czesci z certyfikatem
HD (Hygienic Design)

— Konsultacje z organem, partnerem lub
producentem posiadajacym certyfikat EHEDG.

Na poczatku kazdego procesu projektowania nalezy
zawsze odpowiedzie¢ sobie na pytanie, czy produkcja
powinna odbywac sie we wtasnym zaktadzie czy tez w
ramach outsourcingu. Producenci, ktérzy korzystaja ze
standardowych lub seryjnie produkowanych czesci
innych producentéw, sg w stanie obnizy¢ koszty projekt-
owania we wtasnym zakresie. W przypadku korzystania
z produktéw innych producentéw, spetniajacych wyma-
gania konstrukcji higienicznej, nalezy zawsze sprawdzic,
czy zakupione czesci faktycznie posiadajg certyfikat
EHEDG (lub certyfikat ,3-A Sanitary Standard, Inc” na
rynek amerykanski). Certyfikaty te sa zazwyczaj
dostepne do pobrania bezposrednio z katalogu online
producenta.

/normalizowane procesy, wymiary i etapy produkcji
upraszczaja projektowanie i utatwiajg implementacje
gotowych elementéw standardowych. Zaczyna sie to od
przestrzegania systemu standardowej numeracji i moze
by¢ kontynuowane przez caty proces projektowania.
Zastosowanie standardowych produktéw o konstrukcji
higienicznej niesie ze sobag wiele korzysci. Dzieki temu,
7e posiadajg one certyfikaty EHEDG lub 3-A, mozna
wyeliminowa¢ znaczng czes¢ testow  produktu
koricowego. Producenci standardowych elementéw
czesto starajg sie utatwi¢ prace projektantom. Mozliwos¢
pobrania gotowych plikéw CAD pozwala na znaczna
oszczednos¢ czasu. Zamiast samodzielnie projektowac
kazda rekojes¢, pokretto lub dZwignie, mozna od razu
uzy¢ wygenerowanego od producenta pliku CAD i
zastosowa¢ go w swoim projekcie. Gtdwng zaletg
takiego rozwigzania jest ograniczenie ryzyka pomytki i
btednego pomiaru praktycznie do zera.

Zastosowanie standardowych czesci moze nieco
ograniczy¢ swobode twoérczg projektanta, ale to ogra-
niczenie ma rowniez zalety. Przy standardowych
produktach wymagane jest dostosowanie projektu do
ich wymagan. Na przyktad w przypadku wielu rekojesci
wymagana jest minimalna grubos¢ blachy w celu
zapewnienia bezpiecznego mocowania. Spetnienie
takich wymagan znacznie utatwia integracje innych
standardowych czesci.

Zastosowanie elementéw standardowych daje réwniez
wymierne korzysci, zwtaszcza w przypadku, kiedy
producent zajmuje sie produkcjg seryjna. Przy zakupie
wiekszych ilosci mozliwe jest uzyskanie rabatu, co
znacznie obniza koszt produktu koncowego. Producenci
standardowych elementéw oferujg réwniez szerokie
doradztwo i wsparcie. Wielu dostawcow moze do
pewnego stopnia dostosowa¢ lub spersonalizowac
swoje standardowe czesci, nawet jesli muszg one
spetnia¢ wysokie wymagania dotyczace higieny.

Ponadto sama organizacja EHEDG oferuje réowniez
bezposrednie ustugi doradcze. Aby dowiedzie¢ sie,
jakie wyzwania wigza sie z produkcja i projektowaniem
higienicznym, mozna pobra¢ bezptatny plik PDF
Wytyczne EHEDG - zasady projektowania higieniczne-

go". 7
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Standardowe elementy o konstrukcji higienicznej
Obnizajg koszty projektowanieisproeBike||

Zastosowanie standardowych czesci o konstrukcii
higienicznej pozwala odcigzy¢ projektantéw i monterdw
maszyn w ich pracy. Zapewniajg one sprawdzone
rozwigzania dla najwazniejszych i krytycznych aspektéw
higieny, a takze ochrony prawnej. Szerokie zastosowanie
standardowych elementéw o konstrukcji higienicznej
moze znacznie obnizy¢ koszty samego projektowania.
Efektem jest wyzszy zysk i produktywnos¢. Zakupione
elementy standardowe nie musza by¢ produkowane lub
modyfikowane we wtasnym zakresie. Nadajg sie one od
razu do montazu. Producenci sa $swiadomi potrzeby
korzystania ze standardowych czesci w wymagajacych i
skomplikowanych projektach. Dzieki temu moga
dostarczy¢ podzespoty wyprodukowane przy
uzyciu najnowoczesniejszych procesow, ktére spetfniaja
wszystkie wymagania projektowania higienicznego, przy
jednoczesnym utrzymaniu kosztéw instalacji i innych
dodatkowych kosztéw na rozsgdnym poziomie.
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