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Standardowe elementy w wykonaniu higienicznym

KONSTRUKCJA HIGIENICZNA (HYGIENIC DESIGN)

Zachowanie higieny to podstawowe wymaganie w produkcji, nie tylko w sektorze zywnosci. Odgrywa coraz wieksza role winnych branzach
wymagajacych sterylnosci takich jak: farmaceutyka, produkcja farb lub barwnikéw. W obecnych czasach klient oczekuje produktu bez
konserwantow jednak z zachowaniem dfugiego okresu waznosci. Taki produkt moze powstac tylko w warunkach, gdzie wyeliminowa-
no ryzyko zanieczyszczen oraz powstawania mikroorganizmow i zabrudzen. Wymagania te powoduja, ze wszelkie elementy maszyn
i ich powierzchnie musza by¢ odpowiednio zaprojektowane. Powinny uniemozliwi¢ gromadzenie sie zanieczyszczen i utatwi¢ proces
czyszczenia.

ROZWIAZANIA HIGIENICZNE OD ELESA+GANTER

W branzach przemystowych, wymagajacych zachowania higieny, linie produkcyjne musza by¢ skonstruowane w sposéb, ktéry zapobiega
ich nadmiernemu zanieczyszczeniu, a proces czyszczenia jest prosty i ekonomiczny. To wtasnie dlatego firma Elesa+Ganter zdecydowata
sie opracowac nowa grupe elementéw standardowych, spetniajacych najwyzsze wymagania w zakresie higieny, zgodne z EHEDG, DGUV i
3-A Sanitary Standards.

GRUPA ELEMENTOW W WYKONANIU HIGIENICZNYM

Wszystkie standardowe elementy w wykonaniu higienicznym zostaty oznaczone znakiem HD. Ich
konstrukcja eliminuje miejsca gromadzenia sie zanieczyszczeh oraz charakteryzuje sie wysoka
jakoscig wykonczenia powierzchni i uszczelnieniami potagczen komponentéw. Wszystkie uszczelnienia zostaty
zaprojektowane w oparciu o obliczenia FEM i zapewniajga maksymalna szczelnos¢ potaczen, po zamontowaniu
elementu. Higieniczna konstrukcja skraca znaczaco czas czyszczenia, co w efekcie redukuje zuzycie sSrodkéw
myjacych - zmniejsza to finalnie koszty operacyjne, zwigzane z biezgcym utrzymaniem higieny.

DLACZEGO WYKONANIE HIGIENICZNE?

W  przemysle spozywczym, technologii medycznej oraz w przemysle farmaceutycznym bezpieczenstwo produktow i
ochrona konsumentéw ma kluczowe znaczenie. Ze wzgledu na swoje specyficzne wtasciwosci, standardowe elementy o konstrukcji
higienicznej pomagaja w produkcji w tych delikatnych obszarach oraz utatwiaja wytwarzanie produktéw o dfugim okresie
przechowywania, ograniczajac koniecznos$¢ uzywania konserwantéw.

ZALETY KONSTRUKCJI HIGIENICZNEJ

Rzadsze i krétsze procesy czyszczenia (redukcja czasu o 25%) zapewniajg nastepujace korzysci:

- wiecej czasu narzeczywisty proces produkcyjny

- mniejsze zuzycie wody

- mniejsze zuzycie energii elektrycznej

- mniejsze zuzycie srodkéw czyszczacych

- mniejsza produkcja $ciekéw

- nizsze koszty catkowite i oszczednos$¢ srodkdéw czyszczacych

PODSTAWA PRAWNA KONSTRUKCJI HIGIENICZNEJ

EN 1672-2:2009 “Food machinery”

Maszyny musza by¢ zaprojektowane i wykonane tak, aby mozna byfo usuna¢ brud zalecanymi metodami czyszczenia.

Dyrektywa maszynowa ,,2006/42/EC*

Maszyny musza byc¢ tak zaprojektowane, aby:

- materiaty mozna byto tatwo i doktadnie wyczysci¢ przed kazdym uzyciem
- nie powstawato ryzyko infekcji lub choréb

DIN EN ISO 14519:2008-07
Wymagania przy projektowaniu dotyczace higieny maszyn

DIN EN 1672-2:2021-05

Maszyny dla przemystu spozywczego - ogdine zasady projektowania - czgé¢ 2

Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
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Stopy wahliwe

Wymagania, zasady projektowania

WYMAGANIA PROJEKTOWE DLA KONSTRUKCJI HIGIENICZNEJ

Materiat

- niekorodujaca stal nierdzewna
-zgodno$¢ znormami FDA i EU w odniesieniu do uzywanych tworzyw i elastomerow

Powierzchnie

- powierzchnie musza mie¢ mozliwos¢ wyczyszczenia

- nalezy unikac¢ ostrych zataman krawedzi oraz zagtebien

- uszczelki musza by¢ tak zaprojektowane, aby idealnie przylegaty do uszczelnianych powierzchni
- podtoczenia pod O-ringi musza by¢ odpowiednio zaprojektowane

- nalezy wykluczy¢ kontakt z wytwarzanym produktem

- katy powinny mie¢ promier 6 mm lub wigkszy

Projekt/geometria

Wewnetrzne i zewnetrzne powierzchnie wszystkich urzadzen, elementéw lub przewodéw musza by¢ samoodptywowe lub mie¢
mozliwoé¢ osuszenia i fatwego czyszczenia.

Chropowatos¢ i wtasciwosci powierzchni

tatwe do czyszczenia, porowato$¢ Ra< 0.8 pm Powierzchnia elementu  Ra <d Ra>d
= = D
A
Efektywno$c d 4 !
czyszczenia / VA Dyfuzja
== D
Rozmiar

zanieczyszczen lub Efektywnos$¢ czyszczenia

mikroorganizméw

ZASADY PROJEKTOWANIA KONSTRUKCJI HIGIENICZNEJ

EHEDG (European Hygienic Engineering & Design Group)

- Europejskie konsorcjum typu ,,non-profit” sktadajace sie z producentéw maszyn i produktéw spozywczych, a takze ich
dostawcow, instytutéw badawczych, uczelni wyzszych i agencji rzadowych ds. zdrowia

- okofo 45 wytycznych

- badanie produktéw i wydawanie certyfikatow

3-A Sanitary Standard, Inc.

- niezalezne stowarzyszenie typu ,non-profit” w USA
- trzy obszary zainteresowan:
publiczne irzadowe agencje ds. zdrowia, producenci maszyn i artykutéw spozywczych
- ponad 70 norm sanitarnych
- badanie konstrukcji i procesow, wydawanie certyfikatow

BGN (Berufsgenossenschaft Nahrungsmittel und Gastgewerbe) [Stowarzyszenie branzy spozywczejihotelarskiej]

- Czynny udziat w krajowych, europejskich i miedzynarodowych dziataniach normalizacyjnych. Zapobieganie wypadkom przy
pracy, chorobom zawodowym i zwigzanych z praca zagrozeniom dla zdrowia

- Europejska dyrektywa maszynowa (98/37/EC) oraz German Appliance and Product Safety Act (GPSG)

- Testowanie czesciimaszyn, wydawanie certyfikatow

Wzory ELESA 1 GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
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Konstrukcja uszczelnien

Uszczelki

USZCZELNIENIA

Dla standardowych elementdw, zaprojektowanych zgodnie z wymaganiami konstrukcji higienicznej uszczelnienia petnia kluczowg
funkcje ochrony martwych przestrzeni, luk i peknie¢ przed przenikaniem ptyndéw czyszczacych lub pozostatosci produktow.

W tym celu istnieje konieczno$¢ okreslenia wstepnego naprezenia oraz ugiecia uszczelek i zgarniaczy w celu zapewnienia
niezawodnego i trwatego uszczelnienia w instalowanym ukfadzie. W obrebie grupy produktéw o konstrukcji higienicznej, miejsca
montazu i przekroje uszczelnien sa obliczane i projektowane, dzieki oprogramowaniu symulacyjnemu, ktére sprawia, ze przy
montazuipracy, uszczelnienie nie jest narazone na nadmierne naprezenia.

Podstawowe réznice miedzy uszczelnieniami statycznymi a ruchomymi:

Podczas montazu, uszczelnienia statyczne (przyktad ponizej) sa dociskane odpowiednio do powierzchni montazu stopy (pierscien
uszczelniajacy) i do podtoza (uszczelnienie dolne). Nalezy upewnic sie, ze wszystkie powierzchnie, ktére stykaja sie z uszczelnienia-
mi, maja wykonczenie powierzchni o chropowatoscinie wiekszej nizRa 0,8 um.

Uszczelnienie ruchome wewnatrz tulei regulacyjnej ostaniajacej gwint (zgarniacz) oraz miedzy trzpieniem gwintowanym a
podstawa (uszczelnienie przegubu) jest zaprojektowane w taki sposéb, ze umozliwia regulacje stopy zaréwno pod wzgledem
wysokosci, jak | kata. Dzigki ich specjalnej konstrukcji przestrzen montazowa wraz z wstgpnie naprezonym uszczelnieniem tworzg
bezszczelinowe potaczenie.

W zaleznosci od wersji i rodzaju uzytkowania oraz w przypadku uszkodzenia lub konserwacji moze by¢ konieczna wymiana
uszczelnien. W tym celu firma Elesa+Ganter dostarcza odpowiednie uszczelnienia jako czesci zamienne lub oferuje je w ramach norm
GN 7600 (patrz strona 38) oraz GN 7607 (patrz strona 40) jako elementy standardowe.

PRZYKLADY ZASTOSOWANIA

Przy pomocy stopy wahliwej GN 20 o konstrukcji higienicznej przedstawiono sposob, w jaki mozna zaprojektowac rézne
rodzaje uszczelnien.

Pierscien uszczelniajacy
uszczelnienie statyczne,
uszczelnia miejsce styku tulei
regulacyjnej z powierzchnia

g

przesuwa osiowo,
uszczelnia przestrzen
miedzy tuleja redukcyjna

a trzpieniem gwintowanym

montazowa
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Uszczelka przegubu
uszczelnienie ruchome,
uszczelnia przestrzen miedzy
trzpieniem gwintowanym a
podstawa

Uszczelnienie dolne
uszczelnienie statyczne,
uszczelnia powierzchnie styku
podstawy do podtoza

Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
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Zasady

Przyktad aplikaciji, certyfikaty

Tuleja regulacyjna
ostaniajgca gwint
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GN 5435

INOX v |~
FDA RoHS

Pokretta

Stal nierdzewna, Konstrukcja higieniczna
(Hygienic Design)

SPECYFIKACJA
Stal nierdzewna AISI 316L

- Powierzchnia matowa (Ra < 0.8 um) MT
- Powierzchnia polerowana (Ra < 0.8 um) PL
Pierscien uszczelniajacy
- H-NBRH
Temperatura pracy -25 °C do +150 °C
- EPDME
Temperatura pracy -40 °C do +120 °C
- Kolor niebieski
- Twardos$¢ 85+5 wg skali Shore A
- Zgodny z FDA

INFORMACJE

Pokretta GN 5435 sa przeznaczone do uzytku w obszarach
0 najwyzszych wymaganiach dotyczacych zachowania higieny.
Usz zelnienie na powierzchni dociskowej pozwala na instalacje
bez pustych przestrzeni. Wysoka jako$¢ wykoriczenia powierzchni,
konstrukcja bez ostrych zataman krawedzi oraz zagtebien zapobiega

przyleganiu brudu i utatwia czyszczenie.

AKCESORIA
- Piersécienie uszczelniajace GN 7600 (patrz strona 38) O O ¢
NA ZYCZENIE T L4, =
- Zpierscieniem uszczelniajgcym z gumy syntetycznej FKM i
(kauczuk fluorowy) F d *
4 .-
DANE TECHNICZNE Uszczelnienie
- Witasciwosci tworzyw (katalog gtéwny 048, strona A2) .
- Wtasciwosci stali nierdzewnej (katalog gtowny 048, strona A26)
°
GN 5435-H STAINLESS STEEL
Oznaczenie di d2 d3 da h1 h2 t min. 52
GN 5435-40-M6-MT-H 40 M6 18 188 30.5 15 12 136
GN 5435-40-M6-PL-H 40 M6 18 18.8 305 15 12 136
GN 5435-40-M8-MT-H 40 M8 18 18.8 305 15 15 132
GN 5435-40-M8-PL-H 40 M8 18 18.8 305 15 15 132
GN 5435-50-M8-MT-H 50 M8 21 21.8 34 17 15 231
GN 5435-50-M8-PL-H 50 M8 21 21.8 34 17 15 231
GN 5435-50-M10-MT-H 50 M 10 21 21.8 34 17 18 226
GN 5435-50-M10-PL-H 50 M 10 21 21.8 34 17 18 226
GN 5435-E STAINLESS STEEL
Oznaczenie di d2 d3 d4 h1 h2 t min. 52
GN 5435-40-M6-MT-E 40 M6 18 188 30.5 15 12 136
GN 5435-40-M6-PL-E 40 M6 18 18.8 305 15 12 136
GN 5435-40-M8-MT-E 40 M8 18 18.8 30.5 15 15 132
GN 5435-40-M8-PL-E 40 M8 18 18.8 305 15 15 132
GN 5435-50-M8-MT-E 50 M8 21 21.8 34 17 15 231
GN 5435-50-M8-PL-E 50 M8 21 21.8 34 17 15 231
GN 5435-50-M10-MT-E 50 M 10 21 21.8 34 17 18 226
GN 5435-50-M10-PL-E 50 M 10 21 21.8 34 17 18 226
- m Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
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GN 5445

Pokretta tréjramienne

nierdzewne
Konstrukcja higieniczna (Hygienic Design) = o

SPECYFIKACJA Y /
Stal nierdzewna AISI 316 L
- Powierzchnia matowa (Ra < 0.8 um) MT

- Powierzchnia polerowana (Ra < 0.8 um) PL \
Pierscien uszczelniajacy

- H-NBRH
Temperatura pracy -25 °C do +150 °C

- EPDME . -
Temperatura pracy -40 °C do +120 °C

- Kolor niebieski '

- Twardos¢ 8545 wg skali Shore A -

- Zgodny z FDA

INFORMACJE y

Pokretta tréjramienne nierdzewne GN 5445 sg przeznaczone
do uzytku w obszarach wymagajacych zachowania wysokiego
poziomu higieny. Uszczelnienie na powierzchni  dociskowej
pozwala na instalacje bez pustych przestrzeni. Wysoka jakos¢
wykonczenia powierzchni, konstrukcja bez ostrych zataman
krawedzi oraz zagtebien zapobiega gromadzeniu sie brudu i ufatwia
czyszczenie.

AKCESORIA
- Pierécienie uszczelniajace GN 7600 (patrz strona 38)

-
)

Pierscien uszczelniajacy

DANE TECHNICZNE

- Witasciwosci elastomeréw (katalog gtfdwny 048, strona A32)
- Wtasciwosci stali nierdzewnej (katalog gtéwny 048, strona A26)

!
\)
d4
GN 5445-H STAINLESS STEEL
Oznaczenie d1 d2 d3 d4 h1 h2 t min. 52
GN 5445-40-M6-MT-H 40 M6 18 18.8 26 15 12 75
GN 5445-40-M6-PL-H 40 M6 18 188 26 15 12 75
GN 5445-40-M8-MT-H 40 M8 18 18.8 26 15 15 71
GN 5445-40-M8-PL-H 40 M8 18 18.8 26 15 15 71
GN 5445-50-M8-MT-H 50 M8 21 21.8 30 17 15 121
GN 5445-50-M8-PL-H 50 M8 21 21.8 30 17 15 121
GN 5445-50-M10-MT-H 50 M 10 21 21.8 30 17 18 117
GN 5445-50-M10-PL-H 50 M 10 21 21.8 30 17 18 117
GN 5445-E STAINLESS STEEL
Oznaczenie di d2 d3 d4 h1 h2 t min. 52
GN 5445-40-M6-MT-E 40 M6 18 18.8 26 15 12 75
GN 5445-40-M6-PL-E 40 M6 18 188 26 15 12 75
GN 5445-40-M8-MT-E 40 M8 18 18.8 26 15 15 71
GN 5445-40-M8-PL-E 40 M8 18 18.8 26 15 15 71
GN 5445-50-M8-MT-E 50 M8 21 21.8 30 17 15 121
GN 5445-50-M8-PL-E 50 M8 21 21.8 30 17 15 121
GN 5445-50-M10-MT-E 50 M 10 21 21.8 30 17 18 117
GN 5445-50-M10-PL-E 50 M 10 21 21.8 30 17 18 117

Wzory ELESA 1 GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
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GN 8341

INOX v |~
FDA oHS

Nakretki motylkowe

Stal nierdzewna, Konstrukcja higieniczna
(Hygienic Design)

SPECYFIKACJA
Stal nierdzewna odlew precyzyjny AISI 316
- wykonczony na mat (Ra< 0,8 pm) MT
- Powierzchnia polerowana (Ra < 0,8 pm) PL
Piersécien uszczelniajacy
- H-NBRH
Temperatura pracy -25 °C do +150 °C
- EPDME
Temperatura pracy -40 °C do +120 °C
- Kolor niebieski
- Twardos¢ 85 +5 wg skali Shore A
- Zgodny z FDA

INFORMACJE

Nakretki motylkowe GN 8341 sa zgodne z kryteriami badan DGUV
i sa przeznaczone do stosowania w obszarach o podwyzszonym
rygorze higienicznym. Dodatkowo wersja z wykonczeniem
powierzchni  PL  jest zgodna z  wytycznymi  EHEDG.
Uszczelnienie na powierzchni dociskowe] pozwala na instalacje
bez pustych przestrzeni. Wysoka jako$¢ wykonczenia powierzchni,
konstrukcja bez ostrych zataman krawedzi oraz zagfebien
zapobiegaja gromadzeniu sie brudu i utatwiaja czyszczenie.

Nakretki motylkowe zapewniajg szybkie mocowanie i dokrecenie
elementéw bez uzycia narzedzi. Ergonomiczny ksztaft pozwala
uzyskac¢ wysoka site dokrecenia.

Nakretki  motylkowe, dzigki zastosowanym materiatom, sg
rekomendowane do agresywnych srodowisk.

AKCESORIA
- Pierscienie uszczelniajagce GN 7600 (patrz strona 38)

NA ZYCZENIE

- Zpierscieniem uszczelniajacym z gumy syntetycznej
FKM (kauczuk fluorowy) F

DANE TECHNICZNE

- Wiasciwosci tworzyw (katalog gtéwny 048, strona A2)
- Wtasciwosci stali nierdzewnej (katalog gtowny 048, strona A26)

*Uzupetni¢ oznaczenie nakretek motylkowych o indeks wykoriczenia powierzchni (MT lub PL)

¥ny 4n®

TYPE EL
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mT PL
Wykoriczony na mat Powierzchnia polerowana
GN 8341-H STAINLESS STEEL
Oznaczenie di d2 b ds da ds m h2 = t min. 52
GN 8341-40-M4-*-H 40 M4 4 11 11.8 7 22 4 8 29
GN 8341-50-M5-*-H 50 M5 5 13 13.8 9 28 5 10 54
GN 8341-63-M6-*-H 63 M 6 7 16 16.8 12 ES 6 12 100
Waga dla typ MT
GN 8341-E STAINLESS STEEL
Oznaczenie di d2 b d3 da ds h hz = t min. 52
GN 8341-40-M4-*- 40 M4 4 1 11.8 7 22 4 8 29
GN 8341-50-M5-*- 50 M5 5 13 13.8 9 28 5 10 54
GN 8341-63-M6-*-E 63 M6 7 16 16.8 12 35 6 12 100

Waga dla typ MT

(€G]
8 elesa+Ganter

Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
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GN 8351

INOX v |

Sruby motylkowe

Stal nierdzewna, Konstrukcja higieniczna
(Hygienic Design)

SPECYFIKACJA
Stal nierdzewna odlew precyzyjny AlSI 316

- wykonczony na mat (Ra< 0,8 pm) MT
- Powierzchnia polerowana (Ra < 0,8 um) PL
Pierscien uszczelniajacy
- H-NBRH
Temperatura pracy -25 °C do +150 °C
- EPDME
Temperatura pracy -40 °C do +120 °C
- Kolor niebieski
- Twardos¢ 85 +5 wg skali Shore A
- Zgodny z FDA

INFORMACJE

Sruby motylkowe GN 8351 sa zgodne z kryteriami badan DGUV
i sa przeznaczone do stosowania w obszarach o podwyzszonym
rygorze higienicznym. Dodatkowo wersja z wykonczeniem powierzch-
ni PL jest zgodna z wytycznymi EHEDG. Uszczelnienie na powierzchni
dociskowej pozwala na instalacje bez pustych przestrzeni. Wysoka jako$¢
wykonczenia powierzchni, konstrukcja bez ostrych zataman krawedzi oraz
zagfebien zapobiegajg gromadzeniu sie brudu i utatwiajg czyszczenie.
Sruby motylkowe zapewniajg szybkie mocowanie i dokrecenie
elementéw bez uzycia narzedzi. Ergonomiczny ksztatt pozwala uzyskac
wysoka site dokrecenia.

Sruby motylkowe, dzieki zastosowanym materiatom, sa rekomendowane
do agresywnych srodowisk.

AKCESORIA
- Pierscienie uszczelniajace GN 7600 (patrz strona 38)

NA ZYCZENIE

- Z pierscieniem uszczelniajacym z gumy syntetycznej
FKM (kauczuk fluorowy) F

DANE TECHNICZNE

- Wiasciwosci tworzyw (katalog gtéwny 048, strona A2)
- Wtasciwosci stali nierdzewnej (katalog gtowny 048, strona A26)

| d1

Wzory ELESA 1 GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
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GN 8351 Sruby motylkowe 2/2

<
d4 -
* Uzupetnij oznaczenie o:
MT PL
Wykonczony na mat Powierzchnia polerowana
GN 8351-H STAINLESS STEEL
Oznaczenie di d2 1 b d3 da ds ht h2 = 52
GN 8351-40-M4-8-*-H 40 M4 8 4 1 11.8 7 22 4 30
GN 8351-40-M4-12-*-H 40 M4 12 4 11 11.8 7 22 4 31
GN 8351-40-M4-16-*- 40 M4 16 4 11 11.8 7 22 4 32
GN 8351-50-M5-12-*- 50 M5 12 5 13 13.8 9 28 5 57
GN 8351-50-M5-16-*-H 50 M5 16 5 13 13.8 ©) 28 5 59
GN 8351-50-M5-20-*-H 50 M5 20 5 13 13.8 9 28 5 61
GN 8351-63-M6-16-*-H 63 M6 16 7 16 16.8 12 35 6 106
GN 8351-63-M6-20-*-H 63 M6 20 7 16 16.8 12 35 6 109
GN 8351-63-M6-25-*-H 63 M 6 25 7 16 16.8 12 35 6 112
Waga dla typ MT
GN 8351-E STAINLESS STEEL
Oznaczenie di d2 1 b ds da ds ht h2 = 52
GN 8351-40-M4-8-*-E 40 M4 8 4 11 11.8 7 22 4 30
GN 8351-40-M4-12-*-E 40 M4 12 4 1 11.8 7 22 4 31
GN 8351-40-M4-16-*-E 40 M4 16 4 1 11.8 7 22 4 32
GN 8351-50-M5-12-*-E 50 M5 12 5 13 13.8 9 28 5 57
GN 8351-50-M5-16-*-E 50 M5 16 5 13 13.8 9 28 5 59
GN 8351-50-M5-20-*-E 50 M5 20 5 13 13.8 9 28 5 61
GN 8351-63-M6-16-*- 63 M6 16 7 16 16.8 12 35 6 106
GN 8351-63-M6-20-*-E 63 M6 20 7 16 16.8 12 35 6 109
GN 8351-63-M6-25-*-E 63 M6 25 7 16 16.8 12 35 6 112

Waga dla typ MT

Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.

ag
10 ele‘a+Ganter Powielanie naszych rysunkow zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.



GN 305

Dzwignia nastawna

Stal nierdzewna, Certyfikat DGUV,
Konstrukcja higieniczna (Hygienic Design)

SPECYFIKACJA
Rekojesci
Precyzyjny odlew stali nierdzewnej
- AISI 316
- Powierzchnia polerowana (Ra < 0.8 um) PL
Wersja: Korpus z gwintem wewnetrznym
Stal nierdzewna AISI 304
Wersja: Trzpien gwintowany
Stal nierdzewna AISI 304
Pierécien uszczelniajacy / zgarniacz
- H-NBRH
Temperatura pracy -25 °C do + 150 °C
- EPDME
Temperatura pracy -40 °C do + 120 °C
- Kolor niebieski
- Twardos¢ 8545 wg skali Shore A
- Zgodny z FDA

NV 20025

INFORMACJE

Dzwignie nastawne GN 305 z rekojescia z litej stali nierdzewnej
zostaty sprawdzone zgodnie z wymogami DGUV, dzieki czemu sa
odpowiednie do uzytku w obszarach o najwyzszych wymaganiach
dotyczacych zachowania higieny.

Uszczelnienie na powierzchni dociskowej pozwala na instalacje
bez pustych przestrzeni. Wysoka jako$¢ wykonczenia powierzchni,
konstrukcja bez ostrych zataman krawedzi oraz zagtebien zapobiega
gromadzeniu sie brudu i utatwia czyszczenie.

Dzwignie nastawne sg uzywane w aplikacjach, w ktérych elementy
musza by¢ zablokowane w ograniczonej przestrzeni lub rekoje$¢ po
zablokowaniu musi by¢ ustawiona w okreslonej pozycji.

Rekojes¢ jest pofaczona z korpusem za pomoca wielokarbu i moze
by¢ przestawiona w dowolne potozenie bez odblokowania zacisku.
Przy odciagnieciu rekojesci nastepuje wyzebienie sprzegta w
mechanizmie wewnetrznym, co pozwala na przekrecenie rekojesci
do Zzadanej pozycji. Kiedy ramie zostaje puszczone, dzwignia
samoczynnie sig sprzega.

- Instrukcja obstugi GN 305

AKCESORIA
- Pierscienie uszczelniajagce GN 7600 (patrz strona 38)

DANE TECHNICZNE

- Wtasciwosci tworzyw (katalog gtéwny 048, strona A32)
- Witasciwosci stali nierdzewnej (katalog gtowny 048, strona A26)

GN 305-Korpus z gwintem wewnetrznym

STAINLESS STEEL

Oznaczenie I1 di d2 d3 ds hi h2 hs SII::)k t min. 52
GN 305-63-M6-PL-H 63 M6 14 14.8 19 438 16.3 60.1 25 10 104
GN 305-63-M8-PL-H 63 M8 18 18.8 19 458 18.3 62.1 25 12 108
GN 305-78-M8-PL-H 78 M8 18 188 24 493 16.5 69.3 3 12 194
GN 305-78-M10-PL-H 78 M10 22 22.8 24 51.3 185 71.3 3 15 189
GN 305-63-M6-PL-E 63 M6 14 14.8 19 438 163 60.1 25 10 105
GN 305-63-M8-PL-E 63 M8 18 18.8 19 458 18.3 62.1 25 12 107
GN 305-78-M8-PL-E 78 M8 18 18.8 24 493 16.5 69.3 3 12 189
GN 305-78-M10-PL-E 78 M 10 22 22.8 24 51.3 18.5 71.3 3 15 191

Wzory ELESA 1 GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia

aa
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GN 305

Dzwignia nastawna
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o ? Pierscien uszczelniajacy
‘ \
Al -t
Te
GN 305-Trzpien gwintowany STAINLESS STEEL

Oznaczenie I di I2 dz ds da h ha hs s::,k 5
GN 305-63-M6-12-PL-H 63 M6 12 14 14.8 19 43.8 16.3 60.1 2.5 106
GN 305-63-M6-16-PL-H 63 M6 16 14 14.8 19 43.8 16.3 60.1 2.5 107
GN 305-63-M6-20-PL-H 63 M6 20 14 14.8 19 438 16.3 60.1 25 108
GN 305-63-M6-25-PL-H 63 M6 25 14 14.8 19 438 16.3 60.1 2.5 110
GN 305-63-M6-32-PL-H 63 M6 32 14 14.8 19 438 16.3 60.1 2.5 113
GN 305-63-M8-12-PL-H 63 M8 12 18 18.8 19 45.8 183 621 2.5 11
GN 305-63-M8-16-PL-H 63 M8 16 18 18.8 19 458 18.3 621 2.5 112
GN 305-63-M8-20-PL-H 63 M8 20 18 18.8 19 458 18.3 62.1 2.5 115
GN 305-63-M8-25-PL-H 63 M8 25 18 18.8 19 458 18.3 62.1 2.5 118
GN 305-63-M8-32-PL-H 63 M8 32 18 18.8 19 458 18.3 62.1 25 120
GN 305-78-M8-12-PL-H 78 M8 12 18 188 24 493 16.5 69.3 3 193
GN 305-78-M8-16-PL-H 78 M8 16 18 18.8 24 493 165 69.3 3 195
GN 305-78-M8-20-PL-H 78 M8 20 18 18.8 24 493 165 69.3 3 198
GN 305-78-M8-25-PL-H 78 M8 25 18 18.8 24 493 16.5 69.3 3 205
GN 305-78-M8-32-PL-H 78 M8 32 18 18.8 24 493 16.5 69.3 3 207
GN 305-78-M10-16-PL-H 78 M 10 16 22 22.8 24 51.3 18.5 71.3 3 206
GN 305-78-M10-20-PL-H 78 M 10 20 22 22.8 24 51.3 185 713 3 209
GN 305-78-M10-25-PL-H 78 M 10 25 22 22.8 24 51.3 185 713 3 212
GN 305-78-M10-32-PL-H 78 M 10 32 22 22.8 24 51.3 185 713 3 215
GN 305-63-M6-12-PL-E 63 M6 12 14 14.8 19 438 16.3 60.1 2.5 110
GN 305-63-M6-16-PL-E 63 M6 16 14 14.8 19 43.8 16.3 60.1 2.5 113
GN 305-63-M6-20-PL-E 63 M6 20 14 14.8 19 43.8 16.3 60.1 2.5 115
GN 305-63-M6-25-PL-E 63 M6 25 14 14.8 19 438 16.3 60.1 2.5 117
GN 305-63-M6-32-PL-E 63 M6 32 14 14.8 19 438 16.3 60.1 2.5 118
GN 305-63-M8-12-PL-E 63 M8 12 18 18.8 19 458 18.3 621 2.5 119
GN 305-63-M8-16-PL-E 63 M8 16 18 188 19 458 183 621 2.5 121
GN 305-63-M8-20-PL-E 63 M8 20 18 18.8 19 458 18.3 621 2.5 124
GN 305-63-M8-25-PL-E 63 M8 25 18 18.8 19 458 18.3 62.1 2.5 128
GN 305-63-M8-32-PL-E 63 M8 32 18 18.8 19 458 18.3 62.1 2.5 131
GN 305-78-M8-12-PL-E 78 M8 12 18 188 24 493 16.5 69.3 3 110
GN 305-78-M8-16-PL-E 78 M8 16 18 18.8 24 49.3 16.5 69.3 3 113
GN 305-78-M8-20-PL-E 78 M8 20 18 18.8 24 493 165 69.3 3 115
GN 305-78-M8-25-PL-E 78 M8 25 18 18.8 24 493 165 69.3 3 117
GN 305-78-M8-32-PL-E 78 M8 32 18 18.8 24 493 16.5 69.3 3 119
GN 305-78-M10-16-PL-E 78 M 10 16 22 22.8 24 51.3 18.5 71.3 3 212
GN 305-78-M10-20-PL-E 78 M 10 20 22 22.8 24 51.3 18.5 71.3 3 215
GN 305-78-M10-25-PL-E 78 M 10 25 22 22.8 24 51.3 185 713 3 217
GN 305-78-M10-32-PL-E 78 M 10 32 22 22.8 24 51.3 18.5 713 3 219

10
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Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.



GN 429

INOX v |~
FDA RoHS

Uchwyty patakowe

Stal nierdzewna, Konstrukcja higieniczna
(Hygienic Design)

SPECYFIKACJA
Stal nierdzewna AIS| 316 A4

- wykonczony na mat (Ra< 0,8 pm) MT
- Powierzchnia polerowana (Ra < 0,8 um) PL
Pierscien uszczelniajacy
- H-NBRH
Temperatura pracy -25 °C do +150 °C
- EPDME
Temperatura pracy -40 °C do +120 °C
- Kolor niebieski
- Twardos¢ 8545 wg skali Shore A
- Zgodny z FDA

INFORMACJE

Uchwyty pafakowe GN 429 s3 przeznaczone do uzytku w
obszarach o najwyzszych wymaganiach dotyczacych zachowania
higieny. Wersja z wykonczeniem PL zostaty sprawdzone zgodnie z
wymogami DGUV.

Uszczelnienie powierzchni montazowej chroni jg przed wnikaniem
zanieczyszczen. Wysoka jako$¢ wykonczenia powierzchni zapobiega
przyleganiu brudu i utatwia czyszczenie.

- Instrukcja obstugi GN 429

AKCESORIA
- Pierécienie uszczelniajace GN 7600 (patrz strona 38)

—<)

NV 20031

NA 2YCZEN|E Pierscien uszczelniajacy
- Zpierscieniem uszczelniajgcym z gumy syntetycznej FKM -
(kauczuk fluorowy) F f ol ad
DANE TECHNICZNE !
- Informacja o dopuszczalnym obciazeniu (katalog gféwny 048,
strona A35)
- Wtasciwoséci tworzyw (katalog gtéwny 048, strona A32)
- Wiasciwosci stali nierdzewnej (katalog gtéwny 048, strona A26)
) ~ ~ _ _ _ _ (\

GN 429-H STAINLESS STEEL GN 429-E STAINLESS STEEL
Oznaczenie di 15_5 d2 d3 h mfn_ 52 Oznaczenie di tOI.5 d2 d3 h r m:n 52
GN 429-A4-12-125-MT-H 12 125 M5 128 51 14 12 170 GN 429-A4-12-125-MT-E 12 125 M5 128 51 14 12 170
GN 429-A4-12-125-PL-H 12 125 M5 128 51 14 12 170 GN 429-A4-12-125-PL-E 12 125 M5 128 51 14 12 170
GN 429-A4-12-160-MT-H 12 160 M5 128 51 14 12 202 GN 429-A4-12-160-MT-E 12 160 M5 128 51 14 12 202
GN 429-A4-12-160-PL-H 12 160 M5 128 51 14 12 202 GN 429-A4-12-160-PL-E 12 160 M5 128 51 14 12 202
GN 429-A4-12-200-MT-H 12 200 M5 128 51 14 12 210 GN 429-A4-12-200-MT-E 12 200 M5 128 51 14 12 240
GN 429-A4-12-200-PL-H 12 200 M5 128 51 14 12 210 GN 429-A4-12-200-PL-E 12 200 M5 128 bl 14 12 240
GN 429-A4-16-160-MT-H 16 160 M6 168 59 18 12 373 GN 429-A4-16-160-MT-E 16 160 M6 168 59 18 12 373
GN 429-A4-16-160-PL-H 16 160 M6 168 59 18 12 373 GN 429-A4-16-160-PL-E 16 160 M6 168 59 18 12 373
GN 429-A4-16-200-MT-H 16 200 M6 168 59 18 12 436 GN 429-A4-16-200-MT-E 16 200 M6 168 59 18 12 436
GN 429-A4-16-200-PL-H 16 200 M6 168 59 18 12 437 GN 429-A4-16-200-PL-E 16 200 M6 168 59 18 12 436
GN 429-A4-16-250-MT-H 16 250 M6 168 59 18 12 520 GN 429-A4-16-250-MT-E 16 250 M6 168 59 18 12 520
GN 429-A4-16-250-PL-H 16 250 M6 168 59 18 12 520 GN 429-A4-16-250-PL-E 16 250 M6 168 59 18 12 520
GN 429-A4-20-200-MT-H 20 200 M8 20.8 85 22 15 695 GN 429-A4-20-200-MT-E 20 200 M8 20.8 85 22 15 695
GN 429-A4-20-200-PL-H 20 200 M8 20.8 85 22 15 695 GN 429-A4-20-200-PL-E 20 200 M8 20.8 85 22 15 €95
GN 429-A4-20-250-MT-H 20 250 M8 20.8 85 22 15 830 GN 429-A4-20-250-MT-E 20 250 M8 20.8 85 22 15 830
GN 429-A4-20-250-PL-H 20 250 M8 20.8 85 22 15 830 GN 429-A4-20-250-PL-E 20 250 M8 208 85 22 15 830
GN 429-A4-20-300-MT-H 20 300 M8 20.8 85 22 15 950 GN 429-A4-20-300-MT-E 20 300 M8 20.8 85 22 15 950
GN 429-A4-20-300-PL-H 20 300 M8 20.8 85 22 15 950 GN 429-A4-20-300-PL-E 20 300 M8 20.8 85 22 15 950

. x -
Wzory ELESA 1 GANTER - wszelkie prawa zastrzezone. elesa+Ganter 13
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GN 3330

Uchwyty rurowe

Stal nierdzewna, z przesuwnymi wspornikami uchwytu,
konstrukcja higieniczna (Hygienic Design)

SPECYFIKACJA

Profil rurowy

Stal nierdzewna AISI 304 NI
Szlifowane, wykonczone na mat (Ra< 0,8 um) MT
Wsporniki uchwytu

Stal nierdzewna AISI 304

Wykonczony na mat (Ra< 0,8 pm)
Pierécien uszczelniajacy i zgarniacz
TPUT

- Kolor niebieski

- Temperatura pracy -20 °C do +110 °C
- Twardos¢ 95 +5 wg skali Shore A

- Zgodny z FDA

Klin blokujacy

Mosiadz

Wkret dociskowy
Stal nierdzewna

INFORMACJE AKCESORIA

Uchwyty rurowe GN 3330 sa przeznaczone do uzytku w - Wkrety dociskowe GN 1580 (patrz strona 20)
obszarach wymagajacych zachowania wysokiego poziomu higieny Whkrety dociskowe GN 1581 (patrz strona 23)
Uszczelnienie na powierzchni dociskowe] pozwala na instalacje . Wsporniki uchwytu GN 3331 (patrz strona 15)
bez pustych przestrzeni. Wysoka jako$¢ wykonczenia powierzchni,
konstrukcja bez ostrych zataman krawedzi oraz zagtebien zapobiega  pANE TECHNICZNE

gromadzeniu si¢ brudu i utatwia czyszczenie. ) o )

Wsporniki uchwytu sa dostarczane luzem i mocowane za pomoca - Wiasciwosci tworzyw (katalog gtowny 048, strona A2)
zintegrowanego klina blokujacego na profilu rurowym. Rozstaw - Wiasciwosci stali nierdzewnej (katalog gtéwny 048, strona A26)
wspornikdw moze by¢ regulowany w zaleznosci od potrzeb, ale nie

moze by¢ mniejszy niz minimalna odlegfos¢ ,a" gdyz profil rurowy

moze mie¢ zbyt mata $rednice w obszarze krawedzi.

W celu uzyskania wiekszej sztywnoéci lub no$nosci uchwytu mozna

zastosowac dodatkowe wsporniki po$rednie. Sg one dostepne pod

oznaczeniem GN 3331 (patrz strona ). b = da —|
* /Zgarniacz 3
1 T ‘
5 ﬁHJ[i 717 . ; 0 N Oi Kiin
| } |
* i i & M Wkret dociskowy
I ; = AF
\ - !
T L 1 +
d * J Pierécien
- a — — =2 ds uszczelniajacy
| =—d, —

Otwory montazowe
-
VARERN £
L o-4/%
PS¢

Wsporniki uchwytu
B { } GN 3331
STAINLESS STEEL

GN 3330

Oznaczenie di Dtugosél a min. b d2 d3 da ds de hi h2 m A/F tmin. {7

GN 3330-NI-30-300-MT-T 30 300 70 275 M10 46 466 42 8 60 84 135 b 20 1687
GN 3330-NI-30-400-MT-T 30 400 70 275 MI10 46 466 42 8 60 84 135 b 20 1793
GN 3330-NI-30-500-MT-T 30 500 70 275 MI10 46 466 42 8 60 8 135 b 20 1900
GN 3330-NI-30-600-MT-T 30 600 70 275 MI10 46 466 42 8 60 84 135 b 20 2005
GN 3330-NI-40-400-MT-T 40 400 70 30 M12 56 568 50 8 70 9 185 b 25 2803
GN 3330-NI-40-600-MT-T 40 600 70 30 M12 56 568 50 8 70 99 185 b 25 3090
GN 3330-NI-40-800-MT-T 40 800 70 30 M12 56 568 50 8 70 9 185 b 25 3376
GN 3330-NI-40-1000-MT-T 40 1000 70 30 MI12 56 568 50 8 70 99 185 5 25 3663

Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.

ag
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GN 3331

INOX v |

Wsporniki uchwytu

Do uchwytéw rurowych GN 3330, stal nierdzewna,
konstrukcja higieniczna

SPECYFIKACJA
Stal nierdzewna AISI 304 NI
wykonczony namat (Ra< 0,8 pm) MT

Pierécien uszczelniajacy i zgarniacz
TPUT

- Kolor niebieski

- Temperatura pracy -20 °C do +110 °C
- twardos¢ 95 +5 wg skali Shore A

- Zgodny z FDA

Klin blokujacy
Mosigdz

Wkret dociskowy
Stal nierdzewna

INFORMACJE

Wsporniki uchwytu GN 3331 sg przeznaczone do uzytku w
obszarach wymagajacych zachowania wysokiego poziomu higieny
Uszczelnienie na powierzchni dociskowe] pozwala na instalacje
bez pustych przestrzeni. Wysoka jako$¢ wykonczenia powierzchni,
konstrukcja bez ostrych zataman krawedzi oraz zagtebien zapobiega
gromadzeniu sie brudu i utatwia czyszczenie.

Wsporniki uchwytu sa przeznaczone do stosowania z uchwytami
rurowymi  GN 3330 (patrz strona ) w celu zmniejszenia duzych
odlegtosci miedzy punktami montazowymi Iub nadmiernego
obcigzenia wspornikéw uchwytu. Niezaleznie od zastosowania
uchwytu, wsporniki moga by¢ uzywane do mocowania pretéw i
profili rurowych o odpowiedniej $rednicy di. Profil rurowy lub pret
sg mocowane podczas instalacji za pomoca zintegrowanego klina
blokujacego.

Zgarniacz

AKCESORIA

- Wkrety dociskowe GN 1580 (patrz strona 20)
- Wkrety dociskowe GN 1581 (patrz strona 23)

DANE TECHNICZNE

- Wtasciwosci tworzyw (katalog gtéwny 048, strona A2)
- Witasciwosci stali nierdzewnej (katalog gtowny 048, strona A26)

b
/Profili rurowych /
i Pretéow
n T R

i

Klin

Whkret dociskowy
A/F

Pierscien uszczelniajacy

¢d4+

—

Y'/\ Uchwyty rurowe
i GN 3330
GN 3331 STAINLESS STEEL
. di R
Oznaczenie Do pretéw / profili rurowych ™ b d2  d3  da ds de h2 A/F m tmin. §2
GN 3331-NI-30-60-MT-T 30+0.1/-0.25 60 275 MI10 46 466 42 8 84 5 135 20 616
GN 3331-NI-40-70-MT-T 40+0.15/-0.3 70 30 MI12 56 56.8 50 8 99 5 185 25 990
Wzory ELESA | GANTER - wszelk 4 (€6 -
Pozviwr;ame nas‘zych rysunygvzvezaisgr:;vzggznrwzeerioz'nrgdta pochodzenia Elesa‘*'Gantel' 15



GN 5064

INOX v |~
FDA oHS

Uchwyty teowe

Stal nierdzewna, Konstrukcja higieniczna
(Hygienic Design)

SPECYFIKACJA
Stal nierdzewna odlew precyzyjny AISI 316
- wykonczony na mat (Ra< 0,8 pm) MT
- Powierzchnia polerowana (Ra < 0,8 um) PL
Pierscien uszczelniajacy
- H-NBRH
Temperatura pracy -25 °C do +150 °C
- EPDME
Temperatura pracy -40 °C do +120 °C
- Kolor niebieski
- Twardos$¢ 85 +5 wg skali Shore A
- Zgodny z FDA

INFORMACJE

Uchwyty teowe GN 5064 sa zgodne z kryteriami badan DGUV i
sg przeznaczone do stosowania w obszarach o podwyzszonym
rygorze higienicznym. Dodatkowo wersja z wykonczeniem
powierzchni PL jest zgodna z wytycznymi EHEDG. Uszczelnie-
nie na powierzchni dociskowej pozwala na instalacje bez pustych
przestrzeni. Wysoka jakos¢ wykorczenia powierzchni,
konstrukcjabezostrychzatamankrawedzioraz zagtebier zapobiegaja
gromadzeniu sie brudu i utatwiajg czyszczenie.

Uchwyty teowe idealnie sprawdzaja sie do podnoszenia,
przenoszenia i obstugi czesci lub mocowania za pomoca gwintu.
Ergonomiczny ksztaft pozwala uzyskac¢ duze sity robocze.

Uchwyty teowe za sprawa zastosowanego materiatu nadajg sie do
szczegdlnie agresywnych Srodowisk.

AKCESORIA
- Pierscienie uszczelniajace GN 7600 (patrz strona 38)

NA ZYCZENIE

- Z pierscieniem uszczelniajgcym z gumy syntetycznej
FKM (kauczuk fluorowy) F

DANE TECHNICZNE

- Wtasciwoséci tworzyw (katalog gtéwny 048, strona A2)
- Witasciwosci stali nierdzewnej (katalog gtowny 048, strona A26)

*Uzupetnij oznaczenie o:

MT PL
Wykonczony na mat Powierzchnia polerowana

Wy

TYPE EL

. CLASS | AUX
/ ALY 223

NV 23193

DESIGN GERMAN
AWARD

GN 5064-H STAINLESS STEEL
Oznaczenie d d2 b d3 da ds hi h2 = t min. 52
GN 5064-63-M6-*-H 63 M6 7 16 16.8 12 41 12 12 110
GN 5064-80-M8-*-H 80 M8 9 21 21.8 17 52 15 16 223
GN 5064-100-M10-*-H 100 M 10 11 25 25.8 21 65 19 20 429
Waga dla typ MT
GN 5064-E STAINLESS STEEL
Oznaczenie d1 d2 b d3 da ds h1 h2 = t min. 52
GN 5064-63-M6-*-E 63 M6 7 16 16.8 12 41 12 12 110
GN 5064-80-M8-*-E 80 M8 9 21 218 17 52 15 16 223
GN 5064-100-M10-*-E 100 M 10 11 25 25.8 21 65 19 20 429

Waga dla typ MT

(€G]
16 elesa+Ganter

Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.



GN 75.6

INOX v |~
FDA RoHS

Rekojesci stalowe

Stal nierdzewna, Konstrukcja higieniczna
(Hygienic Design)

SPECYFIKACJA
Wykonania
- Typ D: z gwintem wewnetrznym
- Typ E: z trzpieniem gwintowanym
stal nierdzewna AISI 316L
- wykonczony na mat (Ra< 0,8 pm) MT
- Powierzchnia polerowana (Ra < 0,8 um) PL
Pierécien uszczelniajacy
- H-NBRH

Temperatura pracy -25 °C do +150 °C
- EPDME

Temperatura pracy -40 °C do +120 °C
- Kolor niebieski
- Twardos¢ 8545 wg skali Shore A
- Zgodny z FDA

INFORMACJE

Rekojesci higieniczne GN 75.6 sa przeznaczone do uzytku w
obszarach [¢) najwyzszych wymaganiach dotyczacych
zachowania higieny. Uszczelnienie podstawy rekojesci chroni
powierzchnie montazowa przed wnikaniem zanieczyszczen. Wysoka
jako$¢ wykonczenia powierzchni, konstrukcja bez ostrych zataman
krawedzi oraz zagtebien zapobiega gromadzeniu sie brudu i utatwia
czyszczenie.

Charakteryzuja sie kompaktowym i ponadczasowym wygladem.

NA ZYCZENIE

- z pierscieniem uszczelniajagcym z gumy syntetycznej FKM
(kauczuk fluorowy) F

AKCESORIA
- Pierécienie uszczelniajagce GN 7600 (patrz strona 38)

Typ D

DANE TECHNICZNE

- Wtasciwosci tworzyw (katalog gtéwny 048, strona A2)
- Witasciwosci stali nierdzewnej (katalog gtowny 048, strona A26)

Typ E

=
‘ I
| -—
| i
|
do ~—
N 2’1 Pierscien |
ds uszczelniajacy ‘
* Uzupetnij oznaczenie o: — d3 =—
MT PL
Wykonczony na mat Powierzchnia polerowana
GN 75.6-D-H STAINLESS STEEL GN 75.6-E-H STAINLESS STEEL
Oznaczenie a d d ds b 1 52 | |Oznaczenie i d3 de ds  h I 52
GN 75.6-20-M5-D-*-H 20 M5 14 148 24 7 25 GN75.6-20-M5-E-*-H 20 M5 14 148 24 10 28
GN75.6-25-M6-D-*-H 25 M6 16 168 29 9 45 GN 75.6-25-M6-E-*-H 25 M6 16 168 29 12 50
GN 75.6-32-M8-D-*-H 32 M8 18 188 37 12 82 GN 75.6-32-M8-E-*-H 32 M8 18 188 37 14 92
GN 75.6-D-E STAINLESS STEEL GN 75.6-E-E STAINLESS STEEL
Oznaczenie d d2 ds ds h m:n_ 52 Oznaczenie dds3 da ds h 1 52
GN75.6-20-M5-D-*-E 20 M5 14 148 24 7 25 GN75.6-20-M5-E-*-E 20 M5 14 148 24 10 28
GN 75.6-25-M6-D-*- 25 M6 16 168 29 9 45 GN75.6-25-M6-E-*-E 256 M6 16 168 29 12 50
GN 75.6-32-M8-D-*-E 32 M8 18 188 37 12 82 GN 75.6-32-M8-E-*-E 32 M8 18 188 37 14 92
Waga dla typ MT Waga dla typ MT
Wzory ELESA 1 GANTER - wszelkie prawa zastrzezone. m -
elesa+Ganter 17
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GN 8170

INOX v |~
FDA oHS

Trzpienie ustalajace
ze stali nierdzewnej

Konstrukcja higieniczna, po stronie gatki
(front hygiene) / po stronie gatki i trzpienia
(full hygiene)

SPECYFIKACJA

Wykonania

- Typ B: bez blokady

- Typ C: z blokada w pozycji odwiedzionej

Kod

- FH: konstrukcja higieniczna po stronie gatki (front hygiene)
- VH: konstrukcja higieniczna po stronie gatkiitrzpienia (full hygiene)
Stal nierdzewna AlSI 316

Trzpien z utwardzong powierzchnia

Nacisk sprezyny

Stal nierdzewna AISI 316Ti

Uszczelnienia, kolor niebieski, zgodno$¢ z normg FDA
Temperatura pracy -25 °C do +110 °C

- Pierécien uszczelniajacy
H-NBR, Twardo$¢ 85+5 wg skali Shore AH
- Zgarniacz
TPU, twardos$¢ 95 +5 wg skali Shore A
Wszystkie ruchome czeéci przesmarowane z uzyciem specjalnego
smaru zgodnego z norma FDA

NV 20099

INFORMACJE

Oba wersje FH oraz VH: trzpienie ustalajace z blokada w
pozycji odwiedzionej sg uzywane wszedzie tam, gdzie trzpien musi
pozosta¢ wycofany. W tym celu gatke nalezy odciggnac i obréci¢ o
90° Gatka jest utrzymywana woéwczas w pozycji odwiedzionej przez
odpowiednie wyciecie w korpusie.

Wersja FH: konstrukcja higieniczna po stronie pokretta (front
hygiene): trzpienie ustalajace ze stali nierdzewnej GN 8170 sa
przeznaczone do stosowania w obszarach o podwyzszonym
stopniu zachowania higieny i spetniaja wymagania higieniczne po
stronie gatki (front hygiene). Pierécienie uszczelniajgce miedzy gatka
a powierzchnig prowadzaca oraz miedzy korpusem a obudowa
utrzymuja szczelno$¢ mechanizmu blokujacego po stronie gatki.
Wysoka jako$¢ wykonczenia powierzchni, konstrukcja bez ostrych
zataman krawedzi oraz zagtebien zapobiega gromadzeniu sie brudu
i utatwia czyszczenie.

Otwory montazowe, wzglednie otwory przelotowe w obudowie
musza by¢ wykonane pod katem prostym, bez zadzioréw i fazowania.
Zapewnia to prawidtowe funkcjonowanie pierscieni uszczelniajacych.

Wersja VH: konstrukcja higieniczna po stronie gatki i trzpienia
(full hygiene): trzpienie ustalajace ze stali nierdzewnej GN 8170
sg przeznaczone do stosowania w obszarach o podwyzszonym
stopniu zachowania higieny i spetniajg wymagania higieniczne
jednoczesnie  po  stronie  gatki i trzpienia  (complete
hygiene). Pierscien uszczelniajacy miedzy gatka a powierzchnig
prowadzgcg oraz pierscien uszczelniajagcy miedzy korpusem a
obudowa, utrzymujg szczelnos¢ mechanizmu blokujacego po stro-
nie gatki, natomiast pierscien uszczelniajacy w nakretce zabezpiecza
dodatkowo obszar pracy trzpienia. Wysoka jako$¢ wykonczen-
ia powierzchni, konstrukcja bez ostrych zataman krawedzi oraz
zagtebien zapobiega gromadzeniu sie brudu i utatwia czyszczenie.
Otwory montazowe, wzglednie otwory przelotowe w obudowie
musza by¢ wykonane pod katem prostym, bez zadzioréw i fazowania.
Zapewnia to prawidfowe funkcjonowanie pierscieni uszczelniajgcych.
Trzpienie ustalajace ze stali nierdzewnej GN 8170 sg certyfikowane
zgodnie z badaniem DGUV.

(€G]
18 elesa+Ganter

DANE TECHNICZNE

- Informacja o dopuszczalnym obcigzeniu (katalog gtéwny 048,
strona A35)

- 1ISO-Podstawowe tolerancje (katalog gtowny 048, strona A21)

- Wtasciwosci elastomeréw (katalog gtéwny 048, strona A32)

- Witasciwosci stali nierdzewnej (katalog gtéwny 048, strona A26)

Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.
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GN 8170 ‘ Trzpienie ustalajace ze stali nierdzewnej
Typ B TypC
(= d, - (Gatka obrécona o 90°)
2 |

<7|3 H‘

™ Zgarniacz
$ AF
| =
Juizsil N
d1<* * Trzpiert odwiedziony,
4—1 d3 L—f bez blokady

Powierzchnia styku

e ( ‘«d“

B '((((({Qm('

]\'/

ostre krawedzie Obudowa itp
GN 8170-FH STAINLESS STEEL
di Nacisk Nacisk
Oznaczenie Trzpien f8 d2 d3 da ds I 12 13 k A/F sprezynyw N = sprezyny w N = ﬂ
Otwor H8 poczatkowy koncowy
GN 8170-6-B-FH-H 6 35 MI12x1lh5 18 228 6 12 49.8 29 14 20 36 178
GN 8170-6-C-FH-H 6 35 MI12x1l5 18 228 6 12 49.8 29 14 20 36 169
GN 8170-8-B-FH-H 8 35 Mlexl5 18 228 8 12 54.3 29 14 22 32 195
GN 8170-8-C-FH-H 8 35 Ml6xlh 18 228 8 12 54.3 29 14 22 32 190
Typ B TypC

(Gatka obrécona o 90°)

Trzpier odwiedziony,
bez blokady

Powierzchnie kontaktowe

Korpus

F(jf;»/

Pierscienie uszczelniajace

y [ Vh]
6@‘ i Obudowa itp. f
Nakretka
uszczelniajaca .
~— dg — Zgarniacz
GN 8170-VH STAINLESS STEEL
d1i Nacisk Nacisk
Oznaczenie Trzpien f8 d2 831 ds d5 dé 11 12 13 14 S s A/FA/F sprezyny w N = sprezyny w N = 5'5
A -0.. min. max. 1 2 A
Otwor H8 poczatkowy koncowy
GN 8170-6-B-VH-H 6 35 16 18 228 22 6 275 505 145 29 15 4 14 18 20 36 208
GN 8170-6-C-VH-H 6 35 16 18 228 22 6 275 505 145 29 15 4 14 18 20 36 199
GN 8170-8-B-VH-H 8 35 16 18 228 22 8 295 555 145 29 15 4 14 18 22 32 217
GN 8170-8-C-VH-H 8 35 16 18 228 22 8 295 555 145 29 15 4 14 18 22 32 212

Wzory ELESA 1 GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.

(€6
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GN 1580

Nakretki /7 Wkrety dociskowe RTIF/

Stal nierdzewna, Konstrukcja higieniczna Ol g = 0\

(Hygienic Design) = N
e He DG:)

SPECYFIKACJA . “z n;'

Stal nierdzewna AISI 316L S~ ""’T;PE-EL‘

- wykonczony namat (Ra < 0,8 pm) MT CLASS | AUX

- Powierzchnia polerowana (Ra < 0,8 pm) PL
Pierscien uszczelniajgcy
- H-NBRH
Temperatura pracy -25 °C do +150 °C
- EPDME
Temperatura pracy -40 °C do +120 °C
- Kolor niebieski
- Twardos¢ 8545 wg skali Shore A
- Zgodny z FDA

INFORMACJE

Nakretki / $ruby GN 1580 sag certyfikowane zgodnie z
wytycznymi  EHEDG, dzieki czemu sa rekomendowane do
zastosowan w  obszarach o najwyzszych  wymaganiach
dotyczacych  zachowania higieny. Uszczelnienie powierzchni
montazowe] chroni ja przed wnikaniem zanieczyszczen. Wysoka
jako$¢ wykonczenia powierzchni, konstrukcja bez ostrych zataman
krawedzi oraz zagtebien zapobiega gromadzeniu sie brudu i utatwia
czyszczenie.

AKCESORIA bez watu z watem
- Pierécienie uszczelniajgce GN 7600 (patrz strona )

NA ZYCZENIE ‘ ‘
- Z pierscieniem uszczelniajgcym z gumy syntetycznej FKM i I
(kauczuk fluorowy) F
DANE TECHNICZNE ‘ [T ‘ \
| T
- Wtasciwoscitworzyw (patrz strona A2) nl ‘ = 1] ‘
- Witasciwosci stali nierdzewnej (patrz strona A26) L | ‘ T\' I
T T
ol dy - [ ' P
GN 1580-Nakretki STAINLESS STEEL  GN 1580-Nakretki STAINLESS STEEL
Oznaczenie d d2  d3 k tmin. A/F 52 Oznaczenie di d2 d3 k tmin. A/F §2
GN 1580-M4-MT-H M4 11 118 95 6 7 3 GN 1580-M4-MT-E M4 11 118 95 6 7 3
GN1580-M4-PL-H M4 11 118 95 6 7 3 GN 1580-M4-PL-E M4 11 118 95 6 7 3
GN1580-M5-MT-H M5 12 128 10 6 8 8 GN 1580-M5-MT-E M5 12 128 10 6 8 4
GN1580-M5-PL-H M5 12 128 10 6 8 8 GN 1580-M5-PL-E M5 12 128 10 6 8 8
GN 1580-M6-MT-H M6 14 148 12 75 10 10 GN 1580-M6-MT-E M6 14 148 12 75 10 10
GN1580-M6-PL-H M6 14 148 12 75 10 10 GN 1580-M6-PL-E M6 14 148 12 75 10 10
GN 1580-M8-MT-H M8 18 188 145 95 13 17 GN 1580-M8-MT-E M8 18 188 145 95 13 17
GN 1580-M8-PL-H M8 18 188 145 95 13 17 GN 1580-M8-PL-E M8 18 188 145 95 13 17
GN 1580-M10-MT-H M10 21 218 18 12 16 19 GN1580-M10-MT-E M10 21 218 18 12 16 19
GN1580-M10-PL-H M10 21 218 18 12 16 19 GN1580-M10-PL-E M10 21 21.8 18 12 16 19
GN 1580-M12-MT-H M12 25 258 21 145 18 45 GN1580-MI2-MT-E M12 25 258 21 145 18 45
GN1580-M12-PL-H M12 25 258 21 145 18 45 GN1580-M12-PL-E M12 25 2568 21 145 18 45
GN 1580-M16-MT-H M16 32 328 26 17 24 84 GN1580-M16-MT-E M16 32 328 26 17 24 84
GN1580-M16-PL-H M16 32 328 26 17 24 84 GN1580-M16-PL-E M16 32 328 26 17 24 84
GN 1580-M20-MT-H M20 40 408 32 22 30 150 GN1580-M20-MT-E M20 40 408 32 22 30 150
GN 1580-M20-PL-H M 20 40 408 32 22 30 150 GN 1580-M20-PL-E~ M20 40 408 32 22 30 150

Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.

ag
20 ele‘a+Ganter Powielanie naszych rysunkow zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.



GN 1580 Nakretki / Wkrety dociskowe 2/3

bez watu z watem

- |, —

GN 1580-Wkrety dociskowe STAINLESS STEEL  GN 1580-Wkrety dociskowe STAINLESS STEEL
11z 1z 11z 1z
Oznaczenie di petnym niepetnym d2 d3 k 12 A/F §9 Oznaczenie d1 petnym niepetnym d2 d3  k 12 A/F 5
gwintem gwintem gwintem gwintem
GN 1580-M4-8-MT-H M4 8 = 1 118 95 - 7 4 GN 1580-M10-20-MT-H M10 20 = 21 218 18 - 16 49
GN 1580-M4-8-PL-H M4 8 - 1 118 95 - 7 5 GN1580-M10-20-PL-H M10 20 - 21 218 18 - 16 49
GN 1580-M4-10-MT-H M 4 10 = 11 118 95 14 7 5 GN 1580-M10-25-MT-H M10 25 = 21 218 18 - 16 51
GN 1580-M4-10-PL-H M4 10 - 11 118 95 14 7 5 GN 1580-M10-25-PL-H M10 25 - 21 218 18 - 16 51
GN 1580-M4-12-MT-H M4 12 = 1 118 95 - 7 5 GN 1580-M10-30-MT-H M10 30 = 21 218 18 - 16 54
GN 1580-M4-12-PL-H M4 12 - 1 118 95 - 7 4 GN 1580-M10-30-PL-H M10 30 - 21 218 18 - 16 54
GN 1580-M4-16-MT-H M4 = 16 1 118 - 14 7 5 GN 1580-M10-40-MT-H M 10 = 40 21 218 - 26 16 59
GN 1580-M4-16-PL-H M4 - 16 118 - 14 7 5 GN 1580-M10-40-PL-H M 10 - 40 21 218 - 26 16 59
GN 1580-M5-10-MT-H M5 10 = 12 128 10 - 8 13 GN 15680-M10-50-MT-H M 10 = 50 21 218 - 26 16 64
GN 1580-M5-10-PL-H M5 10 - 12 128 10 - 8 13 GN 1580-M10-50-PL-H M 10 - 50 21 218 - 26 16 64
GN 1580-M5-16-MT-H M5 16 = 12 128 10 - 8 10 GN1580-M12-25-PL-H M12 25 = 25 2568 21 - 18 79
GN 1580-M5-16-PL-H M5 16 - 12 128 10 - 8 10 GN 1580-M12-25-MT-H M12 25 - 25 2568 21 - 18 79
GN 1580-M5-20-MT-H M5 20 = 12 128 10 - 8 11 GN 1580-M12-30-PL-H M12 30 = 25 258 21 - 18 84
GN 1580-M5-20-PL-H M5 20 - 12 128 10 - 8 11 GN1580-M12-30-MT-H M12 30 - 25 258 21 - 18 70
GN 1580-M6-12-MT-H M 6 12 = 14 148 12 - 10 14 GN 1580-M12-40-PL-H M 12 = 40 25 258 - 30 18 93
GN 1580-M6-12-PL-H M6 12 - 14 148 12 - 10 14 GN 1580-M12-40-MT-H M 12 - 40 25 258 - 30 18 77
GN 1580-M6-16-MT-H M 6 16 = 14 148 12 - 10 15 GN 1580-M12-50-PL-H M 12 = 50 25 258 - 30 18 102
GN 1580-M6-16-PL-H M6 16 - 14 148 12 - 10 15 GN 1580-M12-50-MT-H M 12 - 50 25 258 - 30 18 102
GN 1580-M6-20-MT-H M6 20 = 14 148 12 - 10 13 GN1580-M12-60-PL-H M 12 = 60 25 258 - 30 18 111
GN1580-M6-20-PL-H M6 20 - 14 148 12 - 10 13 GN 1580-M12-60-MT-H M 12 - 60 25 258 - 30 18 111
GN 1580-M6-25-MT-H M6 25 = 14 148 12 - 10 13 GN1580-M16-30-PL-H M16 30 = 32 328 26 38 24 157
GN1580-M6-25-PL-H M6 25 - 14 148 12 - 10 13 GN 1580-M16-30-MT-H M 16 30 - 32 328 26 38 24 157
GN 1580-M6-30-MT-H M6 30 = 14 148 12 - 10 17 GN1580-M16-40-PL-H M16 40 = 32 328 26 38 24 173
GN 1580-M6-30-PL-H M6 30 - 14 148 12 - 10 17 GN 1580-M16-40-MT-H M 16 40 - 32 328 26 38 24 173
GN 1580-M8-16-MT-H M 8 16 = 18 188 145 - 13 24 GN 1580-M16-50-PL-H M 16 = 50 32 328 26 38 24 189
GN 1580-M8-16-PL-H M8 16 - 18 188 145 - 13 24 GN 1580-M16-50-MT-H M 16 - 50 32 328 26 38 24 189
GN 1580-M8-20-MT-H M8 20 = 18 188 145 - 13 28 GN 1580-M16-60-PL-H M 16 = 60 32 328 26 38 24 205
GN 1580-M8-20-PL-H M8 20 - 18 188 145 - 13 28 GN 1580-M16-60-MT-H M 16 - 60 32 328 26 38 24 187
GN 1580-M8-25-MT-H M8 25 = 18 188 145 - 13 28 GN 1580-M16-70-PL-H M 16 = 70 32 328 26 38 24 221
GN 1580-M8-25-PL-H M8 25 - 18 188 145 - 13 28 GN 1580-M16-70-MT-H M 16 - 70 32 328 26 38 24 203
GN 1580-M8-30-MT-H M8 30 = 18 188 145 - 13 30 GN 1580-M20-40-MT-H M 20 40 = 40 408 32 46 30 296
GN 1580-M8-30-PL-H M8 30 - 18 188 145 - 13 30 GN 1580-M20-40-PL-H M 20 40 - 40 408 32 46 30 296
GN 1580-M8-40-MT-H M 8 = 40 18 188 - 22 13 33 GN 15680-M20-60-MT-H M 20 = 60 40 408 32 46 30 346
GN 1580-M8-40-PL-H M 8 - 40 18 188 - 22 13 33 GN 1580-M20-60-PL-H M 20 - 60 40 408 32 46 30 346

Wzory ELESA 1 GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
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GN 1580

Nakretki / Wkrety dociskowe
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bez watu z watem
AF d,
T ‘
= | = * !
‘ | = |
| i l
T T
— d1 |—— —] d1 [~
GN 1580-Wkrety dociskowe STAINLESS STEEL  GN 1580-Wkrety dociskowe STAINLESS STEEL
1z 1z 1z Iz
Oznaczenie di petnym niepetnym d2 d3 k 12 A/F M Oznaczenie di  petnym niepetnym d2 d3  k 12 A/F 57
gwintem  gwintem gwintem gwintem
GN1580-M4-8-MT-E M4 8 = 11 118 95 - 7 4 GN 1580-M10-20-MT-E M10 20 21 218 18 - 16 49
GN 1580-M4-8-PL-E M4 8 11 118 95 - 7 5 GN1580-M10-20-PL-E M10 20 21 218 18 - 16 49
GN1580-M4-10-MT-E M4 10 = 11 118 9514 7 5 GN1580-M10-25-MT-E M10 25 21 218 18 - 16 51
GN 1580-M4-10-PL-E M4 10 - 11 118 9514 7 5 GN1580-M10-25-PL-E M10 25 21 218 18 - 16 51
GN 1580-M4-12-MT-E M4 12 = 1 118 95 - 7 5 GN 1580-M10-30-MT-E M10 30 21 218 18 - 16 54
GN 1580-M4-12-PL-E M4 12 - 1 118 95 - 7 4 GN1580-M10-30-PL-E M10 30 21 218 18 - 16 54
GN 1580-M4-16-MT-E M 4 = 16 11 18 - 14 7 13 GN 1580-M10-40-MT-E M 10 40 21 218 26 16 59
GN 1580-M4-16-PL-E M 4 - 16 n 18 - 14 7 5 GN 1580-M10-40-PL-E M 10 40 21 218 26 16 59
GN 1580-M5-10-MT-E M5 10 = 12 128 10 - 8 13 GN 1580-M10-50-MT-E M 10 50 21 218 26 16 64
GN 1580-M5-10-PL-E M5 10 - 12 128 10 - 8 13 GN 1580-M10-50-PL-E M 10 50 21 218 26 16 64
GN1580-M5-16-MT-E M5 16 = 12 128 10 - 8 10 GN1580-M12-25-PL-E M12 25 25 258 21 - 18 79
GN 1580-M5-16-PL-E M5 16 - 12 128 10 - 8 10 GN1580-M12-25-MT-E M12 25 25 258 21 - 18 79
GN1580-M5-20-MT-E M5 20 = 12 128 10 - 8 1 GN1580-M12-30-PL-E M12 30 25 258 21 - 18 &4
GN 1580-M5-20-PL-E M5 20 - 12 128 10 - 8 1 GN1580-M12-30-MT-E M12 30 25 258 21 - 18 70
GN1580-M6-12-MT-E M6 12 5 14 148 12 - 10 14 GN1580-M12-40-PL-E M12 - 40 25 258 - 30 18 93
GN 1580-M6-12-PL-E M6 12 14 148 12 - 10 14 GN 1580-M12-40-MT-E M 12 40 25 258 - 3018 77
GN1580-M6-16-MT-E M6 16 = 14 148 12 - 10 15 GN 1580-M12-50-PL-E M 12 = 50 25 258 - 30 18 102
GN 1580-M6-16-PL-E M6 16 - 14 148 12 - 10 12 GN 1580-M12-50-MT-E M 12 50 25 258 - 30 18 102
GN 1580-M6-20-MT-E M6 20 = 14 148 12 - 10 13 GN 1580-M12-60-PL-E M 12 60 25 258 - 30 18 111
GN1580-M6-20-PL-E M6 20 - 14 148 12 - 10 13 GN 1580-M12-60-MT-E M 12 60 25 258 - 30 18 111
GN 1580-M6-25-MT-E M6 25 = 14 148 12 - 10 13 GN1580-M16-30-PL-E M16 30 32 328 26 38 24 157
GN1580-M6-25-PL-E M6 25 - 14 148 12 - 10 13 GN 1580-M16-30-MT-E M16 30 32 328 26 38 24 157
GN 1580-M6-30-MT-E M6 30 = 14 148 12 - 10 17 GN1580-M16-40-PL-E M16 40 32 328 2638 24 173
GN 1580-M6-30-PL-E M6 30 - 14 148 12 - 10 17 GN 1580-M16-40-MT-E M16 40 32 328 2638 24 173
GN1580-M8-16-MT-E M8 16 - 18 188 145 - 13 24 GN1580-M16-50-PL-E M16 - 50 32 32.8 2638 24 189
GN 1580-M8-16-PL-E M8 16 - 18 188 145 - 13 24 GN 1580-M16-50-MT-E M 16 50 32 328 2638 24 189
GN1580-M8-20-MT-E M8 20 = 18 188 145 - 13 28 GN 1580-M16-60-PL-E M 16 = 60 32 328 26 38 24 205
GN 1580-M8-20-PL-E M8 20 18 188 145 - 13 28 GN 1580-M16-60-MT-E M 16 60 32 328 26 38 24 187
GN1580-M8-25-MT-E M8 25 5 18 188 145 - 13 28 GN 1580-M16-70-PL-E M16 - 70 32 328 2638 24 221
GN 1580-M8-25-PL-E M8 25 18 188 145 - 13 28 GN 1580-M16-70-MT-E M 16 70 32 328 26 38 24 221
GN 1580-M8-30-MT-E M8 30 = 18 188 145 - 13 30 GN 1580-M20-40-MT-EM20 40 40 40.8 32 46 30 296
GN 1580-M8-30-PL-E M8 30 - 18 188 145 - 13 30 GN 1580-M20-40-PL-E M20 40 40 408 32 46 30 296
GN 1580-M8-40-MT-E M 8 = 40 18 188 - 22 13 33 GN 1580-M20-60-MT-E M 20 60 40 408 32 46 30 346
GN1580-M8-40-PL-E M8 - 40 18 188 - 22 13 33 GN 1580-M20-60-PL-E M 20 60 40 40.8 32 46 30 346
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Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.

Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.
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Wkrety dociskowe

Stal nierdzewna, Konstrukcja higieniczna
(Hygienic Design)

SPECYFIKACJA
Stal nierdzewna AISI 316L

- wykonczony na mat (Ra< 0,8 pm) MT
- Powierzchnia polerowana (Ra < 0,8 pm) PL
Pierécien uszczelniajacy
- H-NBRH
Temperatura pracy -25 °C do +150 °C
- EPDME
Temperatura pracy -40 °C do +120 °C
- Kolor niebieski
- Twardos¢ 8545 wg skali Shore A
- Zgodny z FDA

INFORMACJE

Sruby GN 1581 z niskim them sa certyfikowane zgodnie
z wytycznymi  EHEDG, dzieki czemu sg idealne do
zastosowan w obszarach o najwyzszych wymaganiach dotyczacych
zachowania higieny. Uszczelnienie powierzchni  montazowe;j
chroni ja przed wnikaniem zanieczyszczen. Wysoka jakos¢
wykonczenia powierzchni, konstrukcja bez ostrych zataman
krawedzi oraz zagtebien zapobiega gromadzeniu sie brudu i utatwia
czyszczenie.

AKCESORIA
- Pierscienie uszczelniajace GN 7600 (patrz strona 38)

NA ZYCZENIE

- Z pierscieniem uszczelniajacym z gumy syntetycznej FKM
(kauczuk fluorowy) F

DANE TECHNICZNE

- Wiasciwosci tworzyw (katalog gféwny 048, strona A2)
- Wtasciwosci stali nierdzewnej (katalog gtowny 048, strona A26)

bez watu z watem
dy
A/F
~
1
i |
ni L3
N I 4
d

Wzory ELESA 1 GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.

Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia Glesa‘*'Gantel’
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GN 1581 ‘ Wkrety dociskowe 2/3

bez watu z watem

GN 1581-H STAINLESS STEEL ~ GN 1581-H STAINLESS STEEL
11z 11z 11z 11z
Oznaczenie di petnym niepetnym d2 d3 k 2 A/FSQ Oznaczenie di petnym niepelnym d2 d3 k I2 A/FSD
gwintem gwintem gwintem gwintem
GN 1581-M4-8-MT-H M4 8 : 10 10865 - 7 3 GN1581-M8-20-PL-H M8 20 : 16 168 85 - 13 17
GN1581-M4-8-PL-H M4 8 - 10 108 65 7 3 GN 1581-M8-25-MT-H M8 25 - 16 168 85 - 13 19
GN 1581-M4-10-MT-H M4 10 - 10 108 65 - 7 3 GN1581-M8-25-PL-H M8 25 - 16 168 85 - 13 19
GN 1581-M4-10-PL-H M4 10 - 10 108 65 7 3 GN 1581-M8-30-MT-H M8 30 - 16 168 85 - 13 21
GN 1581-M4-12-MT-H M4 12 - 10 108 65 - 7 3 GN1581-M8-30-PL-H M8 30 - 16 168 85 - 13 21
GN 1581-M4-12-PL-H M4 12 - 10 10865 - 7 3 GN 1581-M8-40-MT-H M8 - 40 16 168 8522 13 25
GN 1581-M4-16-MT-H M4 - 16 10 108 65 - 7 4 GN1581-M8-40-PL-H M8 - 40 16 168 8522 13 25
GN 1581-M4-16-PL-H M4 - 16 10 108 65 - 7 4 GN 1581-M8-50-MT-H M8 - 50 16 168 8522 13 29
GN 1581-M4-20-MT-H M4 - 20 10 108 65 14 7 4 GN1581-M8-50-PL-H M8 - 50 16 168 8522 13 29
GN 1581-M4-20-PL-H M4 - 20 10 108 65 14 7 4 GN 1581-M8-60-MT-H M8 - 60 16 168 8522 13 33
GN 1581-M4-25-MT-H M4 = 25 10 10865 - 7 5 GN 1581-M8-60-PL-H M8 - 60 16 168 8522 13 33
GN 1581-M4-25-PL-H M4 - 25 10 10865 - 7 5 GN1581-M10-20-MT-H M10 20 - 19 198 95 - 16 28
GN 1581-M4-30-MT-H M4 = 30 10 10865 14 7 5 GN1581-M10-20-PL-H M10 20 = 19 198 95 - 16 28
GN 1581-M4-30-PL-H M4 - 30 10 10865 14 7 5 GN1581-M10-25-MT-H M10 25 - 19 198 95 - 16 31
GN 1581-M5-10-MT-H M5 10 : 1 18 7 - 8 6 GN1581-M10-25-PL-H M10 25 : 19 198 95 - 16 31
GN 1581-M5-10-PL-H M5 10 - 1 18 7 8 6 GN1581-M10-30-MT-H M10 30 - 19 198 95 - 16 34
GN 1581-M5-16-MT-H M5 16 - 1 118 7 - 8 6 GN1581-M10-30-PL-H M10 30 - 19 198 95 - 16 34
GN 1581-M5-16-PL-H M5 16 - 11 1.8 7 8 6 GN 1581-M10-40-MT-H M10 - 40 19 198 9526 16 40
GN 1581-M5-20-MT-H M5 - 20 11 118 7 16 8 6 GN 1581-M10-40-PL-H M10 - 40 19 198 95 26 16 40
GN 1581-M5-20-PL-H M5 - 20 11 118 7 16 8 6 GN 1581-M10-50-MT-H M10 - 50 19 198 95 26 16 46
GN 1581-M5-25-MT-H M5 - 25 1 18 7 - 8 7 GN 1581-M10-50-PL-H M10 - 50 19 198 95 26 16 46
GN 1581-M5-25-PL-H M5 - 25 118 7 - 8 7 GN 1581-M10-60-MT-H M10 - 60 19 198 9526 16 52
GN 1581-M5-30-MT-H M5 - 30 11 118 7 16 8 10 GN 1581-M10-60-PL-H M10 - 60 19 198 9526 16 52
GN 1581-M5-30-PL-H M5 - 30 11 11.8 7 16 8 10 GN1581-M12-25-MT-H MI12 25 - 22228 11 - 18 46
GN 1581-M5-35-MT-H M5 = 35 118 7 - 8 8 GN 1581-M12-25-PL-H M12 25 = 22228 11 - 18 46
GN 1581-M5-35-PL-H M5 - 35 11 18 7 - 8 8 GN 1581-M12-30-MT-H M12 30 - 22228 11 - 18 50
GN 1581-M5-40-MT-H M5 = 40 1 118 7 16 8 9 GN1581-M12-30-PL-H MI12 30 = 22228 11 - 18 50
GN 1581-M5-40-PL-H M5 - 40 11 118 7 16 8 9 GN 1581-M12-40-MT-H M12 - 40 22228 11 30 18 59
GN1581-M6-12-MT-H M6 12 : 13 13875 - 10 8 GN 1581-M12-40-PL-H MI12 = 40 22 228 11 30 18 59
GN1581-M6-12-PL-H M6 12 - 13 138 75 10 8 GN 1581-M12-50-MT-H M12 - 50 22228 11 30 18 68
GN 1581-M6-16-MT-H M6 16 - 13 138 75 - 10 9 GN 1581-M12-50-PL-H  M12 - 50 22 228 11 30 18 68
GN 1581-M6-16-PL-H M6 16 - 13 138 75 10 9 GN 1581-M12-60-MT-H M12 - 60 22228 11 30 18 76
GN 1581-M6-20-MT-H M6 20 - 13 138 75 - 10 10 GN 1581-M12-60-PL-H MI12 - 60 22 228 11 30 18 76
GN 1581-M6-20-PL-H M6 20 - 13 138 75 - 10 10 GN 1581-M16-30-MT-H M16 30 - 28 288 13 - 22 90
GN 1581-M6-25-MT-H M6 25 - 13 138 75 10 11 GN1581-M16-30-PL-H M16 30 - 28 288 13 - 22 90
GN 1581-M6-25-PL-H M6 25 - 1313875 - 10 11 GN 1581-M16-40-MT-H M16 40 - 28 288 13 - 22 106
GN 1581-M6-30-MT-H M6 - 30 13 138 75 18 10 12 GN1581-M16-40-PL-H M16 40 = 28 288 13 - 22 106
GN 1581-M6-30-PL-H M6 - 30 13 138 75 18 10 12 GN 1581-M16-50-MT-H M16 - 50 28 28.8 13 38 22 122
GN 1581-M6-35-MT-H M6 = 35 13 138 75 - 10 12 GN 1581-M16-50-PL-H M16 - 50 28 288 13 38 22 122
GN 1581-M6-35-PL-H M6 - 35 13 138 75 - 10 12 GN 1581-M16-60-MT-H M16 - 60 28 28.8 13 38 22 137
GN 1581-M6-40-MT-H M6 = 40 13 138 75 18 10 14 GN 1581-M16-60-PL-H M16 = 60 28 288 13 38 22 137
GN 1581-M6-40-PL-H M6 - 40 13 138 75 18 10 14 GN 1581-M16-70-MT-H M16 - 70 28 28.8 13 38 22 153
GN 1581-M6-50-MT-H M6 5 50 13 138 75 18 10 16 GN 1581-M16-70-PL-H  M16 = 70 28 288 13 38 22 153
GN 1581-M6-50-PL-H M6 - 50 13 138 75 18 10 16 GN 1581-M20-40-MT-H M20 40 - 34348 15 - 27 172
GN 1581-M8-16-MT-H M8 16 - 16 168 85 - 13 16 GN1581-M20-40-PL-H M20 40 - 34348 15 - 27 172
GN 1581-M8-16-PL-H M8 16 - 16 168 85 - 13 16 GN 1581-M20-60-MT-H M20 - 60 34 348 15 46 27 221
GN 1581-M8-20-MT-H M8 20 - 16 16.8 85 13 17 GN 1581-M20-60-PL-H M20 - 60 34 348 15 46 27 221

Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.

ag
24 ele‘a+Ganter Powielanie naszych rysunkow zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.
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bez watu

z watem

GN 1581-E STAINLESS STEEL  GN 1581-E STAINLESS STEEL
11z 11z 11z 11z
Oznaczenie di petnym niepetnym d2 ds k l2 A/F 47 Oznaczenie di  petnym niepetnym d2 d3 k 2 A/F§Q
gwintem gwintem gwintem gwintem

GN1581-M4-8-MT-E M4 8 - 10 108 65 - 7 3 GN 1581-M8-20-PL-E =~ M8 20 16 16.8 85 13 17
GN 1581-M4-8-PL-E M4 8 10 10865 - 7 3 GN 1581-M8-25-MT-E M8 25 16 16.8 85 13 19
GN 1581-M4-10-MT-E M4 10 = 10 108 65 - 7 3 GN 1581-M8-25-PL-E M8 25 16 16.8 85 13 19
GN 1581-M4-10-PL-E M4 10 10 108 65 - 7 3 GN 1581-M8-30-MT-E = M8 30 16 16.8 85 13 21
GN1581-M4-12-MT-E M4 12 10 108 65 - 7 3 GN 1581-M8-30-PL-E M8 30 16 16.8 85 13 21
GN1581-M4-12-PL-E M4 12 10 10865 - 7 3 GN 1581-M8-40-MT-E M8 - 40 16 168 85 22 13 25
GN 1581-M4-16-MT-E M4 16 10 108 65 - 7 4 GN 1581-M8-40-PL-E M8 = 40 16 168 85 22 13 25
GN1581-M4-16-PL-E M4 - 16 10 108 65 - 7 4 GN 1581-M8-50-MT-E M8 - 50 16 168 85 22 13 29
GN 1581-M4-20-MT-E M4 20 10 108 65 14 7 4 GN 1581-M8-50-PL-E M8 50 16 168 85 22 13 29
GN1581-M4-20-PL-E M4 20 10 108 65 14 7 4 GN 1581-M8-60-MT-E M8 - 60 16 168 85 22 13 33
GN 1581-M4-25-MT-E M4 = 25 10 108 65 - 7 5 GN 1581-M8-60-PL-E M8 = 60 16 168 85 22 13 33
GN 1581-M4-25-PL-E M4 25 10 10865 - 7 5 GN 1581-M10-20-MT-E M10 20 19 198 9.5 16 28
GN 1581-M4-30-MT-E M4 - 30 10 108 65 14 7 5 GN 1581-M10-20-PL-E M10 20 19 198 95 16 28
GN 1581-M4-30-PL-E M4 30 10 108 65 14 7 5 GN 1581-M10-25-MT-E M10 25 19 198 9.5 16 31
GN 1581-M5-10-MT-E M5 10 = 1 118 7 - 8 6 GN 1581-M10-25-PL-E  M10 25 19 198 95 16 31
GN 1581-M5-10-PL-E M5 10 118 7 - 8 6 GN 1581-M10-30-MT-E M10 30 19 198 9.5 16 34
GN 1581-M5-16-MT-E M5 16 = 1 18 7 - 8 5 GN 1581-M10-30-PL-E M10 30 19 198 95 16 34
GN 1581-M5-16-PL-E - M5 16 118 7 - 8 6 GN 1581-M10-40-MT-E M10 40 19 198 95 26 16 40
GN 1581-M5-20-MT-E M5 20 1 118 7 16 8 6 GN 1581-M10-40-PL-E  M10 > 40 19 198 95 26 16 40
GN 1581-M5-20-PL-E M5 - 20 1 118 7 16 8 6 GN 1581-M10-50-MT-E M10 - 50 19 198 95 26 16 46
GN 1581-M5-25-MT-E M5 25 nmnuns 7 - 8 7 GN 1581-M10-50-PL-E M10 = 50 19 198 95 26 16 46
GN1581-M5-25-PL-E M5 - 25 nmuns 7 - 8 7 GN 1581-M10-60-MT-E M10 - 60 19 198 95 26 16 52
GN 1581-M5-30-MT-E M5 30 1 118 7 16 8 10 GN 1581-M10-60-PL-E  M10 60 19 198 95 26 16 52
GN 1581-M5-30-PL-E M5 30 11 18 7 16 8 10 GN 1581-M12-25-MT-E M12 25 22228 11 18 46
GN 1581-M5-35-MT-E M5 = H 1 18 7 - 8 8 GN 1581-M12-25-PL-E M12 25 22228 11 18 46
GN 1581-M5-35-PL-E M5 35 1 1uns 7 - 8 8 GN 1581-M12-30-MT-E M12 30 22228 11 18 50
GN 1581-M5-40-MT-E M5 = 40 1 118 7 16 8 9 GN 1581-M12-30-PL-E  M12 30 22228 11 18 50
GN 1581-M5-40-PL-E M5 40 1 118 7 16 8 9 GN 1581-M12-40-MT-E M12 40 22228 11 30 18 59
GN1581-M6-12-MT-E M6 12 - 13 138 75 - 10 8 GN 1581-M12-40-PL-E  M12 = 40 22228 11 30 18 59
GN 1581-M6-12-PL-E M6 12 13 138 75 - 10 8 GN 1581-M12-50-MT-E M12 50 22228 11 30 18 68
GN 1581-M6-16-MT-E M6 16 = 13 13875 - 10 9 GN 1581-M12-50-PL-E  M12 = 50 22228 11 30 18 68
GN 1581-M6-16-PL-E M6 16 13 138 75 - 10 9 GN 1581-M12-60-MT-E M12 60 22228 11 30 18 76
GN 1581-M6-20-MT-E M6 20 13 138 75 - 10 10 GN 1581-M12-60-PL-E  M12 > 60 22228 11 30 18 76
GN 1581-M6-20-PL-E M6 20 13 138 75 - 10 10 GN 1581-M16-30-MT-E M16 30 28 28.8 13 22 90
GN 1581-M6-25-MT-E M6 25 13 13875 - 10 11 GN 1581-M16-30-PL-E  M16 30 28 28.8 13 22 90
GN 1581-M6-25-PL-E M6 25 13 13875 - 10 11 GN 1581-M16-40-MT-E M16 40 28 28.8 13 22 106
GN 1581-M6-30-MT-E M6 30 13 138 75 18 10 12 GN 1581-M16-40-PL-E  M16 40 28 28.8 13 22 106
GN1581-M6-30-PL-E M6 30 13 138 75 18 10 12 GN 1581-M16-50-MT-E M16 - 50 28 288 13 38 22 122
GN 1581-M6-35-MT-E M6 = H 13 138 75 - 10 12 GN 1581-M16-50-PL-E M16 = 50 28 28.8 13 38 22 122
GN 1581-M6-35-PL-E M6 35 13 138 75 - 10 12 GN 1581-M16-60-MT-E M16 - 60 28 28.8 13 38 22 137
GN 1581-M6-40-MT-E M6 - 40 13 138 75 18 10 14 GN 1581-M16-60-PL-E M16 = 60 28 28.8 13 38 22 137
GN 1581-M6-40-PL-E M6 40 13 138 75 18 10 14 GN 1581-M16-70-MT-E M16 70 28 28.8 13 38 22 153
GN 1581-M6-50-MT-E M6 = 50 13 138 75 18 10 16 GN 1581-M16-70-PL-E  M16 = 70 28 288 13 38 22 153
GN 1581-M6-50-PL-E M6 50 13 138 75 18 10 16 GN 1581-M20-40-MT-E M20 40 34 348 15 27 172
GN 1581-M8-16-MT-E M8 16 16 168 85 13 16 GN 1581-M20-40-PL-E M20 40 34 348 15 27 172
GN 1581-M8-16-PL-E M8 16 16 168 85 13 16 GN 1581-M20-60-MT-E M20 60 34 348 15 46 27 221
GN 1581-M8-20-MT-E M8 20 16 168 85 13 17 GN 1581-M20-60-PL-E M20 60 34 348 15 46 27 221

: [cG ) —_
Wzory ELESA 1 GANTER - wszelkie prawa zastrzezone. elesa+Ganter 25
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Wkrety dociskowe

Stal nierdzewna, budowa chroniaca przed zgubieniem,
Konstrukcja higieniczna (Hygienic Design)

SPECYFIKACJA
Nr identyfikacyjny
Nr. 1: Bez dodatkowej podktadki zabezpieczajacej
Stal nierdzewna AISI 316L
- wykonczony na mat (Ra < 0,8 pm) MT
- Powierzchnia polerowana (Ra < 0,8 pm) PL
Pierécien uszczelniajacy
- H-NBRH
Temperatura pracy -25 °C do +150 °C
- EPDME
Temperatura pracy -40 °C do +120 °C
- Kolor niebieski
- Twardos¢ 85+5 wg skali Shore A
- Zgodny z FDA

INFORMACJE

Sruby GN 1582 z niskim tbem sa certyfikowane zgodnie
z wytycznymi  EHEDG, dzigki czemu sa idealne do
zastosowan w obszarach o najwyzszych wymaganiach dotyczacych
zachowania higieny. Zmniejszona $rednica ds na czesciowej
dtugosci  trzpienia uniemozliwia zgubienie Sruby po e
wstepnym wykreceniu. Zastosowanie $ruby w pofaczeniu z
odpowiednig konstrukcjg jest zgodne z Dyrektywg maszynowg
2006/42/WE.

Podczas uzywania, zamiast zwykfego otworu gwintowanego lub
wywierconego nalezy zapewni¢ otwory gwintowane z gwintem di na
kazdym z dwdch elementédw do montazu. W zaleznosci od konstrukcji
nalezy wykonac¢ dodatkowy otwdr przejéciowy o Srednicy ds w
jednym lub w obu elementach faczonych. Ponizej zaprezentowano
kilka wariantéw montazu $rub radetkowanych GN 653.2 w zaleznosci
od konstrukcji osfony i wymiaru ai ... as. Alternatywnie, mozna
zabezpieczy¢ $rube przed wypadaniem przy pomocy podkfadki
zamocowanej na zmniejszonej Srednicy da.

AKCESORIA
- Pierécienie uszczelniajagce GN 7600 (patrz strona )

NA ZYCZENIE
- Z pierscieniem uszczelniajgcym z gumy syntetycznej FKM
(kauczuk fluorowy) F

DANE TECHNICZNE

- Wtasciwosci tworzyw (katalog gtéwny 048, strona A2)
- Witasciwosci stali nierdzewnej (katalog gtowny 048, strona A26)
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Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.
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* Uzupetni¢ oznaczenie Sruba ze stali nierdzewnej o typ
MT PL
Powierzchnia matowa Powierzchnia polerowana
GN 1582-H STAINLESS STEEL
Oznaczenie di 1 al a2 a3 d2 ds3 d4 ds k 12 13 A/F 52
GN 1582-M5-20-*-H-1 M5 20 25-6 6-105 10514 11 11.8 4 55 7 6 2.5 8 5
GN 1582-M5-25-*-H-1 M5 25 6-11  11-14  14-19 1 11.8 4 55 7 6 2.5 8 6
GN 1582-M6-25-*-H-1 M6 25 3-7 713 13-17 13 13.8 4.8 6.5 75 8 3 10 9
GN 1582-M6-30-*-H-1 M6 30 712 12-17  17-22 13 13.8 4.8 6.5 75 8 3 10 10
GN 1582-M8-30-*-H-1 M8 30 4-8 816 16-20 16 16.8 6.5 85 85 10 4 13 18
GN 1582-M8-40-*-H-1 M8 40 818 18-25 25-30 16 16.8 6.5 8.5 8.5 10 4 13 21
GN 1582-M10-40-*-H-1 M 10 40 5-14 1419 19-28 19 19.8 82 10.5 €15 12 5 16 34
GN 1582-M10-50-*-H-1 M 10 50  14-24 24-28 28-38 19 19.8 8.2 10.5 9.5 12 5 16 39
GN 1582-E STAINLESS STEEL
Oznaczenie d1 I al a2 a3 d2 d3 d4 ds k 12 13 A/F 52
GN 1582-M5-20-*-E-1 M5 20 25-6 6-105 10514 11 11.8 4 55 7 6 25 8 5
GN 15682-M5-25-*-E-1 M5 25 6-11  11-14  14-19 1 11.8 4 55 7 6 2.5 8 6
GN 1582-M6-25-*-E-1 M6 25 3-7 713 13-17 13 13.8 4.8 6.5 75 8 3 10 9
GN 1582-M6-30-*-E-1 M6 30 712 12-17  17-22 13 13.8 4.8 6.5 75 8 3 10 10
GN 1582-M8-30-*-E-1 M8 30 4-8 816 16-20 16 16.8 6.5 85 85 10 4 13 18
GN 1582-M8-40-*-E-1 M8 40 818 18-25 25-30 16 16.8 6.5 8.5 85 10 4 13 21
GN 1582-M10-40-*-E-1 M 10 40 5-14 1419 19-28 19 19.8 82 10.5 95 12 5 16 34
GN 1582-M10-50-*-E-1 M 10 50  14-24 24-28 28-38 19 19.8 8.2 10.5 9.5 12 5 16 39
Waga dla typu MT
Wzory ELESA| GANTER - wszelk t [€C -~
Pozviwréame nas‘zych rysunﬁvc?vzvezaﬁsgr:;vzégzn:zeii()i’?gdta pochodzenia ele’a+Ganter 27



GN 6226

Tuleje dystansowe
ze stali nierdzewnej

Konstrukcja higieniczna (Hygienic Design)

SPECYFIKACJA
Wykonania
- Typ Al: otwor przelotowy
- Typ A2: otwdr gwintowany, przelotowy
- Typ A3: otwdr przelotowy z gwintem cze$ciowym po obu stronach
Stal nierdzewna AlISI 316L
wykonczony na mat (Ra< 0.8 pm) MT
Pierscien uszczelniajacy
- H-NBRH

Temperatura pracy -25 °C do +150 °C
- EPDME

Temperatura pracy -40 °C do +120 °C
- Kolor niebieski
- Twardos¢ £5 wg skali Shore A
- Zgodny z FDA

INFORMACJE

Vymezovaci podlozky GN 6226 z nerezové oceli jsou certifikovany
podle zkusebnich smérnic DGUV a uréeny k pouziti v hygienickych
oblastech. Uszczelnienie powierzchni montazowej chroni jg przed
wnikaniem zanieczyszczen. Wysoka jako$¢ wykonczenia powierzchni
zapobiega przyleganiu brudu i utatwia czyszczenie.

Tuleje dystansowe sfuza do mocowania czesci przesunietych
réwnolegle wzgledem ich ptaszczyzny montazu. Pozwala to uniknagé
uginania powierzchni oraz pozostawia przestrzen na potrzeby
czyszczenia. Alternatywnie, otwér gwintowany mozna réwniez
wykorzystac jako otwdr przelotowy do mocowania za pomoca $ruby
0 mniejszej $rednicy

AKCESORIA
- Pierscienie uszczelniajagce GN 7600 (patrz strona 38)

DANE TECHNICZNE

- Wtasciwosci elastomeréw (katalog gtéwny 048, strona A32)
- Witasciwosci stali nierdzewnej (katalog gtéwny 048, strona A26)

GN 6226-A1 STAINLESS STEEL
i | d2
Oznaczenie di £01 Otwoér pr,zelotowy ds ds 4
pod $rube
GN 6226-22-10-A1-MT-H 22 10 M5 18 228 26
GN 6226-22-10-A1-MT-E 22 10 M5 18 228 26
GN 6226-22-12-A1-MT-H 22 12 M5 18 228 32
GN 6226-22-12-A1-MT-E 22 12 M5 18 228 32
GN 6226-22-16-A1-MT-H 22 16 M5 18 228 43
GN 6226-22-16-A1-MT-E 22 16 M5 18 228 43
GN 6226-28-12-A1-MT-H 28 12 M6 24 288 52
GN 6226-28-12-A1-MT-E 28 12 M6 24 288 52
GN 6226-28-16-A1-MT-H 28 16 M6 24 288 70
GN 6226-28-16-A1-MT-E 28 16 M6 24 288 70
GN 6226-28-20-A1-MT-H 28 20 M6 24 288 89
GN 6226-28-20-A1-MT-E 28 20 M6 24 288 89
GN 6226-34-12-A1-MT-H 34 12 M8 30 348 77
GN 6226-34-12-A1-MT-E 34 12 M8 30 348 77
GN 6226-34-16-A1-MT-H 34 16 M8 30 348 104
GN 6226-34-16-A1-MT-E 34 16 M8 30 348 104
GN 6226-34-20-A1-MT-H 34 20 M8 30 348 131
GN 6226-34-20-A1-MT-E 34 20 M8 30 348 131

\>,

" TYPEEL
CLASS | AUX

NV 22053

Typ A1 ]
K r
-1 < Przykiad montazu
f Ly
Typ A2
K
Typ A3
K
=1
* **—' ‘ Sruba Nakretka
? GN 1580 GN 1580
)t = ]t =
|
GN 6226-A2 STAINLESS STEEL
! d2
Oznaczenie di Otwér przelotowy d3 d4 ds 57
0.1 .
pod Srube
GN 6226-22-20-A2-MT-H 22 20 M5 M6 18 228 55
GN 6226-22-20-A2-MT-E 22 20 M5 M6 18 228 55
GN 6226-28-30-A2-MT-H 28 30 M6 M8 24 288 135
GN 6226-28-30-A2-MT-E 28 30 M6 M8 24 288 135
GN 6226-34-30-A2-MT-H 34 30 M8 M10 30 348 199
GN 6226-34-30-A2-MT-E 34 30 M8 M10 30 34.8 199
GN 6226-A3 STAINLESS STEEL
I dz t
Oznaczenie di Otwér przelotowy d3 da d5 . A7
+0.2 . min.
pod $rube
GN 6226-22-30-A3-MT-H 22 30 M5 M6 18 22.8 12 83
GN 6226-22-30-A3-MT-E 22 30 M5 M6 18 22.8 12 83
GN 6226-22-50-A3-MT-H 22 50 M5 M6 18 22.8 12 141
GN 6226-22-50-A3-MT-E 22 50 M5 M6 18 22.8 12 141
GN 6226-28-50-A3-MT-H 28 50 M6 M8 24 288 16 228
GN 6226-28-50-A3-MT-E 28 50 M6 M8 24 288 16 228
GN 6226-28-75-A3-MT-H 28 75 M6 M8 24 288 16 344
GN 6226-28-75-A3-MT-E 28 75 M6 M8 24 288 16 344
GN 6226-34-50-A3-MT-H 34 50 M8 M10 30 34.8 20 335
GN 6226-34-50-A3-MT-E 34 50 M8 M10 30 34.8 20 335
GN 6226-34-100-A3-MT-H 34 100 M8 M10 30 34.8 20 676
GN 6226-34-100-A3-MT-E 34 100 M8 M10 30 34.8 20 676
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Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.



GN 19
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Stopy wahliwe

Stal nierdzewna, certyfikat 3-A i DGUV,
konstrukcja higieniczna (Hygienic Design)

SPECYFIKACJA

Wykonania

- Typ A: bez otwordéw do kotwienia

Trzpien gwintowany, tuleja regulacyjna ostaniajaca gwint
- Stal nierdzewna AISI 304

- Toczone

Stopa do maszyn
Blacha ze stali nierdzewnej
AISI 316L
Uszczelnienia, kolor niebieski, zgodno$¢ z norma FDA
- Pierscien uszczelniajacy
H-NBR, twardos¢ 70 +5 wg skali Shore A
- Zgarniacz
TPU, twardo$¢ 95 +5 wg skali Shore A
- Uszczelka przegubu
H-NBR, twardos¢ 85 +5 wg skali Shore A
Podkfadka z elastomeru, kolor niebieski, zgodna z FDA
- Silikon, twardo$¢ 85 +5 wg skali Shore A
- Wulkanizowana

88-01

SV,

-

NV 22041

INFORMACJE

Stopy wahliwe GN 19 sg zgodne z norma sanitarng 88-01 3-A oraz
zasadami certyfikowania DGUV, dzieki czemu sg przeznaczone
do uzytku w obszarach o najwyzszych wymaganiach dotyczacych
zachowania higieny.

Podkfadka z elastomeru uszczelnia przestrzen pod podstawg
przed wnikaniem zabrudzen. Jest to zapewniane przez
ciezar maszyny ustawionej na stopie. Pierécien uszczelniajacy w
gornej czesci tulei regulacyjnej uszczelnia potaczenie miedzy tuleja
a powierzchnig montazowa stopy. Dzieki zastosowaniu zgarniacza
i uszczelki przegubu ruchome elementy sg zabezpieczone przed
wnikaniem zanieczyszczen.

Wysoka jako$¢ wykonczenia powierzchni zapobiega przyleganiu
brudu i utatwia czyszczenie.

Podane w tabeli wartosci obcigzen statycznych odnosza sie do
obcigzenia czysto prostopadtego w stosunku do podstawy stopy
wahliwej. Poniewaz w praktyce dochodza momenty gnace lub
obcigzenia uko$ne, wartosci obliczeniowe nalezy zmniejszy¢ w
stosunku do danych tabelarycznych.

- Instrukcja obstugi GN 19 / GN 20

AKCESORIA
- Tuleje ochronne GN 20.1 (patrz strona 33) Hygienic Design

DANE TECHNICZNE

- Witasciwosci tworzyw (katalog gtéwny 048, strona A2)
- Wtasciwosci stali nierdzewnej (katalog gtowny 048, strona A26)

Wzory ELESA 1 GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia

USZCZELNIENIE
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elesa+Ganter

Pierscien uszczelniajacy
Uszczelnienie statyczne,
uszczelnia miejsce styku tulei
regulacyjnej z powierzchnia
montazowg

Zgarniacz

Obraca sie i przesuwa osiowo,
uszczelnia przestrzer

miedzy tuleja regulacyjna

a trzpieniem gwintowanym

Uszczelka przegubu
Uszczelnienie ruchome,
uszczelnia przestrzen miedzy
trzpieniem gwintowanym a
podstawag

Podktadka z elastomeru
Uszczelnienie statyczne,
uszczelnia podstawe stopy
przed wnikaniem zabrudzen

29



GN 19 Stopy wahliwe 2/2

Wil

‘( | f Zakres regulaciji tulei
|
L

‘ « — ostaniajacej gwint
|
L

Pierscien uszczelniajacy

Widok z géry

~
AF Tuleja
regulacyjna
Zgarniacz
A/F,
~

Uszczelka
przegubu

~ Podktadka

d; z elastomeru
GN19 STAINLESS STEEL

Oznaczenie di d2 I ds 12 I3 A/F1 A/F2 Obciai:'ue[;ha]ty“"e 52

GN 19-60-M12-175-A 60 M12 175 25 14 35 17 19 9 477
GN 19-60-M12-225-A 60 M12 225 25 14 35 17 19 9 521

GN 19-60-M16-175-A 60 M 16 175 28 19 35 18 22 9 538
GN 19-60-M16-225-A 60 M 16 225 28 19 35 18 22 9 619

GN 19-80-M12-175-A 80 M 12 175 25 14 35 17 19 15 540
GN 19-80-M12-225-A 80 M 12 225 25 14 35 17 19 15 584
GN 19-80-M16-175-A 80 M 16 175 28 19 35 18 22 15 601
GN 19-80-M16-225-A 80 M 16 225 28 19 35 18 22 15 681
GN 19-80-M20-185-A 80 M 20 185 32 24 35 24 27 15 814

GN 19-80-M20-235-A 80 M 20 235 32 24 35 24 27 15 1127
GN 19-80-M24-185-A 80 M 24 185 36 29 35 24 30 15 978
GN 19-80-M24-235-A 80 M 24 235 36 29 35 24 30 15 1157
GN 19-100-M16-175-A 100 M 16 175 28 19 35 18 22 22 683
GN 19-100-M16-225-A 100 M 16 225 28 19 35 18 22 22 763

GN 19-100-M20-185-A 100 M 20 185 32 24 35 24 27 22 896
GN 19-100-M20-235-A 100 M 20 235 32 24 35 24 27 22 1209
GN 19-100-M24-185-A 100 M 24 185 36 29 35 24 30 22 1060
GN 19-100-M24-235-A 100 M 24 235 36 29 35 24 30 22 1239
GN 19-120-M16-175-A 120 M 16 175 28 19 35 18 22 30 780
GN 19-120-M16-225-A 120 M 16 225 28 19 35 18 22 30 860
GN 19-120-M20-185-A 120 M 20 185 32 24 35 24 27 30 993
GN 19-120-M20-235-A 120 M 20 235 32 24 35 24 27 30 1306
GN 19-120-M24-185-A 120 M 24 185 36 29 35 24 30 30 1157
GN 19-120-M24-235-A 120 M 24 235 36 29 35 24 30 30 1336

Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.

ag
30 ele‘a+Ganter Powielanie naszych rysunkow zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.
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Stopy wahliwe
ze stali nierdzewnej

Konstrukcja higieniczna (Hygienic Design),
z lub bez otworéw do kotwienia

SPECYFIKACJA
Wykonania
- Typ A: bez otwordw do kotwienia
- Typ B: z otworami do kotwienia
Trzpien gwintowany, tuleja regulacyjna ostaniajaca gwint, podstawa
- Stal nierdzewna AISI 304
- Toczone
Uszczelnienia, kolor niebieski, zgodno$¢ z norma FDA
- Pierécien uszczelniajacy
NBR, twardos$¢ 70 £5 wg skali Shore A
- Zgarniacz
TPU, twardo$¢ 95 +5 wg skali Shore A
- Uszczelka przegubu
H-NBR, twardos¢ 85 +5 wg skali Shore A
- Uszczelnienie dolne
Silikon, twardo$¢ 85 +5 wg skali Shore A

INFORMACJE

Stopy wahliwe ze stali nierdzewnej GN 20 bez otworéw do
kotwienia sg certyfikowane zgodnie z 3-A Sanitary Standards
oraz  norma DGUV i zostaty zaprojektowane do uzytku w
przestrzeniach o najwyzszych ~ wymaganiach  dotyczacych
zachowania higieny. Stopy wahliwe GN 20 ze stali nierdzewnej
z otworami do kotwienia sa certyfikowane zgodnie z: EHEDG,
3-A  Sanitary Standards oraz normg DGUV i zostaty
zaprojektowane do uzytku w przestrzeniach o bardzo wysokich
wymaganiach dotyczacych zachowania higieny.

Dolne uszczelninie (typu A) chroni powierzchnie podstawy przed
wnikaniem pod nig zanieczyszczen. W tym celu podstawa musi by¢
dociskana przez ciezar maszyny. Dolne uszczelnienie (typu B) chroni
powierzchnie podstawy przed wnikaniem pod nig zanieczyszczen.
W tym celu nalezy przykreci¢ podstawe przy uzyciu otworéw do
kotwienia i odpowiednio ja docisna¢. W tym przypadku nalezy
zastosowa¢ higieniczne mocowania, np. $ruby i nakretki
GN 1580 oraz ustali¢ prawidtowaa pozycje otworéw do kotwienia.
Pierécien uszczelniajacy w gornej czesci tulei regulacyjnej uszczelnia
potfaczenie miedzy tuleja a powierzchnig montazowa stopy. Dzieki
zastosowaniu zgarniacza oraz uszczelki przegubu, ruchome
elementy stopy wahliwej sa zabezpieczone przed wnikaniem
zanieczyszczen.

Wysoka jako$¢ wykonczenia powierzchni zapobiega przyleganiu
brudu i utatwia czyszczenie.

Podane w tabeli wartosci obcigzen statycznych odnosza sie do
obcigzenia czysto prostopadtego w stosunku do podstawy stopy
wahliwej. Poniewaz w praktyce dochodza momenty gnace lub
obcigzenia uko$ne, wartosci obliczeniowe nalezy zmniejszy¢ w
stosunku do danych tabelarycznych.

- Instrukcja obstugi GN 20A
- Instrukcja obstugi GN 20B

AKCESORIA

- Tuleje ochronne ze stali nierdzewnej GN 20.1 (patrz strona 33)
- Sruby ze stali nierdzewnej (dla typ B) GN 1580 (patrz strona 20)
- Sruby ze stali nierdzewnej (dla typ B) GN 1581 (patrz strona 22)

DANE TECHNICZNE

- Wtasciwosci elastomerdéw (katalog gtéwny 048, strona A32)
- Wtasciwosci stali nierdzewnej (katalog gtowny 048, strona A26)

Wzory ELESA 1 GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia

NV 22041
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PRZYKLAD MONTAZU TYP B

Przyktad montazu

Tuleja
regulacyjna

<ooo>

Sruba GN 1580

Gwintowany otwor
do kotwienia



GN 20

Stopy wahliwe ze stali nierdzewnej

2/2

Zakres regulaciji tulei
_ ostaniajacej gwint

gl =

Pierscien uszczelniajacy

Tuleja regulacyjna
ostaniajaca gwint

Zgarniacz

Uszczelka przegubu

I Uszczelnienie dolne

Widok z géry

GN 20-A STAINLESS STEEL
Oznaczenie di d2 I d312 13 A{ FA/ F?t::;?:zzenzli
w [kN]

GN 20-60-M12-175-A 60 M12 175 2514 35 17 19 16 896
GN 20-60-M12-225-A 60 M12 225 2514 35 17 19 16 940
GN 20-60-M16-175-A 60 M16 175 28 19 35 18 22 30 955
GN 20-60-M16-225-A 60 M16 225 28 19 35 18 22 30 1036
GN 20-80-M12-175-A 80 M12 175 2514 35 17 19 16 906
GN 20-80-M12-225-A 80 M12 225 2514 35 17 19 16 950
GN 20-80-M16-175-A 80 M16 175 28 19 35 18 22 30 978
GN 20-80-M16-225-A 80 M16 225 28 19 35 18 22 30 1045
GN 20-80-M20-185-A 80 M20 185 32 24 35 24 27 47 1176
GN 20-80-M20-235-A 80 M20 235 32 24 35 24 27 47 1489
GN 20-80-M24-185-A 80 M24 185 362935 24 30 67 1341
GN 20-80-M24-235-A 80 M24 235 36 2935 24 30 67 1520
GN 20-100-M16-175-A 100 M16 175 28 19 35 18 22 30 1141
GN 20-100-M16-225-A 100 M 16 225 28 19 35 18 22 30 1222
GN 20-100-M20-185-A 100 M20 185 32 24 35 24 27 47 1352
GN 20-100-M20-235-A 100 M 20 235 32 24 35 24 27 47 1665
GN 20-100-M24-185-A 100 M24 185 36 29 35 24 30 67 1518
GN 20-100-M24-235-A 100 M 24 235 36 29 35 24 30 67 1697
GN 20-120-M16-175-A 120 M16 175 28 19 35 18 22 30 1451
GN 20-120-M16-225-A 120 M 16 225 28 19 35 18 22 30 1532
GN 20-120-M20-185-A 120 M20 185 32 24 35 24 27 47 1662
GN 20-120-M20-235-A 120 M 20 235 32 24 35 24 27 47 1975
GN 20-120-M24-185-A 120 M24 185 36 29 35 24 30 67 1828
GN 20-120-M24-235-A 120 M 24 235 36 29 35 24 30 67 2007

f

-
} ﬁ Zakres regulacji
i o tulei ostaniajacej gwint
|
I

Widok z géry

Pierscien uszczelniajacy

Tuleja regulacyjna

ostaniajaca gwint

Zgarniacz

Uszczelka przegubu

™ Uszczelnienie dolne

GN 20-B STAINLESS STEEL

Oznaczenie di d2 11 d3ds 1213 k A{ FA/F ft:f,'fczzﬁ':ep
w [kN]

GN 20-80-M12-175-B 80 M12 1752595 1435555 17 19 16 1110
GN 20-80-M12-225-B 80 M12 2252595 14 35555 17 19 16 1154
GN 20-80-M16-175-B 80 M16 175 28 9.5 19 35555 18 22 30 1170
GN 20-80-M16-225-B 80 M16 2252895 19 35555 18 22 30 1250
GN 20-80-M20-185-B 80 M 20185 32 9.5 2435555 24 27 47 1383
GN 20-80-M20-235-B 80 M 202353295 2435555 24 27 47 1460
GN 20-80-M24-185-B 80 M 24 185 36 9.5 2935555 24 30 67 1547
GN 20-80-M24-235-B 80 M 24 2353695 2935555 24 30 67 1725
GN 20-100-M16-175-B 100 M 16 17528 12 1935 69 18 22 30 1095
GN 20-100-M16-225-B 100 M16 22528 12 1935 69 18 22 30 1176
GN 20-100-M20-185-B 100M 20 185 32 12 2435 69 24 27 47 1306
GN 20-100-M20-235-B100M 2023532 12 2435 69 24 27 47 1619
GN 20-100-M24-185-B 100M 24 185 36 12 2935 69 24 30 67 1472
GN 20-100-M24-235-B100M 24 23536 12 2935 69 24 30 67 1651
GN 20-120-M16-175-B 120 M 16 175 28 12 1935 89 18 22 30 1405
GN 20-120-M16-225-B 120 M 16 22528 12 1935 89 18 22 30 1486
GN 20-120-M20-185-B 120M 20185 32 12 2435 89 24 27 47 1616
GN 20-120-M20-235-B120M 2023532 12 2435 89 24 27 47 1929
GN 20-120-M24-185-B 120 M 24 185 36 12 2935 89 24 30 67 1782
GN 20-120-M24-235-B 120 M 24 235 36 12 2935 89 24 30 67 1961
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Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.



GN 20.1
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FDA RoHS

Tuleje ochronne
ze stali nierdzewnej

Konstrukcja higieniczna (Hygienic Design)

SPECYFIKACJA
Stal nierdzewna AISI 304
Pierscien uszczelniajacy
- H-NBRH
Temperatura pracy -25 °C do +150 °C
- EPDME
Temperatura pracy -40 °C do +120 °C
- Kolor niebieski
- Twardos$¢ 85+5 wg skali Shore A
- Zgodny z FDA

INFORMACJE

Tuleje ochronne ze stali nierdzewnej GN 20.1 sg certyfikowane
zgodnie z EHEDG, 3-A Sanitary Standards oraz norma DGUV i sa
przeznaczone do uzytku w obszarach wymagajacych wysokiego
poziomu higieny.

Stanowia ostone wystajacych gwintéw meskich, zastepujac takze
nakretki zabezpieczajace. Uszczelnienie powierzchni montazowej
chroni ja przed wnikaniem zanieczyszczen. Wysoka jakos¢
wykornczenia powierzchni zapobiega przyleganiu brudu i utatwia
czyszczenie.

My .
TYPE EL
CLASS | AUX

NV 22041

AKCESORIA
- Pierscienie uszczelniajace GN 7600 (patrz strona 38)

DANE TECHNICZNE

- Wtasciwosci elastomerdéw (katalog gtéwny 048, stronaA32)
- Witasciwosci stali nierdzewnej (katalog gtowny 048, strona A26)

Przyktad montazu

7

Va4
, ///

Nozka poziomujaca ze stali nierdzewnej GN 20

GN 20.1-H STAINLESS STEEL
Oznaczenie d1 1 d2 d3 A/F t1 t2 52
GN 20.1-M12-56-H M12 56 25 258 19 15.5 50 159
GN 20.1-M16-62-H M 16 62 28 28.8 22 20.5 55 200
GN 20.1-M20-68-H M 20 68 32 328 27 255 60 272
GN 20.1-M24-74-H M 24 74 36 36.8 30 30.5 65 352
GN 20.1-E STAINLESS STEEL
Oznaczenie di 1 d2 d3 A/F t t2 52
GN 20.1-M12-56-E M 12 56 25 258 19 15.5 50 159
GN 20.1-M16-62-E M 16 62 28 28.8 22 20.5 55 200
GN 20.1-M20-68-E M 20 68 32 32.8 27 255 60 272
GN 20.1-M24-74-E M 24 74 36 36.8 30 30.5 65 352

Wzory ELESA 1 GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia
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GN 1150

Zamki

Stal nierdzewna, konstrukcja higieniczna po stronie
obstugowej (front hygiene)/konstrukcja higieniczna
po stronie obstugowej i rygla (full hygiene)

SPECYFIKACJA

Wykonania

- Typ SW: Dwie ptaskie powierzchnie pod klucz ptaski
Kod

- Wersja FH: Konstrukcja higieniczna po stronie obstugowe;j
(front hygiene)

- Wersja VH: Konstrukcja higieniczna po stronie obstugowej i rygla
(full hygiene)

Korpus zamka
Stal nierdzewna AISI 316L

Rygiel
Stal nierdzewna

- AISI 304 dla di = 22 (front hygiene)

- AISI 316L dla di1 = 30 (front hygiene)
- AISI 316 (full hygiene)

Uszczelki (full hygiene)

kolor niebieski, zgodno$¢ z norma FDA
Temperatura pracy -40 °C do +110 °C

Pierécien uszczelniajacy / O-ring

EPDME

- kolor niebieski, zgodnos¢ z norma FDA (front hygiene)

- Temperatura pracy -40 °C do +120 °C

- Twardos¢ 8545 wg skali Shore A (Pierscien uszczelniajacy)

- Twardos¢ 70+5 wg skali Shore A (O-ring)

- Pozostate uszczelnienia/zgarniacz (full hygiene) TPU,
twardos¢ 95 +5 wg skali Shore A

Pozostate elementy

Stal nierdzewna AISI 316L

Wszystkie ruchome czesci przesmarowane z uzyciem specjalnego

smaru zgodnego z norma FDA

Klasa ochrony IP 66

INFORMACJE AKCESORIA
Zamki ze stali nierdzewnej GN 1150 sa przeznaczone do stosowania - Pierscienie uszczelniajace GN 7600 (patrz strona 38)
w obszarach wymagajacych zachowania wysokiego poziomu - Klucze GN 1151 (patrz strona 37)

higieny i spetniajg wymogi w zakresie ochrony zaréwno po stronie
obsfugowej (front hygiene), jak i po stronie obsfugowej oraz rygla  DANE TECHNICZNE
zamka (full hygiene), dzieki specjalnym nakretkom montazowym
oraz odpowiedniemu ryglowi zamka i $rubie z tbem szes$ciokatnym.
Mechanizm ryglujacy jest zabezpieczony dwiema uszczelkami
(front hygiene) oraz czterema kolejnymi uszczelkami (full hygiene).
Jednoczes$nie wysoka jakos¢ powierzchni o chropowatosci (Ra
<0,8 um) oraz konstrukcja bez ostrych zataman krawedzi i zagtebien
zapobiegaja zbieraniu sig brudu, jak réwniez utatwiajg czyszczenie.
Zamki zapewniaja bezpieczne zamkniecie poprzez
przekrecenie jego mechanizmu o maksymalnie 90° czyli do pozycji,
w ktérej rygiel zamka znajdzie sie w pozycji zamknietej za oscieznica.
Odpowiednio wyprofilowane powierzchnie naryglu zamka zapewniajg
ptynne zamykanie. Rygle zamkdéw dostepne sa o réznym odgieciu
odpowiadajacemu dtugosci A od 6 do 28 mm (front hygiene) oraz od
22 do 44 mm (full hygiene).

Otwory montazowe w obudowie musza by¢ odpowiednio
zorientowane, bez zadzioréw i fazowania. Zapewnia to
prawidfowe funkcjonowanie pierscieni uszczelniajacych. Zamki
ze stali nierdzewnej GN 1150 (front hygiene) dostarczane sa z
niezamontowanym ryglem.

- Stopieri ochrony IP (katalog gtowny 048, strona A23)
- Witasciwosci tworzyw (katalog gtéwny 048, strona A2)
- Wtasciwosci stali nierdzewnej (katalog gtowny 048, strona A26)

Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
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GN 1150 ‘ Zamki 2/3

Przyktad montazu

Nakretka mocujaca
yay
dog

V4

Sruba z tbem / ( %

szesciokatnym U/ Powierzchnia styku
ostre krawedzie

GN 1150-FH STAINLESS STEEL
Oznaczenie di of;gf;":é b1 b2  d2 kMin. kMax. h#l 2 B3s s  A/F &2
GN 1150-22-SW-75-FH-E 22 75 12 7 9 15 5 24 126 21 8 9 44
GN 1150-22-SW-13.5-FH-E 22 135 12 7 9 15 5 24 12.6 21 8 9 44
GN 1150-22-SW-19.5-FH-E 22 19.5 12 7 9 15 5 24 12.6 21 8 9 44
GN 1150-30-SW-6-FH-E 30 6 19 10 13 15 6 45 15.3 29 10 13 125
GN 1150-30-SW-10-FH-E 30 10 19 10 13 15 6 45 153 29 10 13 125
GN1150-30-SW-14-FH-E 30 14 9 10 13 15 6 45 153 29 10 13 125
GN 1150-30-SW-18-FH-E 30 18 19 10 13 15 6 45 153 29 10 13 125
GN 1150-30-SW-20-FH-E 30 20 19 10 13 15 6 45 15.3 29 10 13 125
GN 1150-30-SW-22-FH-E 30 22 19 10 13 15 6 45 15.3 29 10 13 125
GN 1150-30-SW-24-FH-E 30 24 19 10 13 15 6 45 15.3 29 10 13 125
GN 1150-30-SW-26-FH-E 30 26 19 10 13 15 6 45 153 29 10 13 125
GN 1150-30-SW-28-FH-E 30 28 19 10 13 15 6 45 15.3 29 10 13 125

L —]
| @w/‘ﬂ
& Httie
}

Przyktad montazu

Nakretka mocujaca

Hl
ggﬁ

DN
\ - ﬁ/ SAANN >
Sruba z tbem / ( %
szesciokatnym U/ Powierzchnia styku

ostre krawedzie

GN 1150-VH STAINLESS STEEL
Oznaczenie di of;;g;":é bi bz  d2 kMin. kMax. Ll  I2 I3 s sz A/F 52
GN 1150-30-SW-22-VH-E 30 22 20 10 13 1.5 6 45 153 47 27 13 13 211
GN 1150-30-SW-33-VH-E 30 33 20 10 13 1.5 6 45 15.3 47 27 13 13 211
GN 1150-30-SW-44-VH-E 30 44 20 10 13 15 6 45 15.3 47 27 13 13 211

Wzory ELESA 1 GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
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GN 1150 Zamki 3/3

Informacje techniczne oraz dotyczace montazu

Przed montazem nalezy wykona¢ w drzwiach, pokrywie lub wtazie otwér wg zataczonego schematu.

Mechanizm zamka wkfada sie w otwér od przodu, a szesciokatng nakretke przykreca sie od tytu. Nastepnie rygiel zamka mocuije sie $ruba z
fbem szesciokatnym.

W seryjnej produkcji otwér montazowy wykonywany jest zwykle poprzez przebijanie lub wycinanie laserem.

Otwdér montazowy moze by¢ wykonany takze poprzez wiercenie lub wyfrezowanie.

Przebijak GN 123 (patrz strona 1493) moze by¢ alternatywnie uzyty do produkcji matoseryjnej oraz blachy o grubosci < 2 mm.

Wskazéwka projektowa dla di=22 Wskazoéwka projektowa dla di= 30
Odlegtos$¢ otworu

7
7

Otwoér montazowy przy przebijaniu lub wycinaniu laserem

Otwdér montazowy przy wierceniu lub frezowaniu

4—‘11'5%

Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
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GN 1151

Klucze

Do zamkoéw GN 115-IP i GN 1150,
tworzywo sztuczne, konstrukcja higieniczna

SPECYFIKACJA
Wykonania

- Typ SW9: z dwoma ptaskimi powierzchniami A/F9

- Typ SW13: z dwoma ptaskimi powierzchniami A/F13
Tworzywo

Technopolimer na bazie poliamidu (PA) PA

- Wzmocnione wtéknami szklanymi
- Kolor niebieski BL

INFORMACJE

Klucze GN 1151 nadajg sie do uzytku w obszarach o wysokich
wymaganiach dotyczacych zachowania higieny. Zastosowany
materiat  klucza chroni powierzchnie gniazda zamka przed

uszkodzeniem.

Otwér d» utatwia przechowywania klucza w poblizu miejsca
uzytkowania lub moze by¢ np. wykorzystany do zamocowania

pierscienia lub linki zabezpieczajace] przed zgubieniem.

DANE TECHNICZNE
- Wiasciwosci tworzyw (katalog gtéwny 048, strona A2)

&7

/

¢

Przyktad montazu

GN 1151
Oznaczenie h di d2
GN 1151-82-SW9-PA-BL 82 23
GN 1151-82-SW13-PA-BL 82 23

A/F Do zamkow 5‘&
9 GN 1150 34
13 GN 1150 / GN 115-AZ13 34

Wzory ELESA 1 GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia

aa
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GN 7600

Pierscienie uszczelniajace

Elastomer, Konstrukcja higieniczna (Hygienic Design)

SPECYFIKACJA
Wersja w HNBR
Uwodorowany kauczuk butadienowo-akrylowy HNBR

- kolor niebieski, zgodnos¢ z norma FDA

- Temperatura pracy -25 °C do +150 °C

- Twardos¢ 85 +5 wg skali Shore A

Wersja w EPDM

Kauczuk etylenowo-propylenowo-dienowy EPDM
- kolor niebieski, zgodnos¢ z norma FDA

- Temperatura pracy -40 °C do +120 °C

- Twardos¢ 85 +5 wg skali Shore A

Wersja w FKM

Kauczuk fluorowy FKM

- kolor niebieski, zgodnos¢ z norma FDA

- Odpornos¢ temperaturowa od -5 °C do 200 °C
- Twardos¢ 85 +5 wg skali Shore A

INFORMACJE

Elementy z cylindrycznymi powierzchniami montazowymi, ktére
sg instalowane w strefach higienicznych, moga by¢ uszczelnione
i zamontowane bez martwych przestrzeni przy uzyciu pierscieni
uszczelniajgcych GN 7600. W tabeli wymieniono wszystkie
standardowe elementy maszyn, ktére sa dostarczane z
pierscieniami uszczelniajacymi GN  7600. W celu wymiany,
pierscienie uszczelniajgce mozna zamdéwi¢ osobno.

Pierécienie uszczelniajgce GN 7600 sa zgodne z gtownymi
wymiarami  podanymi w tabeli. Aby zapewni¢ wtfasciwe
osadzenie i niezawodne uszczelnienie, musi by¢ przygotowany
odpowiedni rowek montazowy. Dzieki temu przy montazu i pracy,
uszczelnienie ma miejsce na odksztatcenie i nie jest narazone na
nadmierne obcigzenia. Wszystkie powierzchnie, ktére stykaja sie
z uszczelka, powinny posiada¢ chropowatos¢ nie mniejsza niz Ra
0,8 um.

DANE TECHNICZNE
- Wtasciwosci tworzyw (katalog gtéwny 048, strona A2)

Przestrzerh montazu Przykiad montazu

d,

Pierscien uszczelniajacy

— G |-

Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.

ag
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GN 7600 Pierscienie uszczelniajace 2/2

Przestrzeh montazu Przyktad montazu
d
Pierscien uszczelniajacy
B — d,] —]
f——— d4 —
‘ t
| (%)
‘ !
——— d2 —
f—————— d3 B —
*Razem z indeksem materiatéw pierécieni uszczelniajgcych
HNBR EPDM FKM
GN 7600
d1 d2 d3 di d2 d3 da
Wielkoéé Wielkosé Wielkoéé Wielkosé Wielkosé Wielkoéé Wiell
Oznaczenie nomin.- nomin.- nomin.- rzeczyw.- rzeczyw.- rzeczyw.- rzeczyw.- s Odpowiedniedla 47
Miej Miej Miej Pierscien Pierscien Pierscien Pierscien
montazu montazu montazu uszczel. uszczel. uszczel. uszczel.
GN 7600-10-6-2-*-85 10 6 10.8 85 61 10.2 54 2 GN 1581 1
GN 1580 | GN 1581 |
GN 7600-11-7-2-*-85 11 7 11.8 10.2 6.8 10.9 6.1 2 GN1582|GN8341| 1
GN 8351
GN 7600-12-8-2-*-85 12 8 12.8 1.2 78 119 71 2 GN429|GN1580 1
13-9-2-%., GN 1581 | GN 1582 |
GN 7600-13-9-2-*-85 13 9 13.8 12.2 8.8 12.9 81 2 GN 8341 GN 8351 1
SR GN 75.6 | GN 305 |
GN 7600-14-10-2-*-85 14 10 14.8 132 9.8 13.9 9.1 2 GN 1580 1
GN 756 | GN 429 |
oo GN 1581 | GN 1582 |
GN 7600-16-12-2-*-85 16 12 16.8 151 11.7 15.8 11 2 GN 5064 | GN 8341 1
GN 8351
GN75.6 | GN 305 |
GN 7600-18-14-2-*-85 18 14 18.8 17 136 177 12.9 2 GN1580|GN5435| 1
GN 5445
GN 7600-19-15-2-*-85 19 15 19.8 179 145 186 138 2 GN1581|GN1582 1
GN 7600-20-16-2-*-85 20 16 20.8 18.9 15.5 196 14.8 2 GN 429 1
P—— GN 1580 | GN 5064 |
GN 7600-21-17-2-*-85 21 17 218 199 164 20.5 157 2 GN 5435 | GN 5445 1
GN 305 | GN1150 |
GN 7600-22-18-2-*-85 22 18 228 20.8 174 214 16.7 2 GN1581| GN 8170 | 1
GN 6226
P— GN20|GN201|
GN 7600-25-21-2-*-85 25 21 258 236 20.2 24.3 195 2 GN1580 | GN 5064 1
GN20|GN20.1|
GN 7600-28-24-2-*-85 28 24 288 265 231 272 224 2 GN1581|GN 5080 | 1
GN 5090 | GN 6226
GN 7600-30-26-2-*-85 30 26 308 28.5 251 29.2 244 2 GN 1150 1
PO GN20|GN201|
GN 7600-32-28-2-*-85 32 28 328 304 27 311 26.3 2 GN 1580 1
GN 7600-34-30-2-*-85 34 30 348 323 289 34 28.2 2 GN 6226 1
GN 7600-36-32-2-*-85 36 32 36.8 34.2 30.8 348 30.1 2 GN20|GN20.1 1
GN 7600-40-36-2-*-85 40 36 40.8 381 347 388 34 2 GN 1580 1
GN 7600-42-38-2-*-85 42 38 42.8 $9 36.5 40.6 35.8 2 GN5080 | GN 5090 1

Waga dla materiatu HNBR

Wzory ELESA 1 GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
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GN 7607

v
FDA RoHS

Zgarniacze

Konstrukcja higieniczna (Hygienic Design)

SPECYFIKACJA

Termoplastyczny elastomer poliuretanowy TPU
- Kolor niebieski

- Temperatura pracy -20 °C do +110 °C

- Zgodny z FDA

- Twardos¢ 95 +5 wg skali Shore A 95

INFORMACJE

Pierécienie uszczelniajace GN 7607, stosowane w obszarach
higienicznych, moga by¢ uzywane do uszczelniania osiowo lub
promieniowo  poruszajgcych sie elementéw o  przekroju
cylindrycznym w miejscach ich utozyskowania. Dzieki specjalnie
uksztaftowanej wardze uszczelniajgcej pierscienie zapobiegaja
tworzeniu sie martwych przestrzeni, w ktérych moze gromadzi¢ sie
kurz. Dostepne w handlu detalicznym pierscienie uszczelniajace
nie nadajg sie do tego celu ze wzgledu na 45° skos na wewnetrznej
krawedzi wargi uszczelniajace;.

W tabeli wymienione sg wszystkie standardowe elementy maszyn,
ktére dostarczane sa z pierécieniami uszczelniajgcymi GN 7607. W
celu wymiany, pierscienie uszczelniajgce mozna zamaoéwic osobno.
Pierécienie uszczelniajgce GN 7600 sa zgodne z gtéwnymi
wymiarami podanymi w tabeli. Aby zagwarantowa¢ prawidtowe
dopasowanie i niezawodne uszczelnienie, w miejscu utozyskowania
nalezy zapewni¢ okreslona przestrzen montazowa. Dzigki temu
podczas montazu pierdcien uszczelniajacy ulegnie niezbednemu
odksztafceniu. Wszystkie powierzchnie, ktére stykaja sie z
pierscieniem uszczelniajgcym, powinny posiada¢ chropowato$¢ nie
wieksza niz Ra 0,8 pm.

DANE TECHNICZNE

- 1SO-Podstawowe tolerancje (katalog gtéwny 048, strona A21)
- Wiasciwosci elastomeréw (katalog gtéwny 048, strona A32)

Zgarniacz

Przestrzen montazowa
| walek / pret

f——

1+0,2

A

\\\
|

I
&= \

dy—

—{ 4402

;
!
| <
|
\

ostre krawedzie

d3 =

GN 7607
d1 d2 ds ds
W;lmr;?ry W‘;zmri‘agry W(:'inlilagry Wymiary Wymiary Wymiary Wymiary
o - coon o P § rzeczywiste- rzeczywiste - rzeczywiste - rzeczywiste- Odpowiednie m
Znaczenie . . . maks. pierscieni pierscieni pierscienie pierscienie dla
przestrzen przestrzen przestrzen u - A uszezelniai uszezelniai
montazowa montazowa montazowa niezmontowane niezmonto;u‘ane niezmontowane niezmontowane
GN 7607-12-TPU-95 12 18 20 04 11.2 18.2 20.2 12.6 68 GN20 1
GN 7607-14-TPU-95 14 20 22 04 13.2 20.2 222 146 6.8 GN1150 1
GN7607-16TPU-95 16 22 24 04 152 222 242 166 68 Ghaob 1
GN 20|
GN 7607-20-TPU-95 20 26 28 04 19.3 26.3 28.3 20.7 6.8 GN 1150 2
GN 7607-24-TPU-95 24 30 32 04 233 30.3 32.3 24.7 6.8 GN20 2
- m Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
40 ele‘a+Ganter Powielanie naszych rysunkow zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.



GN 5080

INOX v |

Magnesy trwate

NdFeB, obudowa ze stali nierdzewnej, z trzpieniem
gwintowanym, konstrukcja higieniczna

SPECYFIKACJA

Kierunek polaryzacji

- N: pofnoc

- S: pofudnie

Wykonania

- Typ A: ptaska powierzchnia przylegania

Materiat magnetyczny
NdFeB
Neodym, zelazo, bor
Odpornos¢ temperaturowa do 180°C
Obudowa
stal nierdzewna AISI 316
wykoriczony na mat (Ra< 0,8 um) MT
Pierscien uszczelniajacy
- H-NBRH

Temperatura pracy -25 °C do +150 °C
- EPDME

Temperatura pracy -40 °C do +120 °C
- Kolor niebieski
- Twardos¢ 85 +5 wg skali Shore A
- Zgodny z FDA

INFORMACJE
Magnesy trwate GN 5080 sa zaprojektowane do uzytku w

obszarach o najwyzszych wymaganiach dotyczacych
zachowania higieny. Uszczelnienie na powierzchni
przykrecanej pozwala na instalacje bez pustych przestrzeni.

Wysoka jakos¢ wykonczenia powierzchni, konstrukcja bez ostrych
zataman krawedzi oraz zagtebien zapobiegajg gromadzeniu sie
brudu i ufatwiajg czyszczenie.

Poniewaz w obszarach o wysokich wymaganiach dotyczacych
zachowania higieny stosowane sa niemagnetyczne stale
nierdzewne, mocowanie uzyskuje sie dzieki wykorzystaniu
magnetycznych podktadek do magneséw GN 7080 (patrz
strona 47) lub GN 7090 (patrz strona 49). Jesli wymagana jest
wieksza sita przytrzymania, jako element wspdtpracujacy mozna za-
stosowac drugi magnes o przeciwnej polaryzaciji.

Magnesy trwafe, dzigki zastosowanym materiatom i zamknietej
konstrukcji, sg rekomendowane do szczegdlnie agresywnych
Srodowisk.

Wzory ELESA 1 GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia

aa
elesa+Ganter 41

AKCESORIA

- Pierscienie uszczelniajgce GN 7600 (patrz strona 38)
- Podktadki do magneséw GN 7080 (patrz strona 47)

- Podktadki do magneséw GN 7090 (patrz strona 49)

- Nakretki GN 1580 (patrz strona 20)

NA ZYCZENIE
- Z pierscieniem uszczelniajgcym z FKM (elastomeru fluorowego) F

DANE TECHNICZNE

- Wiasciwosci tworzyw (katalog gtéwny 048, strona A2)
- Wtasciwosci stali nierdzewnej (katalog gtéwny 048, strona A26)

Powierzchnia przylegania

Obszar magnetyczny



2/3
GN 5080 Magnesy trwate
~ds
Powierzchnia przylegania
Obszar magnetyczny
GN 5080-N
Nominalna sita przylegania w N Nominalna sita przylegania w N
Oznaczenie di d2 d3 ds h dtugosél s Potaczenie z podktadkami do Potaczenie bieguna N z
magnesow biegunem S magnesu
GN5080-28-M4-N-A-MT-H 28 M4 26 24 10 B 24 45 60 40
GN 5080-28-M4-N-A-MT-E 28 M4 26 24 10 5 24 45 60 40
GN5080-42-M5-N-A-MT-H 42 M5 40 38 11 5 38 80 105 105
GN 5080-42-M5-N-A-MT-E 42 M5 40 38 11 5 38 80 105 105
GN 5080-S
N sita przyl iawN Nominalna sita przylegania w N
Oznaczenie di d2 d3 ds h diugosé!l s Potaczenie z podktadkami do Potaczenie bieguna N z 5'&
magnesow biegunem S magnesu
GN 5080-28-M4-S-A-MT-H 28 M4 26 24 10 5 24 45 60 40
GN 5080-28-M4-S-A-MT-E 28 M4 26 24 10 5 24 45 60 40
GN 5080-42-M5-S-A-MT-H 42 M5 40 38 11 5 38 80 105 105
GN 5080-42-M5-S-A-MT-E 42 M5 40 38 11 5 38 80 105 105
- m Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
42 ele‘a+Ganter Powielanie naszych rysunkow zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.



GN 5080 Magnesy trwate 3/3

Instrukcja montazu GN 5080 /7 GN 5090 /7 GN 7080 / GN 7090

Magnes trwaly z podktadka do magenséw

2 7

Magnes trwaty —_—_—— Magnes trwaty
— G 5080 — G 5080
{} biegunowosé N {r biegunowos¢ S
T Podkiadka do T Podkiadka do

magnesow magnesow
{ ! GN 7080 { ! GN 7090
T Nakretka \ Sruba
GN 1580 GN 1580

Normalna site przytrzymania uzyskuje si¢ poprzez zastosowanie magnesoéw trwatych wraz z podktadkami do magneséw. W ten sam sposéb
mozna stosowac magnesy trwate z polaryzacja pdtnocng lub potudniowa na powierzchni przylegania.

Dwa magnesy trwate o przeciwnych biegunach

/ Magnes trwaty
GN 5080

zwiekszc;ri}: biegunowos¢ N
przytrzymania
— Magnes trwaty
GN 5090

! biegunowosé S

GN 1581

Potaczenie dwdch magnesoéw trwatych o przeciwnej polaryzacji pozwala uzyskac wieksza site przytrzymania.

Dwa magnesy trwate o tych samych biegunach

GN 5080
biegunowosé N

Magnes trwaty 4}

Magnes trwaty
= 1= 7 (— Gans080
biegunowos$¢ S

\ Magnes trwaty {r

\ Magnes trwaty
GN 5090 GN 5090
{ ! biegunowosé N { ! biegunowos¢ S

Potaczenie dwdéch magnesow trwatych o tej samej polaryzacji tworzy site odpychajaca.

Wzory ELESA 1 GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
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GN 5090

INOX v |~
FDA oHS

Magnesy trwate

NdFeB, obudowa ze stali nierdzewnej,
z gwintem wewnetrznym, konstrukcja higieniczna

SPECYFIKACJA

Kierunek polaryzacji

- N: pofnoc

- S: pofudnie

Wykonania

- Typ A: ptaska powierzchnia przylegania

Materiat magnetyczny
NdFeB
Neodym, zelazo, bor
Odpornos¢ temperaturowa do 180°C
Obudowa
stal nierdzewna AISI 316L
wykorczony na mat (Ra< 0,8 um) MT
Pierscien uszczelniajacy
- H-NBRH

Temperatura pracy -25 °C do +150 °C
- EPDME

Temperatura pracy -40 °C do +120 °C
- Kolor niebieski
- Twardos¢ 85 +5 wg skali Shore A
- Zgodny z FDA

INFORMACJE
Magnesy trwate GN 5090 sg zaprojektowane do uzytku w

obszarach [¢) najwyzszych wymaganiach dotyczacych
zachowania higieny. Uszczelnienie na powierzchni
przykrecanej pozwala na instalacje bez pustych przestrzeni.
Wysoka jako$¢ wykonczenia powierzchni, konstrukcja bez

ostrych zataman krawedzi oraz zagtebier zapobiegajg gromadzeniu
sie brudu i utatwiajg czyszczenie.

Poniewaz w obszarach o wysokich wymaganiach dotyczacych
zachowania higieny stosowane sa niemagnetyczne stale
nierdzewne, mocowanie uzyskuje sie dzieki wykorzystaniu
magnetycznych podktfadek do magneséw GN 7080 (patrz
strona 47) lub GN 7090 (patrz strona 49). Jesli wymagana jest
wieksza sita przytrzymania, jako element wspdtpracujacy mozna za-
stosowac drugi magnes o przeciwnej polaryzaciji.

Aby zapobiec ostfabieniu wtasciwosci magnetycznych, $ruba
montazowa réwniez powinna by¢ wykonana z niemagnetycznej stali
nierdzewnej.

Magnesy trwafe, dzieki zastosowanym materiatom i zamknietej
konstrukcji, sa rekomendowane do szczegdlnie agresywnych
Srodowisk.

‘ i
d
d

Widok od strony przylegania

)

Obszar

magnetyczny

(€G]
a4 elesa+Ganter

AKCESORIA

- Pierscienie uszczelniajgce GN 7600 (patrz strona 38)
- Podktadki do magneséw GN 7080 (patrz strona 47)

- Podktadki do magneséw GN 7090 (patrz strona 49)

- Wkrety dociskowe GN 1581 (patrz strona 23)

NA ZYCZENIE
- Zpierscieniem uszczelniajgcym z FKM (elastomeru fluorowego) F

DANE TECHNICZNE

- Witasciwosci tworzyw (katalog gtéwny 048, strona A2)
- Wtasciwosci stali nierdzewnej (katalog gtowny 048, strona A26)

dy [=—

I i—"
*t«b

Powierzchnia
przylegania

Magnes

Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.



GN 5090

Magnesy trwate

2/3

d,

i
1 t ' 7R
T T
d3
d Powierzchnia Magnes
1 przylegania
Widok od strony przylegania
Obszar
magnetyczny
GN 5090-N
Nominalna sita przyl wN N sita przyleg wN
Oznaczenie di d2 ds ds h t Potaczenie z podktadkami do Potaczenie bieguna N z 5'3
magnesow biegunem S magnesu
GN 5090-28-M4-N-A-MT-H 28 M4 26 24 10 4 45 60 40
GN 5090-28-M4-N-A-MT-E 28 M4 26 24 10 4 45 60 40
GN5090-42-M5-N-A-MT-H 42 M5 40 38 1 ) 80 105 104
GN 5090-42-M5-N-A-MT-E 42 M5 40 38 11 5 80 105 104
GN 5090-S
Nominalna sita przyl wN N Ina sita przyl wN
Oznaczenie di d2 ds3 da h t Potaczenie z podktadkami do Potaczenie bieguna N z 52
magnesow biegunem S magnesu
GN5090-28-M4-S-A-MT-H 28 M4 26 24 10 4 45 60 40
GN 5090-28-M4-S-A-MT-E 28 M4 26 24 10 4 45 60 40
GN5090-42-M5-S-A-MT-H 42 M5 40 38 11 5 80 105 104
GN 5090-42-M5-S-A-MT-E 42 M5 40 38 11 5 80 105 104
Wzory ELESA 1 GANTER - wszelkie prawa zastrzezone. m -
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia ele’a+Ganter 45



GN 5090 Magnesy trwate 3/3

Instrukcja montazu GN 5080 / GN 5090 /7 GN 7080 / GN 7090

Magnes trwaty z podktadka do magenséw

2 7

%

Magnes trwaty Magnes trwaty
— GN 5080 — &N5080
{} biegunowos$¢ N {} biegunowos¢ S
T Podkladka do T Podkiadka do
magnesow magnesow
8 ! GN 7080 { ! GN 7090
T Nakretka TT Sruba
GN 1580 GN 1580

Normalna site przytrzymania uzyskuje si¢ poprzez zastosowanie magnesoéw trwatych wraz z podktadkami do magneséw. W ten sam sposéb
mozna stosowac magnesy trwate z polaryzacjg pétnocna lub pofudniowg na powierzchni przylegania.

Dwa trwate o pr biegunach

/ Magnes trwaty
GN 5080

zwiekszc;l;: biegunowos¢ N
przytrzymania
— Magnes trwaty
GN 5090

! biegunowosé S

GN 1581

Potaczenie dwdch magnesoéw trwatych o przeciwnej polaryzacji pozwala uzyskac wieksza site przytrzymania.

Dwa magnesy trwate o tych samych biegunach

Magnes trwaty
biegunowos$¢ N

llll

Magnes trwaty
T 1= 7 [ G&nsoso
biegunowos$¢ S

Potaczenie dwdéch magnesow trwatych o tej samej polaryzacji tworzy site odpychajaca.

Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
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GN 7080

INOX v |

Podktadki do magnhesow

Stal nierdzewna, z trzpieniem gwintowanym,
konstrukcja higieniczna

SPECYFIKACJA
Wykonania
- Typ A: ptaska powierzchnia przylegania
Stal nierdzewna AISI 318LN
wykonczony namat (Ra< 0,8 pm) MT
Pierécien uszczelniajacy
- H-NBRH

Temperatura pracy -25 °C do +150 °C
- EPDME

Temperatura pracy -40 °C do +120 °C
- Kolor niebieski
- Twardos¢ 85 +5 wg skali Shore A
- Zgodny z FDA

INFORMACJE

Podktadki do magneséw GN 7080 sa stosowane jako element
wspotpracujacy, gdy magnesy trwate sa uzywane w pofaczeniu z
materiatami niemagnetycznymi lub gdy sita przytrzymania musi by¢
zwiekszona ze wzgledu na niewielka grubo$¢ materiatu.

Zostaty zaprojektowane do uzytku w obszarach o wysokich
wymaganiach dotyczacych zachowania higieny. Uszczelnienie
na powierzchni przykrecanej pozwala na instalacje bez pustych
przestrzeni. Wysoka jakos¢ wykorczenia powierzchni,
konstrukcja bez ostrych zafaman krawedzi oraz zagtebien
zapobiegaja gromadzeniu sie brudu i utatwiaja czyszczenie.
Podkfadki do magneséw, dzieki zastosowanym materiatom, sa
rekomendowane do szczegdlnie agresywnych srodowisk.

AKCESORIA

- Pierscienie uszczelniajace GN 7600 (patrz strona 38)
- Nakretki GN 1580 (patrz strona 20)

Z LN\

N

NA ZYCZENIE
- Z pierscieniem uszczelniajagcym z FKM (elastomeru fluorowego) F

DANE TECHNICZNE
- Wtasciwoscitworzyw (katalog gtéwny 048, strona A2)

dy
Powierzchnia styczna

GN 7080 STAINLESS STEEL

Oznaczenie di d2 ds da h diugosé | s 52

GN 7080-28-M4-A-MT-H 28 M4 26 24 10 5 24 41

GN 7080-28-M4-A-MT-E 28 M4 26 24 10 5 24 41

GN 7080-42-M5-A-MT-H 42 M5 40 38 1 5 38 108

GN 7080-42-M5-A-MT-E 42 M5 40 38 11 5 38 108
Wzory ELESA | GANTER - wszelk 4 (€6 -
Pozv(jwr;ame nas‘zych rysunﬁvc?vzvezaisgr:;v;gg:nrwzeerioz'nrgdta pochodzenia ele’a+Ganter a7



GN 7080 Podktadki do magnesow 2/2

Instrukcja montazu GN 5080 / GN 5090 /7 GN 7080 / GN 7090

Magnes trwaty z podktadka do magenséw

Magnes trwaty —_— Magnes trwaty
— GN 5080 — &N5080
biegunowos$¢ N {} biegunowos¢ S

T Podkiadka do T Podkiadka do

magnesow magnesow
{ ! GN 7080 { ! GN 7090
lTll ' T Nakretka \ Sruba
GN 1580 GN 1580

Normalna site przytrzymania uzyskuje sie poprzez zastosowanie magnesoéw trwatych wraz z podktadkami do magneséw. W ten sam sposéb
mozna stosowac¢ magnesy trwate z polaryzacja pétnocna lub pofudniowg na powierzchni przylegania.

Dwa n trwate o przeci h biegunach
I
Magnes trwaty
ok — GN5080

zwigkszona biegunowos$é N
sita
rzytrzymania

przytrzy! \ Magnes trwaty

GN 5090
! biegunowos¢ S

GN 1581

Potaczenie dwdch magnesoéw trwatych o przeciwnej polaryzacji pozwala uzyskac wieksza sife przytrzymania.

Dwa magnesy trwate o tych samych biegunach

7

Magnes trwaty {}

Magnes trwaty
GN 5080

GN 5080
biegunowos¢ S

biegunowos$¢ N

GN 5090
biegunowos¢ S

Potaczenie dwdch magnesoéw trwatych o tej samej polaryzacji tworzy site odpychajaca.

Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.

ag
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GN 7090

INOX v |

Podktadki do magnhesow

Stal nierdzewna, z gwintem wewnetrznym,
konstrukcja higieniczna

SPECYFIKACJA
Wykonania
- Typ A: ptaska powierzchnia przylegania
Stal nierdzewna AISI 318LN
wykonczony namat (Ra< 0,8 pm) MT
Pierécien uszczelniajacy
- H-NBRH

Temperatura pracy -25 °C do +150 °C
- EPDME

Temperatura pracy -40 °C do +120 °C
- Kolor niebieski
- Twardos¢ 85 +5 wg skali Shore A
- Zgodny z FDA

INFORMACJE

Podktadki do magneséw GN 7090 sa stosowane jako element
wspotpracujacy, gdy magnesy trwate sa uzywane w pofaczeniu z
materiatami niemagnetycznymi lub gdy sita przytrzymania musi by¢
zwiekszona ze wzgledu na niewielka grubo$¢ materiatu.

Zostaty zaprojektowane do uzytku w obszarach o wysokich
wymaganiach dotyczacych zachowania higieny. Uszczelnienie
na powierzchni przykrecanej pozwala na instalacje bez pustych
przestrzeni. Wysoka jakos¢ wykorczenia powierzchni,
konstrukcja bez ostrych zafaman krawedzi oraz zagtebien
zapobiegaja gromadzeniu sie brudu i utatwiaja czyszczenie.
Podkfadki do magneséw, dzieki zastosowanym materiatom, sa
rekomendowane do szczegdlnie agresywnych srodowisk.

AKCESORIA

- Pierscienie uszczelniajace GN 7600 (patrz strona 38)
- Wkrety dociskowe GN 1580 (patrz strona 20)
- Wkrety dociskowe GN 1581 (patrz strona 23)

NA ZYCZENIE
- Z pierscieniem uszczelniajgcym z FKM (elastomeru fluorowego) F

DANE TECHNICZNE
- Wtasciwosci tworzyw (katalog gtéwny 048, strona A2)

d;

C |

Powierzchnia styczna

GN 7090 STAINLESS STEEL
Oznaczenie d d2 ds da h t 52
GN 7090-28-M4-A-MT-H 28 M4 26 24 10 5) 41
GN 7090-28-M4-A-MT-E 28 M4 26 24 10 5 41
GN 7090-42-M5-A-MT-H 42 M5 40 38 1 6 107
GN 7090-42-M5-A-MT-E 42 M5 40 38 11 6 107

Wzory ELESA 1 GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia
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GN 7090 Podktadki do magnesow 2/2

Instrukcja montazu GN 5080 / GN 5090 /7 GN 7080 / GN 7090

Magnes trwaty z podktadka do magenséw

Magnes trwaty —_— Magnes trwaty
— GN 5080 — &N5080
biegunowos$¢ N {} biegunowos¢ S

T Podkiadka do T Podkiadka do

magnesow magnesow
{ ! GN 7080 { ! GN 7090
lTll ' T Nakretka \ Sruba
GN 1580 GN 1580

Normalna site przytrzymania uzyskuje sie poprzez zastosowanie magnesoéw trwatych wraz z podktadkami do magneséw. W ten sam sposéb
mozna stosowac¢ magnesy trwate z polaryzacja pétnocna lub pofudniowg na powierzchni przylegania.

Dwa n trwate o przeci h biegunach
I
Magnes trwaty
ok — GN5080

zwigkszona biegunowos$é N
sita
rzytrzymania

przytrzy! \ Magnes trwaty

GN 5090
! biegunowos¢ S

GN 1581

Potaczenie dwdch magnesoéw trwatych o przeciwnej polaryzacji pozwala uzyskac wieksza sife przytrzymania.

Dwa magnesy trwate o tych samych biegunach

7

Magnes trwaty {}

Magnes trwaty
GN 5080

GN 5080
biegunowos¢ S

biegunowos$¢ N

GN 5090
biegunowos¢ S

Potaczenie dwdch magnesoéw trwatych o tej samej polaryzacji tworzy site odpychajaca.

Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.

ag
50 ele‘a+Ganter Powielanie naszych rysunkow zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.
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