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ZCL-VD

B[~ el

Kota zebate

Technopolimer wykrywalny wizualnie, kat przyporu
20°

MATERIAL

Wzmocniony wiéknami szklanymi technopolimer na bazie poliamidu
(PA), kolor niebieski RAL 5005, wykonczony na mat.
Wyprodukowany z materiafu zgodnego z FDA (FDA CFR.21 i EU
10/2011).

WYKONANIA STANDARDOWE

- ZCL-1.0-VD: modut 1.0, przelotowy otwér technologiczny

- ZCL-1.5-VD: moduf 1.5, przelotowy otwdr technologiczny

- ZCL-2.0-VD: modut 2.0, przelotowy otwdr technologiczny
Warto$¢ "d" podana w tabeli przedstawia $rednice minimalnego
otworu, ktéry nalezy uzyskac poprzez obrébke skrawaniem otworu
technologicznego.

WtASCIWOSCI

Kolor niebieski RAL 5005 sprawia, ze produkt jest widoczny w
przypadku dostania sie do zywnosci.

Produkt rekomendowany do stosowania w przemysle spozywczym i
farmaceutycznym.

Podane w tabelach warto$ci momentéw skrecajacych okreslone
zostaty dla predkosci obrotowych pomiedzy O a 150 [obr/min].
W zaleznosci od smarowania, temperatury, wspétpracy z innymi
materiatami, czy intensywnosci uzytkowania, wartosci momentu
skrecajgcego moze ulec zmianie.

Maksymalna klasa tolerancji dla przelotowego otworu: IT 9.

DANE TECHNICZNE
Patrz: Elementy przekfadni (na stronie -).

WYKONANIA SPECJALNE NA ZYCZENIE

- Kofa zgbate o innych rozmiarach.

- Montaz za pomoca bocznego wkreta dociskowego.

- Piasta z otworem i rowkiem pod wpust zgodnie z UNI 6604,
tolerancja D10.

MONTAZ

Dla wtasciwej wspodtpracy dwdch kot nalezy uwzgledni¢ odpowiedni
luz dodatni. Dla moduféw 1.0 - 1.5 zalecany jest luz w przedziale
(+0,03 +0,1). Dla modutu 2.0 zalecany jest luz w przedziale (+0,08

+0.3).
ZCL-1.0 (Z < 48) ZCL-1.0 (Z = 60)
d
| |
\ \

‘ | ‘ ‘ | |

| ‘ | | ‘ |

1 1 1 1 1 1

Amin drnin
ZCL-1.0-VD &
Maks.
Kod Oznaczenie Modut M ZJL?‘:Z Dp* D L d min d1 d2 I mosrir:;nt 52
[Nm]

553103 ZCL-1.0-12-VD 10 12 12 14 25 4 9 15 2.6 3
553109 ZCL-1.0-15-VD 1.0 15 15 17 25 4 10 15 32 4
553111 ZCL-1.0-16-VD 1.0 16 16 18 25 5 13 15 34 5
553119 ZCL-1.0-20-VD 1.0 20 20 22 25 5 16 - 15 43 8
553127 ZCL-1.0-24-VD 10 24 24 26 25 6 20 - 15 b1 12
553139 ZCL-1.0-30-VD 1.0 30 30 32 25 6 25 - 15 64 18
553143 ZCL-1.0-32-VD 10 32 32 34 25 6 25 - 15 6.8 19
553151 ZCL-1.0-36-VD 1.0 36 36 38 25 8 30 = 15 77 28
553159 ZCL-1.0-40-VD 1.0 40 40 42 25 8 30 15 85 29
553169 ZCL-1.0-45-VD 1.0 45 45 47 25 10 35 15 9.6 37
553173 ZCL-1.0-48-VD 1.0 48 48 50 25 10 35 - 15 10.3 42
553189 ZCL-1.0-60-VD 1.0 60 60 62 25 14 40 51 15 12.8 58

* Srednica podziatowa

aa
2 9/2025 €elesa+Ganter

Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.
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ZCL-VD Kota zebate
ZCL-1.5 (Z < 36) ZCL-1.5 (Z 2 40)
ZCL-2.0 (Z=30) ZCL-2.0 (Z2 36)
di
i i
| 0 | 0
=T \ | \
1 i 1 i
dmin d2
Dp
D
ZCL-1.5-VD
Maks.
Kod Oznaczenie Modut M z;L‘:.:;’ z Dp* D L d min d1 d2 I m‘;'i’:;“t 52
[Nm]
553301 ZCL-1.5-12-VD 1.5 12 18 21 30 5 14 17 6.3 7
553307 ZCL-1.5-15-VD 1.5 15 225 255 30 5 18 - 17 79 13
553313 ZCL-1.5-18-VD 1.5 18 27 30 30 6 20 - 17 9.5 16
553317 ZCL-1.5-20-VD 1.5 20 30 33 30 8 25 - 17 10.5 23
553325 ZCL-1.5-24-VD 1.5 24 36 39 30 8 28 - 17 127 28
553337 ZCL-1.5-30-VD 1.5 30 45 48 30 12 35 - 17 15.8 45
553349 ZCL-15-36-VD 15 36 54 57 30 12 35 - 17 19 48
553357 ZCL-1.5-40-VD 1.5 40 60 63 30 16 40 48 17 21.1 64
553371 Z7CL-1.5-48-VD 1.5 48 72 75 30 16 45 53 17 25.3 99
ZCL-2.0-VD
Maks.
Kod Oznaczenie Modut M z;L‘z; 7 Dp* D L dmin  d1 d2 I m"s'i';;“t 5
[Nm]
553501 Z/CL-2.0-12-VD 2.0 12 24 28 35 8 18 - 20 15.8 15
553507 ZCL-2.0-15-VD 2.0 15 30 34 35 8 22 - 20 19.8 23
553517 ZCL-2.0-20-VD 2.0 20 40 44 35 10 30 - 20 264 42
553525 ZCL-2.0-24-VD 2.0 24 48 52 35 10 35 - 20 317 56
553537 Z/CL-2.0-30-VD 2.0 30 60 64 35 14 40 - 20 396 83
553549 Z/CL-2.0-36-VD 2.0 36 72 76 35 16 50 59 20 475 115
553557 Z/CL-2.0-40-VD 2.0 40 80 84 35 16 55 66 20 52.8 138
553573 ZCL-2.0-48-VD 2.0 48 96 100 35 16 60 75 20 63.3 193
* Srednica podziatowa
Wzory ELESA | GANTER - wszelk 4 as -
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