
Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzeżone.
Powielanie naszych rysunków zawsze z podaniem źródła pochodzenia.1
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TCDF+P RoHS  PA  
+100°

-30°

Korki
z bocznym otworem odpowietrzającym i osłoną prze-
ciwbryzgową, technopolimer

MATERIAŁ
Wzmocniony włóknami szklanymi technopolimer na bazie poliamidu 
(PA), kolor czarny, wykończony na mat.
Boczny otwór odpowietrzający.

PIERŚCIEŃ USZCZELNIAJĄCY
Guma syntetyczna NBR.

OSŁONA PRZECIWBRYZGOWA
Wzmocniony włóknami szklanymi technopolimer na bazie poliamidu 
(PA), kolor czarny, wykończony na mat.

MAKSYMALNA TEMPERATURA PRACY CIĄGŁEJ
100°C.

Z SYMBOLEM GRAFICZNYM “WLEW”
Według normy DIN.

DANE TECHNICZNE
Przy dokręcaniu zalecane jest dobranie odpowiedniego momentu 
siły (patrz tabela) w celu osiągnięcia maksymalnej szczelności, bez 
deformacji uszczelki.

AKCESORIA
Zaślepki gwintowane z możliwością personalizacji w postaci 
aluminiowych etykiet z naniesionymi napisami lub znakami. MH. 
(patrz strona -).
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Spadek ciśnienia (bar)
(różnica ciśnień między zbiornikiem a otoczeniem)
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Kod Oznaczenie s d h L M d1 h1
Moment siły dokręcania

[Nm]

58688 TCDF.16x1.5+P 22 M16x1.5 9 19 17 2 3.5 8÷10 6
58689 TCDF.18x1.5+P 26 M18x1.5 11 21.5 20.5 2 3 8÷10 9
58690 TCDF.20x1.5+P 26 M20x1.5 11 21.5 20.5 2 3.5 8÷10 10
58692 TCDF.25x1.5+P 32 M25x1.5 12 25 25 3.5 4.5 10÷12 15
58693 TCDF.26x1.5+P 32 M26x1.5 12 25 25 3.5 4.5 10÷12 15
58694 TCDF.35x1.5+P 38 M35x1.5 13 26 31 3.5 4 15÷18 20
58695 TCDF.3/8+P 22 G 3/8 9 19 17 2 3.5 8÷10 6
58696 TCDF.1/2+P 26 G 1/2 11 21.5 20.5 2 3.5 8÷10 10
58697 TCDF.3/4+P 32 G 3/4 12 25 25 3.5 4.5 10÷12 15
58698 TCDF.1+P 38 G 1 13 26 31 3.5 4.5 12÷15 23

TCDF+PTCDF+P
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