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Elementy uktadéw hydraulicznych 15

SFX.

-30° ‘

Korki odpowietrzajace

z wewnetrzna i zewnetrzna ostong przeciwbryzgowa,
technopolimer

MATERIAL

Technopolimer na bazie poliamidu (PA).

- Pokrywa: kolor czarny, wykonczony na pétmat, z symbolem ,wlew”.

- korpus gwintowany i zewnetrzna ostona przeciwbryzgowa kolor
czarny.

PIERSCIENIE USZCZELNIAJACE
Guma syntetyczna NBR.

WYKONANIA STANDARDOWE

- SFX.: z wewnetrzng ostona przeciwbryzgowa, bez filtra

- SFX+F: z wewnetrzng ostong przeciwbryzgowa i piankowym
filtrem powietrza ,tech-foam”, z poliuretanu (na bazie poliestru), o
dokfadnosci filtracji 40p .

- SFX+P: z wewnetrzng i zewnetrzna ostong przeciwbryzgowa, bez
filtra powietrza.

- SFX+P+F: z wewnetrzna i zewnetrzng ostong przeciwbryzgowa i
piankowym filtrem powietrza ,tech-foam’, z poliuretanu (na bazie
poliestru), o doktadnosci filtracji 40p.

MAKSYMALNA TEMPERATURA PRACY CIAGLEJ
100°C.

WLASCIWOSCI | ZASTOSOWANIA

Korki odpowietrzajagce SFX posiadaja specjalna geometrie
wewnetrzng (patent Elesa), tworzaca labirynt, ktéry przeciwdziata
wyciekom ptynu (efekt ostony przeciwbryzgowej) | sprzyja
kondensacji oparow.

Specjalna zewngtrzna ostona przeciwbryzgowa (wykonanie +P),
mocowana zatrzaskowo na wylocie otworu korpusu gwintowanego,
sktada sie z zeber przesunigtych wzgledem siebie tak, aby tworzyty
osobny labirynt na wejsciu stanowiacy dodatkowa osfone w
najbardziej krytycznych przypadkach rozpryskéw cieczy.

DANE TECHNICZNE
Predkos¢ przeptywu powietrza i odpowiadajaca jej réznice cisnien
miedzy zbiornikiem a otoczeniem mozna odczytac z wykresu.

Sposob dziata

=

ELESA Original design

nia

WYKONANIA SPECJALNE NA ZYCZENIE powietrze z powietrze lub ole
- Korek bez symbolu ,wlew”. zewnarz opazy z
- Korek w kolorze czerwonym RAL 3000. wewnatrz
- Korpus gwintowany takze z gwintem NPT — ANSI — ASME B1-20,
przeznaczonym do zastosowan zwigzanych z gazem, dla kodéw
oznaczonych w tabeli znakiem #.
SFX. SFX+F
SFX+P SFX+P+F
70 SFXST-(1-1.1/4-M30) 700
650 SFXS7-(1.112:430) 650
600 600
SFXST-(34-M30)
SFXS7+P-{1.12M30)
550 SFX.57+P-(1-1.1/4-M30) 550
e
500 500
e SFX0-(1-M24-M26) S 0
-M24-} ST+F-{1-1.1/4-)
50 SFX.A0-{3/4-M24-M25) 150 /SFX 57+F7{1 o )
. s A SFXSTHP{1:M30) . ) SPUST 3043
E 400 é 400 SFXST+P4F-{1.112:M30)
= L - = |~ SFXS7+P+F-(1.114-M30)
3 3
= 350 7 £ 350 — = B | SFXST+P+F{1M30)
(<] <]
N N
a / o 0 L SFX.40+F-{3/4-M24-M26)
/ SFX.57+P-(3/4-M30) ~ l SFX.404F-(1-M24-M26)
%0 — SFX40{112M24-M25) e | SPxs7spsr-ai-A2s)
/ v T | — SFX40+P-{34-1-M24-M25) —
20 - SFXI{12MIBMIBM0-M22) 200 | T soxavpir e
— = — b T SPXA0+F{112:M24-M26)
| SFX40{306 M2eAi26) - =T SFX.30+F-{1/2-M16-M18-1M20-M22
150 L SFX40+P-{112-M24-M26) 150 — - {12:M164 4
- T SFX.30-(3/8-M16-M18-M20-M22) | ——J—SFXA0+P+F-(3/4+P-M24-M26)
= | 7 T iymmp[amrmurwsl
0w = — = SPXIP{IRMIGMIBM20-M22) 100 — m_—— e e
T _1— _ SFX.30-{1/4-M16-M18-M20-M22) - T _|—1 \SFX30+P+Fr[1/2—M16—M1&M20—M22)
50 = 50 =+ — SFX304F-(114-MIB-M1B-M20-M2
0 2 N 4 50 6 70 8 0 10 02 N 4o 50 60 70 8 0 10
Spadek cisnienia (mb) Spadek cisnienia (mb)
(réznica ci$nien miedzy zbiornikiem a otoczeniem) (réznica ci$nien miedzy zbiornikiem a otoczeniem)
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SFX. 10
Kod Oznaczenie d D L d2 h 52
53352 SFX.30-1/4 Gl/4 31 295 8 95 26 u
53392 SFX.30-3/8 G3/8 31 295 10 9.5 26
53432 SFX.30-1/2 G172 31 29.5 12 9.5 26 12
53472 SFX.40-3/8# G3/8 42 36.5 10 115 345
53512 SFX40-1/2# Gl1/2 42 365 12 115 25 -
53552 SFX40-3/4# G3/4 42 365 17 115 27
53592 SFX.40-1 G1 42 365 23 115 28
53632 SFX.57-3/4 G3/4 57 42 18 14 49 14
53672 SFX.57-1 Gl 57 42 23 14 49
53712 SFX.57-1%% Gl11/4 57 44 32 16 49
53752 SFX.57-1% Gl1/2 57 44 38 16 49
53002 SFX.30-M16x1.5 M16x1.5 31 29.5 10 9.5 26
53022 SFX.30-M18x1.5 M18x1.5 31 29.5 10 95 26
53042 SFX.30-M20x1.5 M20x1.5 31 295 12 9.5 26
53062 SFX.30-M22x1.5 M22x1.5 31 295 12 9.5 26 v
53082 SFX.40-M24x1.5 M24x1.5 42 36.5 18 115 345
53102 SFX.40-M26x1.5 M26x1.5 42 36.5 18 11.5 345 18
53122 SFX.57-M30x1.5 M30x1.5 57 42 23 14 49
SFX+F 19
Kod Oznaczenie d D L d2 h 52
53356 SFX.30-1/4+F Gl/4 31 295 8 €5 26 y
53396 SFX.30-3/8+F G3/8 31 29.5 10 95 26
53436 SFX.30-1/2+F Gl/2 31 295 12 9.5 26
53476 SFX40-3/8+F# G3/8 42 365 10 115 345 ﬂ
53516 SFXA40-1/2+F# Gl/2 42 365 12 115 345 =
53556 SFXA40-3/4+F# G3/4 42 36.5 17 11.5 27 g
53596 SFX40-1+F Gl 42 36.5 23 115 28 N
53636 SFX.57-3/4+F G3/4 57 42 18 14 49 (—S)
53676 SFX.57-1+F G1 57 42 23 14 49 ©
53716 SFX.57-1Va+F Gl1u/4 57 44 32 16 49 g
53756 SFX.57-1Vo+F Gl1/2 57 44 38 16 49 é
53012 SFX.30-M16x1.5+F M16x1.5 31 295 10 95 26 8
53032 SFX.30-M18x1.5+F M18x1.5 31 295 10 9.5 26 ©
53052 SFX.30-M20x1.5+F M20x1.5 31 2015 12 9.5 26 =
53072 SFX.30-M22x1.5+F M22x1.5 31 29.5 12 9.5 26 .E‘
53092 SFX.40-M24x1.5+F M24x1.5 42 36.5 18 11.5 34.5 O]
53112 SFX.40-M26x1.5+F M26x1.5 42 365 18 115 345 %
53132 SFX.57-M30x1.5+F M30x1.5 57 42 23 14 49 [

# Wykonania dostepne na zyczenie z gwintem NPT (norma National Taper Pipe Thread - ANSI-ASME B1-20).
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Kod Oznaczenie d D L d2 d3 In h 52
53452 SFX.30-1/2+P G172 31 295 12 18 26 €5 26
53532 SFX40-1/2+P# Gl1/2 42 36.5 12 18 285 115 345
53572 SFX.40-3/4+P# G3/4 42 36.5 17 23 285 11.5 34.5
53612 SFX.40-1+P G1 42 365 23 30 285 115 345
17 53652 SFX.57-3/4+P G3/4 57 42 18 23 31 14 49
53692 SFX.57-1+P G1 57 42 23 30 31 14 49
18 53732 SFX.57-1%4+P Gll1/4 57 44 32 30 33 16 49
53772 SFX.57-1%2+P Gl1/2 57 44 38 30 33 16 49
19 53242 SFX.30-M20x1.5+P M20x1.5 31 29.5 12 23 26 9.5 26
53262 SFX.30-M22x1.5+P M22x1.5 31 295 12 23 26 95 26
53282 SFX.40-M24x1.5+P M24x1.5 42 365 18 30 285 115 345
20 53302 SFX.40-M26x1.5+P M26x1.5 42 365 18 30 285 11.5 345
53322 SFX.57-M30x1.5+P M30x1.5 57 42 23 30 31 14 49
SFX+P+F
n
= Kod Oznaczenie d D L d2 d3 In h 52
=
% 53456 SFX.30-1/2+P+F G172 31 29.5 12 18 26 9.5 26
E 53536 SFX40-1/2+P+F# G1/2 42 36.5 12 18 28.5 115 34.5
% 53576 SFX40-3/4+P+F# G3/4 42 36.5 17 23 285 11.5 34.5
© 53616 SFXA40-1+P+F G1 42 36.5 23 30 28.5 11.5 34.5
Q 53656 SFX.57-3/4+P+F G3/4 57 42 18 23 31 14 49
é 53696 SFX.57-1+P+F G1 57 42 23 30 31 14 49
;8 53736 SFX.57-1Va+P+F Gl1/4 57 44 32 30 33 16 49
© 53776 SFX.57-1Y2+P+F Gl1/2 57 44 38 30 33 16 49
% 53252 SFX.30-M20x1.5+P+F M20x1.5 31 29.5 12 23 26 9.5 26
.EP 53272 SFX.30-M22x1.5+P+F M22x1.5 31 295 12 23 26 9.5 26
O] 53292 SFX.40-M24x1.5+P+F M24x1.5 42 36.5 18 30 28.5 11.5 34.5
GE) 53312 SFX.40-M26x1.5+P+F M26x1.5 42 365 18 30 285 11.5 345
[ 53332 SFX.57-M30x1.5+P+F M30x1.5 57 42 23 30 31 14 49

# Wykonania dostepne na zyczenie z gwintem NPT (norma National Taper Pipe Thread - ANSI-ASME B1-20).
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