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TECHNO

POLYMER  STAINLESS
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 RoHS  PA  
+80°
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Dźwignie zaciskowe 
mimośrodowe
do szybkiego zaciskania, technopolimer

RAMIĘ DŹWIGNI
Wzmocniony włóknami szklanymi technopolimer na bazie poliamidu 
(PA), kolor czarny, wykończony na mat.

KOŁEK ŁĄCZĄCY
Stal nierdzewna AISI 301

PODKŁADKA OPOROWA
Technopolimer na bazie poliamidu (PA), kolor czarny.

TRZPIEŃ GWINTOWANY
SUPER-technopolimer na bazie poliamidu (PA), kolor czarny.

TULEJA ROZPRĘŻNA
Kauczuk syntetyczny, twardość 60, Shore A.

NAKRĘTKA SAMOHAMOWNA I PODKŁADKA
Stal nierdzewna AISI 304.

WYKONANIA STANDARDOWE
	- LAC-FL-F-SST: dźwignia bez kołka ustalającego, można zacisnąć 

w dowolnym położeniu.
	- LAC-FL-O-SST: dźwignia z kołkiem ustającym, zapobiegającym 

obracaniu się jej wokół własnej osi

WŁAŚCIWOŚCI I ZASTOSOWANIA
Dźwignia zaciskowa umożliwia szybkie i skuteczne mocowanie 
panelu (np. drzwi) do konstrukcji (np. ramy), co gwarantuje pewne 
zamknięcie, nawet w przypadku drgań lub niewspółosiowości obu 
elementów.
Ruch dźwigni w kierunku przedstawionym na rys.1 powoduje 
spęcznienie tulei rozprężnej, a w efekcie połączenie obu elementów.
Produkt rekomendowany do stosowania w urządzeniach, które 
są często czyszczone strumieniami wody lub pary, a także w 
środowiskach wymagających szczególnej dbałości o higienę.
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3/2025 Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzeżone.
Powielanie naszych rysunków zawsze z podaniem źródła pochodzenia.1
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LAC-FL Dźwignie zaciskowe mimośrodowe

Rys.2 
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LAC-FL-F-SST LAC-FL-O-SST

Ø4 1.2

INSTRUKCJA MONTAŻU
Wywierć otwór w panelu (np. w drzwiach), na którym ma być 
zamocowana dźwignia, zgodnie z rysunkiem (rys. 2).
Otwór ustalający o średnicy 3.95 mm (wersja LAC-FL-O-SST) 
umożliwia utrzymanie dźwigni w żądanym położeniu.
Podczas montażu kołek ustalający musi wejść w otwór z niewielkim 
oporem.
Wywierć otwór w konstrukcji (np. w ramie), zgodnie z rysunkiem 
(rys. 3) i wymiarami w tabeli.
Zamontuj dźwignię z podstawą oporową krzywki do panelu (drzwi), 
załóż tuleję rozprężną i podkładkę po jego przeciwnej stronie, 
zablokuj całość nakrętką samohamowną aż do całkowitego 
wyeliminowania wszelkich luzów.

LAC-FL-F-SST

Kod Oznaczenie R H hmin hmax h1 h2 h3 h4 d1 d2 d3 l l1

34105 LAC-FL.55-F-SST 55.5 12.5 28 32 8 32.5 18.5 63.5 M8x22 17.5 21.5 18.5 13 26

LAC-FL-O-SST

Kod Oznaczenie R H hmin hmax h1 h2 h3 h4 d1 d2 d3 l l1

34103 LAC-FL.55-O-SST 55.5 12.5 28 32 8 32.5 18.5 63.5 M8x22 17.5 21.5 18.5 13 26
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1.2 ÷ 3.2 19 330

3.2 ÷ 4.8 19.5 660

4.8 ÷ 6.4 20 550

> 6.4 20.5 220

* Maksymalna siła przytrzymania 
wywierana w krótkim czasie przez 
tuleję rozprężną.
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