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Pokretta zaciskowe 2
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Nakretki motylkowe

Technopolimer, z tancuchem zabezpieczajagcym

MATERIAL

Wzmocniony wiéknami szklanymi technopolimer na bazie poliamidu
(PA), kolor szaro-czarny, wykonczony na mat.

Obrotowy pierscien zabezpieczajacy, technopolimer na bazie acetalu
(POM), kolor czarny.

ZASLEPKA

Technopolimer na bazie poliamidu (PA), kolor szaro-czarny,
wykoriczony na mat, montaz na wcisk, zdejmowane za pomoca
wkretaka ptaskiego.

tANCUCH ZABEZPIECZAJACY

tancuch kulkowy i zaczepy, technopolimer na bazie zywicy
acetalowej (POM), kolor czarny.

Pierscien spiralny, stal nierdzewna z powtokg NERINOX.

Otwory montazowe w zaczepach dostosowane pod wkrety
samogwintujace zgodne z ISO 7050 ¢ 4.8 mm lub $ruby z tbem
stozkowym M5 zgodne z ISO 10642.

WYKONANIA STANDARDOWE

- EWN-B-LP: wtopka mosiezna, otwdr gwintowany, przelotowy.

- EWN-SST-LP: wtopka ze stali nierdzewnej AISI 303, otwdr

gwintowany, przelotowy.

EWN-p-LP: Gwintowany trzpien stalowy, ocynkowany, ze

sfazowanym ptaskim czotem wg UNI EN ISO 4753:2012 (patrz

Dane techniczne).

- EWN-SST-p-LP: Trzpien gwintowany ze stali nierdzewnej AISI 303,
ze sfazowanym ptaskim czotem wedfug normy ISO 4753:2012
(patrz Dane techniczne).

WLASCIWOSCI | ZASTOSOWANIA

Elastyczny pierscien zabezpieczajgcy umieszczony w wyztobieniu
pokretta moze sie swobodnie obracac. Jest potaczony z tancuszkiem
kulkowym za pomocg pierscienia spiralnego.

Produkt rekomendowany do zastosowan, w ktérych chcemy uniknaé
zgubienia nakretki motylkowej.

W przypadku zastosowan, w ktérych mocowanie tancuszka znajduje
sie wyzej niz nakretka motylkowa, zaleca sie umozliwienie jej
swobodnego ruchu, tak aby pierscien spiralny nie dotykat nakretki
motylkowej podczas obrotu.

WYKONANIA SPECJALNE NA ZYCZENIE

- Rézne dtugosci tancucha.

- Nakretka motylkowa z linka zabezpieczajacg CV-T z polietylenu w
kolorze czarnym.

- Nakretka motylkowa z linka ze stali nierdzewnej GN 111, GN 111.2,
GN111.4.
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EWN-B-LP
EWN-SST-LP

EWN-B-LP
Kod Oznaczenie D deH L di I2 b h R [ﬁ:] 52
222916-C1 EWN.48 B-M5-C1-LP 47 M5 24 135 55 7 12 20.5 10 15
222921-C1 EWN.48 B-M6-C1-LP 47 M6 24 13.5 55 7 12 20.5 11 14
222936-C1 EWN.55 B-M6-C1-LP b5 M6 28 16 6.5 8 18 215 20 24
222941-C1 EWN.55 B-M&-C1-LP 55 M8 28 16 6.5 8 18 21.5 26 23
222951-C1 EWN.63 B-M8-C1-LP 63 M8 32 19 75 9 20 22.5 45 33
222956-C1  EWN.63 B-M10-C1-LP 63 M10 32 19 75 9 20 22.5 58 32

EWN-SST-LP STAINLESS STEEL
Kod Oznaczenie D déH L d1 12 b h R [ﬁ:] 52
223001-C1 EWN.55 SST-M8-C1-LP 55 M8 28 16 6.5 8 18 21.5 26 23
223011-C1 EWN.63 SST-M10-C1-LP 63 M10 32 19 7.5 9 20 22.5 58 32

# "Maks. moment sity zaciskajacej (C)" oznacza wartos$c ponizej ktorej metalowa wtopka, w normalnych warunkach uzytkowania, jest Scisle potaczona

z tworzywem. Uwaga: jako maksymalny mozliwy do uzyskania przez dorostego cztowieka moment sity dokrecania dtonia przyjmuje sie 5-6 Nm.
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Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.

Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.
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EWN-p-LP h
EWN-SST-p-LP )
5
6
7
8
9
10
11
12
EWN-p-LP 13
Kod Oznaczenie D dég L di 1 12 b R [ﬁ:] 5 14
202725-C1  EWN.48 p-M5x16-C1-LP 47 M5 24 135 16 55 7 20.5 9 15
222726-C1  EWN.48 p-M5x20-C1-LP 47 M5 24 135 20 5.5 7 20.5 9 16 15
222728-C1  EWN.48 p-M5x30-C1-LP 47 M5 24 135 30 55 7 20.5 9 18
222732-C1  EWN.48 p-M6x16-CL-LP 47 M6 24 135 16 55 7 205 12 16 16
202733-C1  EWN.48 p-M6x20-C1-LP 47 M6 24 135 20 55 7 20.5 12 18
222734-C1  EWN.48 p-M6x25-C1-LP 47 M6 24 135 25 55 7 205 12 19 17
202735-C1  EWN.48 p-M6x30-C1-LP 47 M6 24 135 30 55 7 205 12 21
222753-C1  EWN.55 p-M8x20-C1-LP 55 YE! 28 16 20 65 8 215 22 27 18
222755-C1  EWN.55 p-M8x30-C1-LP 55 MS 28 16 30 6.5 8 215 22 30
222757-C1  EWN.55 p-M8x40-CL-LP 55 VE: 28 16 40 65 8 215 22 33 19
202761-C1  EWN.55 p-M10x20-C1-LP 55 MIO 28 16 20 6.5 8 215 25 30
222763-C1  EWN.55 p-M10x30-C1-LP 55 MIO 28 16 30 65 8 215 25 33 20
202765-C1  EWN.55 p-M10x40-C1-LP 55 MO 28 16 40 6.5 8 215 25 36
222771-C1  EWN.63 p-M8x20-CL-LP 63 M8 32 19 20 75 9 25 3 34 2
202773-C1  EWN.63 p-M8x30-C1-LP 63 YE 32 19 30 75 9 25 32 37 -
222775-C1  EWN.63 p-M8x40-C1-LP 63 M8 32 19 40 75 9 225 32 39
202781-C1  EWN.63 p-M10x20-C1-LP 63 MO 32 19 20 75 9 225 48 40 .
222783-C1  EWN.63 p-M10x30-CL-LP 63 MO 32 19 30 75 9 225 48 43
202785-C1  EWN.63 p-M10x40-C1-LP 63 MO 32 19 40 75 9 225 48 52
N
EWN-SST—p-LP STAINLESS STEEL
()
Kod Oznaczenie D deg L di 1 12 b R [ﬁ::] 52 %
X~
202833-C1  EWN .48 SST-p-M6x20-C1-LP 47 M6 24 135 20 55 7 20.5 11 17 ©
222835-C1 EWN.48 SST-p-M6x30-CL-LP 47 M6 24 135 30 55 7 20.5 11 19 §
222842-C1  EWN.48 SST-p-M8x20-C1-LP 47 YE 24 135 20 55 7 20.5 11 20 ©
222844-C1 EWN.48 SST-p-M8x30-C1-LP 47 VE 24 135 30 5.5 7 20.5 11 23 >
222846-C1  EWN.48 SST-p-M8x40-C1-LP 47 MS 24 135 40 55 7 205 11 26 =
222853-C1  EWN.55 SST-p-M8x20-C1-LP 55 MS 28 16 20 65 8 215 22 27 a
202855-C1  EWN.55 SST-p-M8x30-C1-LP 55 VE 28 16 30 6.5 8 215 22 30
222857-C1  EWN.55 SST-p-M8x40-C1-LP 55 MS 28 16 40 65 8 215 22 34
222881-C1  EWN.63 SST-p-M10x20-C1-LP 63 MO 32 19 20 75 9 225 48 40
222883-C1  EWN.63 SST-p-M10x30-C1-LP 63 MO 32 19 30 75 9 225 48 44
222885-C1  EWN.63 SST-p-M10x40-C1-LP 63 MO 32 19 40 75 9 225 48 52

# "Maks. moment sity zaciskajacej (C)" oznacza warto$¢ ponizej ktérej metalowa wtopka, w normalnych warunkach uzytkowania, jest $cisle potgczona
z tworzywem. Uwaga: jako maksymalny mozliwy do uzyskania przez dorostego cztowieka moment sity dokrecania dtonia przyjmuje sie 5-6 Nm.

Wzory ELESA 1 GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
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