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Zawiasy
Technopolimer 2
MATERIAL 3
Wzmocniony widknami szklanymi technopolimer na bazie poliamidu
(PA), kolor czarny, wykonczony na mat.
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SWORZEN OBROTOWY ORAZ ZASLEPKI
Technopolimer na bazie zywicy acetalowej (POM).

5
WYKONANIA STANDARDOWE
Otwory przelotowe pod samogwintujace wkrety o Srednicy 4.8 mm z
tbami stozkowymi, ptaskimi. 6
WLASCIWOSCI | ZASTOSOWANIA
Zawiasy wykonane catkowicie z technopolimeru, bez jakichkolwiek 7

czesci metalowych, nadaja sie szczegdlnie do zastosowan, gdzie
czynniki higieniczne, klimatyczne i $rodowiskowe wymagaja
stosowania materiatéw odpornych na korozje. 8
Zawias nadaje sie (po wymianie obrotowego sworznia z
technopolimeru na metalowy o odpowiednim ksztatcie) do
sterowania mikrowytacznikami bezpieczenstwa kontrolujacymi stan
zamknigcia drzwi, pokrywy itp.
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ZAKRES OBROTU (WARTOSC PRZYBLIZONA) 10

Maks. kat obrotu zawiaséw CFC wynosi 325° W zalezno$ci od
sposobu montazu wartos¢ ta moze by¢ mniejsza. n
Nie nalezy przekracza¢ kata obrotu, aby nie przekroczy¢
wytrzymatos$ci mechanicznej zawiaséw.

Aby wybra¢ odpowiedni typ oraz liczbe zawiasow, patrz Wytyczne
(na stronie 1368).
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l\/(l)abtsiézn;il‘ze Obciazenie ’\f)abtségi‘ige Obcigzenie !\/(I)ablzs‘é rzne?w‘ize Obcigzenie
Oznaczenie niszczace niszczace niszczace
robocze Ra [N] robocze Rr [N] robocze R90[N]
Fa[N] Er[N] E90 [N] 18
CFC.55 SH-5 750 1500 890 1770 180 270
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Uzy¢ wkretdw samogwintujgcych B
4.8 UNI 6952/6955
Otwory
Kod Oznaczenie L B f:0.25 110.25 f2 H h1 h2 I przelo- [Nm] 52
towe
422611 CFC.55 SH-5 55 59 26.1 43.7 8 14 8 6 62 4.8 5 20
# Sugerowany moment sity dokrecania $rub.
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Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia L@ mmlfn 1413



